Uvod

V Sedesatych letech byly zavedeny technologie odvozené z vyroby eleastomer( a polymerd, jakozto
alternativa ke konvenénim vicevrstvym Ziviénym membranam, které se mnoho desetileti pfedtim pou-
Zivaly jako zakladni stfeSni systémy.

Tento ndvod predstavuje stfesni systémy Firestone EPDM, které jsou zaloZeny na jednovrstvé gumo-
vé membrané vyrobené z Etylén-Propylén-Dien-terpolyMeru (EPDM).

Synteticka guma EPDM byla poprvé pfedstavena v roce 1962 a komer¢ni vyroba zacala v roce 1963.
Prvni stfechy z EDPM byly nainstalovany na konci Sedesatych let. Od té doby zaznamenalo jejich
pouziti prudky narast hlavné diky jejich dvéma unikatnim vlastnostem:

m Kompletné nasyceny polymerovy fetézec, ktery poskytuje prakticky neomezenou odolnost v{ci
0z6nu a vlivaim pocasi, dobrou tepelnou odolnost a nizkou teplotni flexibilitu.

= Schopnost pfijmout relativné velka mnozstvi levného plniva a oleje ve srovnani s jinymi gumami pfi
udrZeni vysoké Urovné fyzikalnich vlastnosti smési.

Tato kombinace vysoké kvality a cenové vyhodnosti vedla k rychlému proniknuti na riizné trhy. Smési
EPDM byly skute¢né vyvinuty pro Sirokou 8kalu aplikaci napf.:

m Stavebnictvi: gumové stfeSni membrany, izolace kanall, rybnikd a nadrzi, tésnéni oken

= Automobilovy pramysl: hadice chladi¢ a topeni, brzdové dily, tésnéni

m Rulzné: pasové dopravniky, narazniky v docich, tésnéni, pfivodni a odpadni hadice

Dnes jiz byly Uspésné nainstalovany miliény ¢tvere€nich metr stfeSnich membran EPDM na celém
svété pocinaje mrazivymi podminkami na AljaSce a konce vyprahlymi poustémi na Stfednim vychodé,
pficemz vzdy zachovaly vodotésnost desetitisici budov a staly se jednou z nejlépe pfijimanych mem-
bran nové technologie. Tento Uspéch Ize stejné pripisovat snadné aplikaci a udrzbé téchto membran
EPDM jako jejich fyzikalnim vlastnostem.

Spolecnost Firestone Building Products, divize spole¢nosti Bridgestone/Firestone America Inc., je jiz
vice nez 100 let prikopnicka a novatorskéa spolecnost v oblasti technologii gumovych polymerd, a
je dnes uznavana jako spole¢nost, ktera udava ton ve svété stfeSnich systému. Nabizi architekttm,
vlastnikim budov a stavebnim firmam S$irokou fadu propracovanych stfeSnich systému zalozenych
na membrané Firestone EPDM vyrabéné v nejvétsi svétové tovarné na vyrobu EPDM v Prescottu, v
Arkansasu v USA, ktera zdGraznuje dlivéru spole¢nosti Firestone ve stfecharsky primysl.

Spole¢né s rozvojem pouziti membrany FDPM se prudce zlepSila nabidka pfisluSenstvi. Vyrazného
technického pokroku bylo dosazeno v oblasti lepidel, tmel(, lemovani, spojovaciho materialu a stfes-
nich systému i v oblasti kontrolnich procedur ve vyrobnim zavodé a na stavbach. V roce 1993 spo-
lenost Firestone Building Products oficialné predstavila pokrokovou technologii spojovani zalozenou
na pouziti pasky do spoju QuickSeam Splice Tape ktera dale zlepSuje vlastnosti stfeSnich systému
Firestone EPDM. V nasleduijicich letech byl sortiment produktd rozsifen o pfisluSenstvi zalozeného
na pasce QuickSeam.




Tento navod byl zpracovan proto, aby pomohl architektim a projektantim pracujicim na projektech novych
staveb a rekonstrukci pfi volbé nejvhodnéjsich systému a komponentl. Je také ur€en dodavatelim stfeSnich
systémd, aby jim pomohl pfi spravné instalaci systém( Firestone EPDM a samoziejmé je uréen i viastnikim
budov, aby mohli kontrolovat vybér a instalaci jejich stfechy z Firestone EPDM.

© 2003, Firestone/Bridgestone Diversified Products. VSechna prava vyhrazena.




Stresni systemy Firestone EPDM

K zajisténi dlouhé a bezproblémové Zivotnosti stfechy dnes nestadi jen vyrabét kvalitni stfeSni mem-
brany. ZkuSenosti ukazuji, ze stfeSni membrany musi byt kompatibilni s ostatnimi vyrobky, aby se
mohly integrovat do kompletniho vodotésného systému, ktery bude fungovat za extrémné proménli-
vych podminek.

V zavislosti na téchto podminkach si mize projektant vybrat jeden z nasledujicich stfeSnich systé-

mu:

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6

PritEZovany System . ... . 3
Obracena stfecha . ...... ... . i 4
Plnoplodné lepeny systém (F.A.S.) ... 5
Vyztuzeny mechanicky kotveny systém (RIMLA.) ... o 6
Mechanicky kotveny systém (MLA.S.) ... 7
Systém kotveny ve spojich (B.L.S.) .. ... ... 8

Na nasledujicich stranach najdete stru¢ny popis a schéma jednotlivych stfeSnich systému Firestone
EPDM vcetné jejich charakteristickych vlastnosti a vyhod.
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1. Stfresni systémy Firestone



1.1 Pritézovany systéem
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Obr. 1.1.1

PritéZovany systém Firestone je nejhospodarnéj§im stfeSnim systémem EPDM a je vhodny pro Siro-
kou Skalu budov.

Félie EPDM se volné pokladaji na vhodny podklad. Nerovné podklady se musi oddélit vhodnou
ochrannou vrstvou. Sousedni folie se pfekryvaji min. 0 100 mm a spoje se spojuji samolepici paskou
(QuickSeam Splice Tape) a vytvareji tak souvislou vodotésnou membranu. Jakmile jsou spoje slepené
a okraje a prostupy stfechy olemovany v souladu s technickymi podminkami Firestone, je membrana
EPDM pfikotvena k podkladu nasledujicimi materialy:

= Stérkem z ovalnych, hladkych Fignich kamink( bez rozbitych kusti , frakce 16 — 32 mm a minimalni
hmotnosti 50 kg/m?

= Betonovymi dlazdicemi ( s min. tloustkou 50 mm) s hlazenym povrchem; podloZzené ochrannou
rohozi.

= Drcenym Stérkem, o min. hmotnosti 50 kg/m2, ¢im vy$si budova, tim je nutno pouzit vétsi zrnitost

Charakteristické vlastnosti systému jsou:
m Pouziti velkych EDPM félii

m  Malé mnozstvi spoju

m  MoZnost pouZiti Siroké $kaly podkladd
Rychla instalace

Nizké naklady na instalaci

m Pozarni bezpecnost

m Vynikajici odolnost vlivdm pocasi

Pfed vybérem systému by mél projektant vyhodnotit konstrukci budovy, aby si ovéfil jeji unosnost. Dale
se musi vzit v Uvahu i sklon stfechy a sani vétrem.




1.2 Obracena strecha
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Obr. 1.2.1

Systém s obracenym porfadim vrstev firmy Firestone je obménou klasického pfitézovaného systému.
Je idedlni pro stfechy s pravidelnym provozem nebo v drsnych klimatickych podminkéach.

Na vhodny podklad se voIné pokladaji félie EPDM. Drsny podklad je nutno prekryt ochrannou geotex-
tilii. Vysledkem je, Ze stfeSni membrana je chranéna proti mechanickému poskozeni povrchu a drsnym
klimatickym podminkam. Sousedni folie se prekryvaji min. o0 100 mm a spojuji se samolepici paskou
(QuickSeam Splice Tape) a vytvareji tak kompaktni vodotésnou membranu. Jakmile jsou obvod stie-
chy a priichody lemovany podle technickych doporuceni firmy Firestone, je mozno na membranu
polozit vrstvu nenasakavé tepelné izolace z extrudovaného polystyrénu, ktera se zatizi zatézi:

= Stérk z oblych hladkych fi¢nich kamink( bez rozbitych kust s pfiméfenou velikosti (nominalni
vel.16 — 32 mm) a minimalni hmotnosti 50 kg/m?2

= Betonové dlazdice (o min. tloustce 50 mm) s hladkou povrchovou Upravou, ktera se podlozi ochran-
nou rohozi

= Drceny $térk o min. hmotnosti 50 kg/m2, &im je vy33i budova, tim je nutno pouZit vétsi zmitost.

Hlavni vyhody tohoto systému jsou:

m Moznost pouziti velkych EDPM folii

=  Malé mnoZzstvi spoju na stavbé

= Velky vybér kompatibilnich materiall

Rychla instalace

Nizké naklady na instalaci

=  Mimofadna trvanlivost

= Snadné vylepSeni a zdokonaleni tepelné izolace pfi renovacich

Pred vybérem tohoto systému musi projektant vyhodnotit stavebni podminky budovy, musi se pre-
svédCit o dostatecné unosnosti stfechy, kterd bude zatiZzena timto systémem. Déle se musi vzit v
Gvahu i sklon stfechy, vétrné podminky a vy$ka lemovani u jednotlivych prvkd.




1.3 Celoplosné lepeny system (F.A.S.)
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Obr. 1.3.1

Celoplosné lepeny systém Firestone je lehky systém s vynikajici konstrukéni pfizplsobivosti. Je vhod-
ny pro profilované stfechy, stfechy s nepravidelnym tvarem a veSkeré stfechy s omezenou nosnosti
konstrukce za pfedpokladu, Ze je podklad kompatibilni s lepidly.

Systém obvykle vyuziva plachty o Sifce 3,05 az 6,10 m, které se pfimo lepi na vhodny podklad pomoci
lepidla (Bonding Adhesive nebo Water-Based Bonding Adhesive). Sousedni félie se prekryvaji nej-
méné o 100 mm a jsou spojeny samolepici paskou QuickSeam a vytvareji tak souvislou vodotésnou
membranu. Veskera lemovani kolem obvod( stfechy a prostupl se provadéji podle technickych pod-
minek Firestone.

Charakteristické vlastnosti systému jsou:

= Pouzitelnost na jakémkoli sklonu stfechy

m Pouzitelnost na neobvyklych konfiguracich stfechy
m  Nizkd hmotnost

= Vysoka odolnost proti sani vétrem

m Esteticky vzhled

Pred vybérem systému by mél projektant ovéfit, zda je podklad kompatibilni s pouzitym lepidlem, aby
bylo dosazeno dostatecné pfilnavosti. U izolovanych stfech je tfeba ovéfit schopnost stfeSniho plasté
poskytovat dostateény odpor proti vytrzeni kotviciho systému tepelné izolace.




1.4 Vyztuzeny mechanicky kotveny systém (R.M.A.)
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Obr. 1.4.1

Systém R.M.A. je lehky, mechanicky kotveny systém nedéravéjici kotvenim membranu, ktery nabizi
alternativu ke klasickym systémdm M.A.S. a B.1.S. Je vyvinut na zakladé pasu QuickSeam R.M.A., coz
je 254 mm Siroky pruh vyztuzené membrany EPDM se dvéma pruhy samolepici pasky QuickSeam.

V tomto systému jsou pasy QuickSeam R.M.A. polozeny na vhodny podklad a mechanicky ukotveny
pasky nebo podlozkami a vruty. Vzdalenosti paskd se lisi podle vypoétu sani vétrem. Potom se na
tyto mechanicky ukotvené pasy QuickSeam R.M.A. lepi velké panely EPDM za pouziti béznych spo-
jovacich technik. Po obvodu se mohou membranové panely pfilepit k podkladu, misto pouZziti pasu
QuickSeam R.M.A. Sousedni folie se prekryvaji nejméné o 100 mm na a jsou spojeny samolepici
paskou QuickSeam Splice spe a vytvareji tak souvislou vodotésnou membranu. Veskera lemovani
kolem obvodu stfechy a prostupl se provadéji podle technickych podminek Firestone.

Charakteristické vlastnosti systému jsou:

= Membrana nedérovana kotvenim k podkladu
= Pouziti velkych plachet EPDM

Rychlé pokryvéani

Méné spoju

m Nizkd hmotnost

m Esteticky vzhled

Pred vybérem systému by mél projektant vyhodnotit, zda stfesni plast poskytuje dostate¢nou odolnost
proti vytrZzeni upevriovaciho systému.




1.5 Mechanicky kotveny system (M.A.S.)
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Obr. 1.5.1

Systém Firestone M.A.S. je lehky systém vhodny pro velké stfechy, které neunesou dodate¢nou zatéz,
stfechy s malym poctem prostup(l a kde je stfesni plast vhodny pro mechanické upevnéni.

Tento systém typicky pouziva 6,10 m a 9,15 m Siroké plachty, které se volné pokladaji na vhodny
podklad. Okrajové zény se mohou bud lepit nebo mechanicky kotvit. Plachty v ploSe se mechanicky
kotvi pfes pasky umisténé na plachtach a utésni se 152 mm Sirokou samolepici paskou QuickSeam
Batten Cover Strip. Vzdalenosti pasku se lisi podle sani vétrem. Sousedni folie se prekryvaji nejméné
0 100 mm, jsou spojeny samolepici paskou QuickSeam a vytvareji tak souvislou vodotésnou mem-
branu. Veskera lemovani kolem obvodU stfechy a prostup(l se provadéji podle technickych podminek
Firestone.

Charakteristické vlastnosti systému jsou:
m Pouziti velkych plachet EDPM
Rychlé pokryvani

Méné spoju

m  Nizkd hmotnost

Pfed vybérem systému by mél projektant vyhodnotit sklon stfechy a urcit, zda stfedni plast poskytuje
dostateénou odolnost proti vytrzeni upeviiovaciho systému.




1.6 Systém kotveny ve spojich (B.1.S.)
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Obr. 1.6.1

Systém kotveni liStou ve spojich Firestone je lehky systém, vhodny pro stfechy, které neunesou doda-

malych folii EDPM.

Tento systém typicky pouziva 1,67 a 2,28 m Siroké plachty, které se volné pokladaji na podklad. Pfi
pouziti vyztuzenych membran se mohou pouzivat plachty o velikosti az 3,05 m. Plachty v okrajové
z6né se mohou bud celoplo$né lepit nebo mechanicky kotvit. Plachty v ploSe se mechanicky kotvi
pomoci kovovych nebo polymerovych list umisténych ve spojich sousednich plachet. Vyztuzené plach-
ty se také mohou mechanicky kotvit podlozkami misto list. Vzdalenosti liSt a Sifka plachty se lisi podle
sani vétrem a nebo ukotveni.

Sousedni félie se prekryvaji nejméné o 200 mm na stranach a o 100 mm na koncich. Félie jsou spojeny
samolepici paskou QuickSeam Splice Tape a vytvareji tak souvislou vodotésnou membranu. Veskera
lemovani kolem obvodU stfechy a prostupl se provadéji podle technickych podminek Firestone.

Charakteristické vlastnosti systému jsou:

m PrizpUsobivost i neobvyklym konfiguracim stfech
m Vysoka odolnost proti séni vétrem

m Nizka hmotnost

Pfed vybérem systému by mél projektant vyhodnotit sklon stfechy a urcit, zda stfesdni plast poskytuje
dostate¢nou odolnost proti vytrzeni upeviiovaciho systému.




Navrh systému

Vybrany systém FIRESTONE EDPM je technicky pfijatelny pouze tehdy, pokud jsou spinény vSechny
podminky a pozadavky uvedené v tomto oddilu, za pfedpokladu, Ze jsou spinény obecné podminky
platnych technickych norem pro navrh a provadéni stfesnich hydroizolaci.

Informace v této kapitole pomohou projektantovi a staviteli urcit, ktery stfeSni systém Firestone je
nejvhodné&jsi pro konkrétni stfechu. Mohou také identifikovat zakladni kritéria navrhu pro kazdy stiesni
systém. Tato kapitola obsahuje nasleduijici oddily:

2.1 PoUZiti SYyStemU . ... 3
2.2 VY DI SYS MU . ..o 4
2.3 Unosnost Sredni desky . ... .........iuein e 9
24 Spad/tvar stfechy . . .. ... 10
2.5 Vhodnost podkladu . ... .. 12
2.6 Rekostrukce stavajicich stfech . ....... .. .. . 14
2.7 Dilatalni SPArY . . ..ot 16
2.8 Parot@sna zabrana . . .. ... ... 17
2.9 Tepelna izolace .. ... 18
2.10 KOtVeni izolace . . . . ... 22
2.1 Membrana . ... ... 23
212 ZajiSteNi MEMbBIraNY . . ... 24
213 Rozhodovani 0 KOtveni . ... o 26
214 ZaliZeni VRIemM . ... 30
2.15 Prostupy stfechou . ... ... . . 31
2.16 Lemovani atik . . ... ... 32
217 OSetfovani @ Udrzba . ... ... o 33
2.18 Opravy MEMDBIANY . . ...ttt e e 34

Stejné zasady hodnoceni pouzité v této ¢asti se mohou tykat pouzivani systémovych komponentd a
technologii vyvinutych jinymi dodavateli. V tomto pfipadé se musi dodrzovat také pokyny pfislusného
vyrobce. Odpovédnost za pouzivani produktd vyrobenych jinymi vyrobci a také za jejich G¢€innost spo-
¢iva vyhradné na projektantovi a vyrobci urcitého komponentu.

Stfechy se zvlastnostmi navrhu a netypickou konstrukci, pokud se o nich tato kapitola nezmifuje, by
mély byt konzultovany s technickym oddélenim firem Firestone nebo dovozce.







2.1 Pouziti systému

Systémy Firestone EPDM, které jsou popsany v tomto dokumentu jsou pouzitelné pro stfechy na
komer€nich, priimyslovych, administrativnich a obytnych budovach.

Informace v této publikaci nejsou uréeny pro:

nestfeSni aplikace jako izolace stfech podzemnich garazi, izolace spodni stavby, vystelky nadrzi
aj.

stfeSni aplikace, kde je unosnost konstrukce nedostate¢na k tomu, aby unesla zatizeni celkové
skladby stfechy a jinych moznych zatizeni ozna¢enych zadavatelem.

Firestone EPDM systémy neni vhodné pouZit bez specialniho schvaleni technického oddéleni firmy
Firestone na:

stfechy vystavené ucinkdm chemikalii

stfechy vystavené pozitivnimu tlaku, jako jsou dvouplastové stfechy s vétranim, pfistfeSky a previ-
Sy

budovy s velkymi otvory ve zdi (vétSimi nez 10% plochy stény), které mohou byt nahodné pone-
chany otevieny v boufce, jako napfiklad letistni hangary, prekladisté, atd.

budovy umisténé u specifickych ploch, které nejsou uvedeny v této publikaci a vyzaduji zvlastni
pozornost, jako svahy kopcu atd.

Pro zjisténi mistnich norem nebo specialnich podminek, které nejsou zminény v této publikaci kontak-
tujte mistni stavebni Ufady a technické oddéleni spole¢nosti Firestone.




2.2 Vybér systému

Vybér stfeSniho systému neni vzdy jednoduchy. Je tfeba, aby projektanti a stavitelé znali charakteris-
tiky a podminky provadéni vSech soucéasti systému.

pro navrh. Davodem je Siroky vybér moznosti, které mohou zvolit podle typu konstrukce, izolacnich
desek, membran, upeviovacich systému a jiného pfislusenstvi. Vysledkem mize byt velké mnozstvi
moznych kombinaci, ale ne vSechny jsou technicky vhodné.

Pro zjednodus$eni navrh(, Firestone rozdélil nejcastéji pouzivané stfedni skladby Firestone EPDM pro
nové stfechy. Tyto varianty jsou pfedloZeny ve Ctyfech ,rozhodovacich tabulkach®, dle nosné konstruk-
ce. Nasledujici tabulky v této kapitole jsou zpracovany pro monolitické betonové desky, prefabrikované
betonové konstrukce, kovové a dfevéné nosné konstrukce a poskytuji informace k uréeni nejvhodnéj-
Siho stfeSniho systému Firestone.

Pomoci pFislusné rozhodovaci tabulky najde projektant nebo stavitel obecné informace pro riizné typy
konstrukce budovy (deska, nosnost, sklon) a také technické pozadavky pro podkladové vrstvy mem-
brany (tepelna izolace, podklad).

Nasledujici zkratky nazv( izolacnich materiald uvadénych v nasledujicich tabulkach:
= EPS : Expandovany polystyrén

m XPS : Extrudovany polystyrén
m PUR : Polyurethan

= PIR : Polyisocyanurat

= MW : Mineralni vina

m IPB : Perlitové desky

ICB : Korkové desky

a pfipevnéni izolace odkazujeme na pfislusné body v této kapitole.

Instalace stfesnich systém(i Firestone na jiné nosné konstrukce a izolace nez ty, které jsou uvedené v
nasledujicich tabulkach, je pfijatelna jen na zakladé schvaleni technickym oddélenim firmy Firestone.




Nosna konstrukce Monoliticky beton (1)

Tepelna izolace EPS XPS PUR/PIR Mw IPB ICB Zadna
(pfimo na podklad)

\ \ \ \ \ \ \
Systém Firestone PritéZzovany (2,3,4) | Piitézovany (2,3) | | Pritézovany (2,3) | |PfitéZovany (2,3,6) | Pritézovany (2,3) | |Pfitézovany (2,3,6) |PfitéZovany (2,3,8)

Lepeny (5) Obracena (2,3,8) Lepeny (7) Lepeny (5) Lepeny (5) Lepeny (6) Lepeny (9)

R.M.A. (3,4) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6) R.M.A. (3,8)

M.A.S. (3,4) M.A.S. (3) M.A.S. (3,6) M.A.S. (3) M.A.S. (3,6) M.A.S. (3,8)

B.I.S. (3,4) B.I.S. (3) B.I.S. (3,6) B.L.S. (3) B.I.S. (3,6) B.I.S. (3,8)
Kritéria navrhovani Nosna konstrukce

(1) Beton musi mit konstrukéni pevnost

(2) Pozadavek na minimaini unosnost

(3) Spad stfechy je omezen

Izolace

(4) Pozadavek na minimaini objemovou hmotnost

(5) Vyzaduje schvalené kaSirovani

(6) Vysoka pevnost v tlaku

(7) Povrchova vrstva musi byt vhodna a musi vykazovat dostate¢nou pfilnavost

Poznamka: Potfebu parotésné zabrany musi urCit projektant.

Podklad

(8) Na drsné podklady se vyzaduje instalace ochranné rohoze (netkany polyester, min. 200 g/m2)
(9) Je-li podklad hladky (hlazeny dfevénym hladitkem), €isty, suchy a zbaveny ostrych hran, otfep(, volné leziciho nebo ciziho materialu, oleje tuku &i
jinych produktd, které by mohly poSkodit membranu




Q)

Nosna konstrukce

Tepelna izolace

Systém Firestone

Kritéria navrhovani

Nosna konstrukce

Trapézovy plech (1)

EPS PUR/PIR MW IPB ICB
\ \ \ \ \
PritéZzovany (2,3,4)| | Pritézovany (2,3) | PfitéZzovany (2,3,6)| | Pritézovany (2,3) | |Piitézovany (2,3,6)
Lepeny (5) Lepeny (7) Lepeny (5) Lepeny (5) Lepeny (6)
R.M.A. (3,4) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6)
M.A.S. (3,4) M.AS. (3) M.A.S. (3,6) M.AS. (3) M.A.S. (3,6)
B.I.S. (3,4) B.I.S. (3) B.I.S. (3,6) B.I.S. (3) B.I.S. (3,6)

(1) Vyzaduje se minimalni tloustka plechu — 0,75 mm
(2) Pozadavek na minimaini unosnost
(3) Spad stfechy omezen

Tepelna izolace

(4) Pozadavek na minimaini objemovou hmotnost
(5) Vyzaduje schvalené kaSirovani
(6) Vysoka pevnost v tlaku

(7) Povrchové vrstva musi byt vhodna a musi vykazovat dostatenou pfilnavost
Poznamka: Potfebu parotésné zabrany musi urCit projektant.




Nosna konstrukce

Tepelna izolace

Systém Firestone

Kritéria navrhovani

Prefabrikovany beton (1)

EPS XPS PUR/PIR Mw IPB ICB Zadna
(pfimo na podklad)
PFitéiova‘ny (2,3,4) Pfitéiov;ny (2,3) PFitéiov;ny (2,3) PFitéiova‘ny (2,3,6) Pfitéiov;ny (2,3) Pfitéiova‘ny (2,3,6) Pfitéiova‘ny (2,3,8)
Lepeny (5) Obracena (2,3,8) Lepeny (7) Lepeny (5) Lepeny (5) Lepeny (6) Lepeny (9)
R.M.A. (3,4) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6) R.M.A. (3,8)
M.A.S. (3,4) M.A.S. (3) M.A.S. (3,6) M.A.S. (3) M.A.S. (3,6) M.A.S. (3,8)
B.I.S. (3,4) B.I.S. (3) B.I.S. (3,6) B.L.S. (3) B.I.S. (3,6) B.I.S. (3,8)

Nosna konstrukce

(1) Prefabrikované betonové desky jsou z hutného nebo lehéeného betonu. Spary mezi betonovymi deskami by mély byt vyplnény piskem a

cementovou maltou.

(2) Pozadavek na minimalni unosnost konstrukce
(3) Spad stfechy je omezen

Izolace

(4) Pozadavek na minimalni objemovou hmotnost
(5) Vyzaduje schvalené kaSirovani
(6) Vysoka pevnost v tlaku

(7) Povrchova vrstva musi byt vhodna a musi vykazovat dostate¢nou pfilnavost
Poznémka: Potfebu parotésné zabrany musi urcit projektant.

Podklad

(8) Pokus se membrana klade na nerovny nebo drsny povrch, pozaduje se instalace ochranné rohoze (netkany polyester, min. 200 g/m2)
(9) Pozaduje se instalace schvalené vyrovnavaci desky nebo vhodné izolace
Poznamka: Mechanické kotveni do betonovych desek vyZaduje pfiméreny pfipevriovaci systém




Q)

Nosna konstrukce

Tepelna izolace

Systém Firestone

Kritéria navrhovani

Dreveéena stresni konstrukce (1)

Expandovany Extrudovany Polyuretan / Mineralni vina/ | | Perlitové desky | | Korkové desky Zadna
polystyren polystyren Polyisocyanurat | | Sklenéna vlakna (pfimo na podklad)
PFitéiova‘ny (2,3,4) Pfitéiov;ny (2,3) PFitéiov;ny (2,3) PFitéiov;ny (2,3,6) Pfitéiov;ny (2,3) Pfitéiova‘ny (2,3,6) Pfitéiova‘ny (2,3,8)
Lepeny (5) Obracena (2,3,8) Lepeny (7) Lepeny (5) Lepeny (5) Lepeny (6) Lepeny (9)
R.M.A. (3,4) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6) R.M.A. (3) R.M.A. (3,6) R.M.A. (3,8)
M.A.S. (3,4) M.A.S. (3) M.A.S. (3,6) M.A.S. (3) M.A.S. (3,6) M.A.S. (3,8)
B.I.S. (3,4) B.I.S. (3) B.I.S. (3,6) B.L.S. (3) B.I.S. (3,6) B.I.S. (3,8)

Nosna konstrukce

(1) Vhodné jsou nasledujici typy desek

- Stavebni prkna - dobfe vyzrala, na péro a drazku, min. tloustka 19 mm

- Pfeklizka pro venkovni pouziti - min. tloustka 16 mmm

(2) Pozadavek na minimaini unosnost

(3) Spad strechy je omezen

Izolace

(4) Pozadavek na minimalni objemovou hmotnost

(5) Vyzaduje schvalené kaSirovani

(6) Vysoka pevnost v tlaku

(7) Povrchova vrstva musi byt vhodna a musi vykazovat dostatenou pfilnavost
Poznamka: Potfebu parotésné zabrany musi urcit projektant.

Podklad

(8) Na drsné podklady se doporucuje pouzit ochrannou rohoz (netkany polyester, min. 200 g/m2)

(9) Muze se pouzit na preklizku, pokud je povrch €isty, suchy, hladky, nema ostré hrany, otfepy, volné tfisky, cizi materialy, olej, tuk a jiné

materialy, které by mohly poskodit membranu. Prkenné konstrukce vyZaduji instalaci vyrovnavaci desky




2.3 Unosnost stiesni desky

Stfesni deska slouzi jako zaklad, na ktery se pfipevni membrana. Po stavebni strance pfenasi naho-
dilé i stalé zatizeni stfechy na nosné prvky, jako jsou vaznice, nosniky a tramy. Mezi nahodilé zatizeni
patfi snih, dést, vitr, pohybujici se osoby v€etné pracovniho vybaveni. Mezi stalé zatiZeni patfi svétli-
ky, jednotky vzduchotechniky, samotna stropni deska, tepelna izolace, izolatni membrana a pfipadné
pfitizeni.

Prihyb stfe$ni desky by mél byt omezen podle mistnich predpist tak, aby bylo pfeneseno jak bodové
zatizeni tak i celkova hmotnost konstrukce.

Kdyz se uréuje, zda je Unosnost stfedni konstrukce dostatecna vzhledem k instalacim veskerych prvka,
musi projektant vzit v Gvahu hmotnost pozadovaného pfitizeni. Za normalnich podminek vyzaduje
piitéZovany a obraceny stfesni systém minimalni zatéz 50 kg/m? na ploge stfechy a v nékterych pi-
padech 100 kg/m? na obvodu a v rozich.

Jsou-li navrzeny betonové dlazdice, tak hmotnost a uspofadani se musi vypoditat jako sou&ast statické
zatéze stfechy. Pfi vypoctu je také nutno brat v Gvahu pfipad, kdy se zatéz pfemisti na stfechu pred
tim, nez ji rozmistime na ploSe stfechy. Pfetizeni je nutno kazdodenné rozmistit po ploSe, neskladujte
na stfeSe hromady materialu.

Spolec¢nost Firestone nema povinnost provadét statické posudky, avSak diirazné doporucuje, aby pred
zahajenim praci byla Unosnost konstrukce konzultovana se statikem.




2.4 Spad/tvar strechy

2.4.1 Dobry odtok vody

Konstrukce stfedni desky by méla mit urcity sklon umoZznujici trvaly odtok vody, aby nedochazelo
k shromazdovani vody kolem odtok(i a stfeSnich prostupl. Spole¢nost Firestone definuje misto s
neadekvatnim odtokem vody jako misto na stfes$ni ploSe, kde voda zUstava 48 hodin po srazkach.

Stredni konstrukce mohou mit pruhyb bézné do 1/200 celkového rozpéti, nové konstrukce by mély mit
na vSech mistech minimalni sklon 2%.

Pozitivni sklon m{ize byt vytvoren v konstrukci, nebo vrstvami nad deskou.
Sklon v konstrukci mlize byt zajistén:

m pfizplsobenim vysky nosnik( nebo ramu

m zkosenymi podpudrnymi prvky

m instalaci spadovych prvka pod desku

Sklon nad deskou muze byt zajistén:
m vyrovnavacim potérem nebo lehéenym betonem
= spadovanou tepelnou izolaci

Patfiéna pozornost by se méla vénovat zajisténi spravné vysky oplechovani, zejména sokld, parapet
a stfeSnich prostupd, kde se musi zajistit dodate¢ny spad.

Vpusti by mély byt umistény v nejnizSich bodech stfechy (v misté maximalniho prahybu), nikoli u
sloupll nebo nosnych zdi (body s minimalnim prihybem). Pocet a velikost vpusti by se mély vypocitat
v souladu s technickymi normami.




2.4.2 Maximalni spad stirechy

Nasledujici tabulka poskytuje pomoc pfi ureni nejvhodnéjSiho systému Firestone EPDM pro sklon
nebo spad stfechy.

Systém
Spadi/tvar Pritézovany / Lepeny R.M.A./M.AS./
Obrécend B.LS.
Spad 0 - 10% <6° A* A A
Spad 10 - 33% =6°and < 19° NA A A
Spad > 33% >19° NA A A
Obloukova, valcova NA A A

A**

A PouZitelny

NA : NepouZitelny

A* : Pokud je spad stfechy vétsi nez 5% je nutno provést dodate¢na opatfeni pro
zabranéni pohybu pritizeni. To mize byt dosaZzeno nasledujicimi opatfenimi:

* zvétSenim velikosti zrna kameniva, nebo jeho hmotnosti

* nainstalovanim fady dlazdic minimalni tloustky 50 mm v nejniz§im bodé stfechy, abychom
zabranili ucpani vpusti a Zlabu

spolecnosti Firestone.

. PouZitelny pouze na zékladé zviastniho posouzeni technického oddéleni




2.5 Vhodnost podkiadu
Pred instalaci systému musi zastupce provadéci firmy zkontrolovat stav podkladu. Provadéci firma
nese odpovédnost za to, Zze podklad je pfipraven k pokladani systému Firestone EPDM.

Nasledujici tabulka Vam muze pomoci pfi stanovovani obecnych poZzadavku na podklad pro rizné
systémy Firestone EPDM.

Obecné Konkrétnéjsi popis
Pozadavky
Hladky Bez ostrych hran a otfepu. V8echny drsné podklady, které by mohly poskodit EPDM

membranu a lemovaci materialy, musi byt fadné oddéleny vyrovnavaci vrstvou
(ochrannou textilii, deskou, tepelnou izolaci).

POZNAMKA: Pro Zjist&ni maximalni Zivotnosti EPDM membrany je nezbytné ji oddélit od abraziv-
nich povrchi jako: drsny beton, cementové stérky, preklizka, stavebni prkna, desky z drevité viny

a pozinkovny plech. Firestone doporu€uje oddélit tyto povrchy netkanym polyesterem (min. 200

g/m2)
Suchy KaluZe vody, snih, jinovatka a led musi byt z pracovniho povrchu odstranény.
Slucitelny Je nutno zabranit jakémukoli kontaktu EPDM membrany se vSemi materialy, které

EPDM nesnasi jako vazelina, zivocisné tuky, uhelny dehet, produkty na bazi oleju
(mineralnich i rostlinnych), silné kyseliny a Cerstvy bitumen.

Z4dné mezery VSechny mezery, které jsou vétSi nez 5 mm musi byt fadné vyplnény vhodnym plni-
cim materialem, nebo prekryty tepelnou izolaci.

Z&dné horké podkl. | Zamezte trvalému styku EPDM membrany se zdroji tepla nebo pary s povrchovou
teplotou vysSi nez 82°C

Cisty Velké znecisténi musi byt odstranéno kartaéem s tvrdymi Stétinami.




V navaznosti na pfedchozi tabulku uvéddime pozadavky na urcité typy podkladu:

m Kovova stiesni konstrukce (ocel, nebo hlinik)

Predpoklada se, Ze stfedni konstrukce je navrzena tak, Ze poskytuje odpovidajici podporu pro tepelnou
izolaci v celé ploSe stfechy véetné obvodu a prostupu. Je také zapotfebi vénovat pozornost odtoku
vody z podkladu, abychom v pribéhu instalace nezabudovali vodu do stfe$niho plasté.

=  Monoliticky beton

Koneény povrch betonu musi byt co nejhladsi, mél by byt vyhlazen mechanicky nebo ruéné. Beton
a cementové potéry obsahuji zna¢né mnozstvi vody. Stojici voda by méla byt odvedena do¢asnymi
prostupy vyvrtanymi v nosné konstrukci. Betonové potéry nejsou pfilis vhodné pro mechanicky kotveny
systém.

m Prefabrikovany beton
VSechny spary musi byt vypinény piskem a cementovou maltou. Uzaviené spary minimalizuji vztlak
vzduchu.

m Drevéné stiechy (preklizka-prkna)

Plocha stfechy musi byt k podkladu pfiSroubovana vruty se zapustnou hlavou. Pouziti hfebikd neni
dovoleno. MuZe byt pouzita impregnovana preklizka, nesmi vSak byt upravovana fosfaty ¢pavku. PFi
pouziti prken se mohou pouzivat pouze prkna vyzrala. DoporuCuji se prkna na pero a drazku.




2.6 Rekonstrukce stavajicich strech

Pri rekonstrukci stfeSnich plastu zavisi provedeni nového systému hlavné na kvalité stavajici stfechy.
Je proto nutné provést dal$i méfeni v souvislosti s pfizptisobenim, pfekrytim nebo vyménou stavajici-
ho stfeSniho systému.

Kazda stfecha, ktera se ma opravovat, musi byt zkontrolovana za ucelem zjisténi Gdaju o vihkosti
stavajici skladby stfechy, pfipadnych chyb v pdvodnim projektu a limitujicich faktort, které mohou
ovlivnit navrh nového systému. Kontrola musi zjistit stav nosné konstrukce, tepelné izolace a stavajici
stfeSni membrany.

Provérka nosné konstrukce musi urcit moznost dodate¢ného pfitizeni v pribéhu opravy, véetné skla-
dovani materialu na stfeSe. Dodavatelska firma je také odpovédna za prizkum stavu nosné konstruk-
ce.

Kovové konstrukce maji omezeni dana prahybem a je nutné provést testy na odolnost proti vytrzeni
Sroubu. Dfevéné konstrukce a jiné degradujici podklady musi byt provéfeny z hlediska kvality (vih-
kost,...) a odolnosti proti vytrzeni. Vlhké nebo nepevné Easti se musi nahradit jinym materialem jesté
pfed provedenim membranové hydroizolace.

Pokud je tepelna izolace vlhka nebo zni¢ena, musi byt vyménéna. Nékdy je nutné zkontrolovat kvalitu
pfipevnéni tepelné izolace k podkladu. Je také nezbytné provérit, zda je nové navrzena tepelna izolace
kompatibilni se stavajicim stfeSnim systémem.

Stav stavajici stfeSni membrany ponechavané v konstrukci, uréuje, zda je zapotfebi polozit separacni
vrstvu. Stavajici hydroizolace musi byt celistva, bez hniloby, nenasycena vodou a pro plnoplos$né
lepeni také bez puchyfli. Tabulka na nasledujici strané popisuje specifické pozadavky na podklad pro
rizné typy rekonstrukci pomoci Firestone EPDM.

Vyska lemovani muZe byt omezena. Stavajici konstrukéni detaily (dvefe, okna), mohou omezovat
dostateéné vytazeni hydroizolace nad hladinu potencionalni zatopové vody. Pfesné rozhodnuti v téch-
to pfipadech je kritické pro zachovani celistvosti stfedniho systému.




Pozadavky na podklad pfi rekonstrukci strechy

Systém
Stavajici membrana Pritizeny/ Celoplosné lepeny R.M.A./M.AS./
obracena skladba B.L.S.

Zivicna / kagirek 3 3 3

Ziviéna / mineralni posyp 2 1 2/3
Ziviéna / hladka 1 1 1

Horky asfalt 4 4 4
Dehtova lepenka 3 & 3
Jednovrstva membrana 4 4 4

Pfimo na podklad, splfiuje-li obecné poZzadavky na podklad

Stresni deska vyZzaduje polozeni ochranné vrstvy (polystyrénové rohoz — min. 200g/m2).
Stresni deska vyZaduje poloZeni schvalené vyrovnavaci vrstvy, nebo tepelné izolace.
Poradte se s technickym oddélenim spolec¢nosti Firestone

R

Pozn.: Lepené systémy mohou byt pfimo instalovany na stavajici hladky povrch Ziviénych lepenek,
které nebyly upravovany natéry a které maji bod méknuti vy3si nez 85°C. Zjistéte, zda stéva-
jici stfe$ni systém je dukladné pripevnén ke konstrukci a zda je mezivrstvova pfilnavost odpo-
vidajici a stejna ve vSech mistech.

Bitumenové lemovani neni vhodné opétné pouZivat. Proto v pfipadé, Ze mezivrstvova pfilna
vost neni dostate¢na nebo spojita, musi byt lemovani odstranéno.




2.7 Dilatacni spary

Potfeba dilatanich spar, stejné jako jejich typ a umisténi, je ur€ena projektantem. Doporudujeme
proveéfit nutnost dilatani spary vSude tam, kde:

m se prfedpoklada roztahovani a smrstovani stavebni konstrukce

m konstrukeni rdmové prvky jako vazniky, ramy nebo ocelové stfedni konstrukce méni smér

= se méni typ stfeSni konstrukce, beton nebo ocel pfechazi jeden na druhy

se vyskytuji i pfistavky ke stavajici budové

se predpoklada pohyb mezi svislou zdi a stfesni konstrukci

= jsou stfeSni plochy vétsi nez 60 m v jakémkoli sméru

Dilata¢ni spary by rovnéz mély byt umistény tam, kde se méni teplotni podminky interiéru, jako pre-
chod z vytapéné budovy na nevytapénou.

U pfitéZovaného systému, nebo obracené stfechy mlze byt membrana EPDM instalovana pfimo bez
jakychkoli specialnich opatfeni pfes vétsi mnozstvi jednoduchych dilataénich spar, pokud se predpo-
klada pohyb jen v jedné roviné. Pruznost membrany dovoluje pfeneseni dilatacnich pohybu bez poru-
Seni. Je vSak tfeba vénovat pozornost ostatnim prvkim stfeSniho plasté, nebot tyto nemaiji stejnou
pruznost jako membrana.

DalSi informace tykajici se instalace dilataCnich spar naleznete v nasledujici ¢asti. V nékterych pfipa-
dech je nutné vyplnit sparu mezi konci izolacnich desek v dilataéni spare stlaitelnou vlozkou, pfipadné
vytvofit zahyb v parozabrané nebo membrané.




2.8 Parotésna zabrana

Parotésnou zabranu navrhujeme pro ochranu prvkl skladby stfesnich konstrukci nebo k zabranéni
vnitfni kondenzace ve stfeSnim plasti, pokud se vyskytuje velka vihkost vnitfnich prostor. V nékterych
pfipadech mlze parotésna zabrana slouzit k blokovani proudéni vzduchu u budov namahanych pozi-
tivnim vztlakem.

Instalaci parotésné zabrany véetné typu, umisténi a polohy, by mél stanovit architekt nebo projektant.
V nasledujicich pfipadech by mél provést dikladné posouzeni moznosti jeji instalace:

m Stavby, kde jsou o¢ekavany vnéjsi primérné lednové teploty nizsi nez 5°C a kde vnitfni primérna
zimni relativni vihkost je 45% nebo vySsi.

= Budovy a interiéry o vysoké vihkosti, jako napf. plavecké bazény, textilni dilny, potravinarské a jiné
primyslové zavody s vihkym primyslovym procesem. Tyto budovy musi mit stalou vnitfni teplotu
nad 20°C a relativni vihkost minimalné 70%.

= Prvky konstrukce, které mohou uvolfiovat vihkost po provedeni stfechy, jako vnitfni beton a zdivo,
omitka, betonové potéry, vyhfivaci agregaty atd.

Protoze jsou pozadavky a klimatické podminky v kazdé zemi jiné, mél by projektant v prvé fadé dodr-
zet mistni technické normy a pfedpisy tykajici se parotésnych zabran.

charakteristiku membran viz technicky popis.

Materialy pro parotésné zabrany jsou k dispozici ve formé syntetickych folii (polyetylénovych, PVC,
atd.). Ziviéné pasy s kovovou nosnou vlozkou je mozno rovnéz pouzit za predpokladu, Zze nebude
zadny kontakt mezi membranou EPDM a &erstvym bitumenem s bodem tani pod 85°C.

Povrch konstrukce, ktery obsahuje velké mnozstvi vody (monoliticky beton, cementové potéry...), by
mél byt dostateéné vyzraly a suchy pfed instalaci parotésné zabrany. VysuSovani podkladu bude po
instalaci parotésné zabrany omezeno. V tomto pfipadé by mély byt ve spodni desce vyvrtany vysou-
Seci otvory, které by umozhovaly dosouseni.




2.9 Tepelna izolace

Funkce tepelné izolace ve vodotésném systému je komplexni. Izolace se pouziva ke zmenseni tepel-
nych ztrat a k omezeni kondenzace vodni pary ve stfeSni konstrukci. Také se pouziva k vytvoreni
podkladu, ktery je:

= pevny a slucitelny s membranou

= spravné upevnén proti strzeni vétrem

= stabilni, aby minimalizoval nhamahani membrany

m dostate¢né pevny, aby odolaval pohybu a zatézi na stfeSe v pribéhu stavby bez poskozeni.

ProtoZe jsou pozadavky na tepelnou izolaci v kazdé zemi jiné (pozarni pfedpisy, pozadavky na tepelny
odpor), mél by se projektant Fidit mistnimi technickymi normami.

Vzhledem k mnoha druhim moZznych izolaci neni mozné poskytnout kompletni seznam vSech izolaci
pouzitelnych jako podklad systém( Firestone EPDM. Proto je v tabulce na nasledujici strané struény
seznam nejcastéji pouzivanych izolaénich material(. Pokud se produkt, ktery ma byt pouzit, nesho-
duje s technickymi poZadavky v této tabulce, je nutna konzultace s technickym oddélenim spole¢nosti
Firestone.

Tato tabulka také poskytuje informace o pouZitelnosti izolaénich materiald pro jednotlivé systémy
Firestone EPDM.

tepelnych izolaci.




Tepelna izolace

Stiesni systém

Izolace Tepelna Objemova Pevnost Pritézovany Obraceny Celoplosné R.M.A./M.AS./
vodivost hmotnost systém lepeny B.LS.
W/mK kg/m3 kN/m?2

Pénovy 0.034 Min. 20 Min. 100 1 NA 2 1

polystyren (10% stlaceni)

Extrudovany 0.026 Min. 33 Min. 300 1 1 NA NA

polystyren

Polyuethan 0.023 Min. 30 Min. 100 1 NA 1 1
(10% stlaceni)

Poly- 0.023 Min. 30 Min. 100 1 NA 1 1

isocyanurat (10% stlaceni)

Perlitové desky 0.047 155 Min. 300 1 NA 2 1
(10% stlaceni)

Mineralni vina 0.036 165-200 Class Ill UEAtc 3 NA 2,3 3

Korkové desky 0.044 Min. 120 Min. 100 1 NA 1 1
(10% stlaceni)

Pénové sklo 0.042 120 Min. 600 4 NA 4 NA

Pozn.: 1: Pfima aplikace

2: VyZaduje vhodné prekryti nebo kaSirovani
3: VyZaduji se pouze desky s vysokou hustotou

4: Konzultujte s technickym oddéleni spoleCnosti Firestone
NA - nelze pouzit




Kazdy izolaéni material, ktery bude pouzivany ve stfeSnich systémech Firestone EPDM musi splfiovat
jeden nebo vice z nasledujicich technickych poZadavku:

Pevnost

Navic je nutno posoudit dlouhodobou elastiénost tepelné izolace, aby byla schopna odolavat nama-
hani pfi instalaci a pohyblm stfechy. Pevnost nékterych desek, jako napf. desky z mineralnich
vlaken, neodolavaji bez poSkozeni zvySenému pohybu na stfeSe a mohou byt poSkozeny. Stejné
tak nékteré pénové izolace se mohou snadno poskodit pohybem po stieSe.

Slucitelnost

Firestone EPDM membrany jsou chemicky stalé a proto jsou slucitelné se zakladnimi materialy
v8ech izolacnich desek. Pro aplikaci nékterych izolacnich desek vSak musi byt dodrzena zvlastni
opatfeni. Polystyrénovy material nesmi pfijit do styku s lepidly, primery a Cistidly. Rozpous$tédla
pouzivana v téchto produktech jsou agresivni na polystyren. Firestone doporucuje u téchto materi-
alu podlozit polyethylenovy film pod spary sousednich plachet EPDM a pod vyztuZeny pfipeviovaci
pas u pfichyceni po obvodé.

Vhodné kasirovani povrchu

Desky z mineralnich vlaken nejsou vhodné pro pouZiti v plnoplosSné lepeném systému bez vhodné-
ho ka$irovani, protoZze mineraini vina nezajistuje dostate¢nou pfilnavost mezi EPDM membranou
a horni vrstvou. Nékteré typy izolanich desek jsou ukonceny vrstvami, kieré nejsou vhodné k
lepeni. DalSi informace konzultujte s technickym oddélenim spole¢nosti Firestone. Polyuretanové
a polyisocyanuratové desky s kaSirovanim netkanou skelnou rohozi nebo nepiskovanou lepenkou
jsou vhodné pro plnoplosné lepeny systém.




Nasledujici tabulka Vam m(ze pomoci pfi vypocétech pozadované tloustky izolace. V prvnim sloupci
tabulky najdete jednotlivé kroky vypoctu, které jsou na pfikladech znazornény v druhé &asti tabulky.

Jednotlivé kroky

Priklad

Urcete pozadovanou hodnotu U
(viz pozadavky norem daného statu)

U =040Wm2K

Vypocitejte R1, pozadovany tepelny odpor
(inverze hodnoty U)

R1 =1/0.4 =2.5m2 K/W

Vypocitejte R2, tepelnou odolnost neizolované strechy.
(Soucet tepelného odporu jednotlivych vrstev a pridejte
0,15 m2K/W pro vn&;j$i a vnitfni odpor)

R2 =0.0012/0.06 + 0.15/1.4 + 0.15
=0.28 m2 K/W

Vypocitejte R3, pozadovany tepelny odpor podle
pozadavkd normy
R3 = R1-R2

R3 =25-0.28 =2.22 m2 KIW

Vypocitejte d = pozadovana tloustka izolace.

(Vynasobte R3 s tepelnou vodivosti izolaéniho materialu)

d =222x0.036
=0.07992 m
=80 mm

Poznémka: Hodnota U (W/m? K) vyjadfuje ztratu energie prostupem konstrukci.

K vySe uvedenym pfikladim byly pouzity nasledujici materialy a oznacené hodnoty.

Material Tloustka (m) A-hodnota(W/mK)
Membrana EPDM 0.0012 0.06
Mineralni vina 0.08 0.036
Betonova deska 0.15 14

U- hodnota je vypoltena pfevracenim souctu tepelné odolnosti v8ech vrstev stfeSniho systému.
Tepelny odpor jednotlivych vrstev je uréen podilem tloustky vrstvy a tepelnou vodivosti (A-hodnota)
materialu. VySe uvedené hodnoty oznacuji minimalni tloustku izolace lezici celou plochou na pod-
kladu. Dotazte se vyrobce tepelné izolace na maximalni rozpon vin trapézového plechu v pfipadé
instalace na trapézovy plech.




2.10 Kotveni izolace

2.10.1 Obecné pozadavky na provadéni

Izolace musi byt dobre pfipevnéna ke vSem stfeSnim prostuplim, nastavbam, atikam atd.. Musi se dbat
na to, aby nebylo nainstalovano vice izolace, nez muze byt pokryto EPDM membranou a utésnéno
proti vodé do konce kazdého pracovniho dne nebo do zacatku nepfiznivého pocasi.

2.10.2 Specifické pozadavky na provadéni

Pritézovany a obraceny systém nepozaduje kotveni tepelné izolace. Jestlize je navrzeno kotveni
tepelné izolace, je mozno pouzit plastové hmozdinky. Expandovany polystyrén by se nemél kotvit.

Plnoplosné lepeny systém pozaduje, aby byla izolace pfipevnéna v souladu s pozadavky podle
doporuceni projektanta nebo vyrobce. Firestone nedoporucuje pfipevnéni izolace k podkladu bitume-
nem. Pokud je tento typ pfipevnéni pfedepsan projektantem, musi byt spinény nasledujici pozadav-

ky:

Navrhovana tepelnéa izolace musi byt slucitelna s podkladem, navrhov. bitumenem a pozadavky
systému.

Musi byt pouzit bitumen s vysokym bodem tani (vice nez 85°C).

Pfipevnéni izolace pfimo ke kovové stfeSe neni dovoleno.

Expandovany nebo extrudovany polystyrén se nesmi lepit bitumenem.

Pfebytecny bitumen ve spojich tepelné izolace musi byt pfed poloZenim membrany odstranén.

Mechanicky kotvené systémy ( R.M.A./M.A.S./B.l.S.) vyzaduji, aby bylo kotveni izolace navrzeno
nezavisle na pfipevnéni membrany.lzolace musi byt nainstalovana v souladu s poZzadavky na kotveni
ur¢enymi projektantem, nebo firmou vyrabéjici izolace. Rozte¢ se mize liSit v zavislosti na pozadav-
cich technickych norem, napf. zvy$eny pocet v rozich.DalSi informace najdete v mistnich normach.




2.11 Membrana

Typ a tloustka membrany se muze liSit podle pozadavku stavebnich norem. Viz niZze uvedena tabulka
s doporucenim pro nejvhodnéjsi typ stfeSni membrany Firestone EPDM.

Membrana Systém kotveni
Typ a tloustka (mm) Pfitézovany/ Plosné R.M.A./ B.I.S.
Obréacena lepeny M.A.S.

Nevyztuzena 1.14 / 1.52 A A A A
Nevyztuzena 2.28 A* A* NA NA
Vyztuzena 1.14 / 1.52 NA A NA A

A : PouZitelné

A* . Nutno pouzit specialni instalacni detaily. Kontaktujte technické oddéleni Firestone pro zis-

kani dodatecnych informaci v pfipade, Ze navrhujete tuto membranu.
NA . Nepouzitelné

V8echny membrany ve vySe uvedené tabulce jsou standardni. Ohfioretardacni (FR) membranu je
mozno také pouzit v pfipadé, ze mame specialni pozadavky z pozarniho hlediska. Kontaktujte tech-
nické oddéleni Firestone pro dodate¢né informace.

Velikost membrany se mlze liSit v zavislosti na vybraném systému a podminkach na stavbé. V nasle-
dujici tabulce najdete doporu&eni pro Sifky pouzivanych membran.

Systém PfitéZovany/obracena Lepeny R.M.A./ M.A.S. B.L.S. (1)
Sitka (m) 3.05-6.10-9.15- 3.05-6.10 6.10-9.15-12.20 1.67-2.28-3.05
12.20-15.25
Poznéamky:

1:  Sitka plachet EPDM je stanovena v zavislosti na poZadovaném rozestupu pfipeviiovacich paskul.
(vyztuzena — nevyztuZzena)

2:  VySe uvedené Sitky plachet musi byt pfizplisobeny skutecnym podminkam na stavbé — typu a
poctu pfekazek na stfese, velikosti budovy, vétrnym podminkam atd..




2.12 Zajisténi membrany

Existuji 3 metody pro zajisténi EPDM membrany k podkladu: pfitizeni, mechanické pfikotveni vruty
a pfilepeni lepidlem. Nasledujici informace vymezuji rizné moznosti pfipevnéni EPDM membrany v

ploSe.

2.12.1 Pritizeni

Projektant je odpovédny za navrh a vybér pfitizeni na konkrétni budové. Pfitizeni musi mit odpo-
vidajici velikost a hmotnost pro vytvofeni odpovidajici ochrany proti sani vétru. Nasledujici tabulka
vam muze byt napomocna pro vybér materialu pro pfitizeni a pozadavky na ochranu EPDM mem-
brany. Viz mistni stavebni normy pro pfipadné dalSi pozadavky na pfitizeni.

Material pritizeni

Popis

Pozadavky na ochranu podkladu

Ri&ni prany §térk
(kacirek)

Drceny Stérk

Betonova dlazdice

Hladky, ovalny, Ficni, prany Stérk, bez
zlomenych zrn.

Zrnitost :16/32 mm.

Minimalni hmotnost: 50 kg/m2

Drceny $térk bez pfimési pisku a
cizorodych materiald
Minimalni hmotnost 50 kg/m?

50 mm tlusté s hladkym povrchem
Maximalni mezera mezi dlazdicemi

Zadny

Ochrana rohoz z polyesrteru

min. 200 gr/m?2

Ochrana rohoz z polyesrteru
min. 200 gr/m?2

10 mm.

2.12.2 Plnoplosné lepeni

Membrana EPDM muze byt plnoplosné (100%) pfilepena k suchému a €istému podkladu lepidlem na
plochy Firestone ( Bonding Adhesive nebo WB Bonding Adhesive) naneseném na obé lepené plochy
— podklad i spodni stranu membrany.

2.12.3 Mechanické pripevnéni

K pfipevnéni membrany na vhodny podklad existuji tfi mechanicky kotvené systémy. Rozte€e kotviciho
materialu by se mély urcit v souladu s pfedpokladanym sanim vétru a odolnosti kotviciho/stfeSniho
systému proti vytrzeni.

U systétmd R.M.A. se pasky QuickSeam R.M.A. mechanicky ukotvi pomoci kotvicich paskl nebo
vrutd s podlozkami. Nasledné se membrana pfilepi k témto paskim pomoci standardnich technik
spojovani.

U mechanicky kotveného systému M.A.S. se musi plachty EPDM pfipevnit k podkladu kotvicimi pasky
polozenymi pfes membranu. Pasky se potom zakryji paskou QuickSeam Batten Cover Strip.




U systému B.1.S. musi byt plachty EPDM pfikotveny k podkladu spojitym pasem kotvicich paskl vede-
nych ve stfedu spojl sousednich plachet. V pfipadé potfeby se mohou dal$i kotvici pasky umistit na
horni stranu membrany, aby byl dodrzen kotevni plan.

Jako alternativu mechanického kotveni oblasti u atiky je mozné tuto plochu pinoplosné nalepit. Podklad
pro plnoplo3né lepeni musi byt stejny jako plocha pro mechanické kotveni. Tato plocha musi byt pfile-
pena dle poZadavku na lepeny systém. Pfilepena plocha u atiky musi byt oddélena od stfedové oblasti
stfechy spojitym kotvicim paskem u systému M.A.S nebo B.I.S nebo paskou QuickSeam R.M.A. u
systému R.M.A.

2.12.4 Pripevnéni po obvodu

Jako doplnék k pfipevnéni membrany v ploSe je poZzadovano mechanické pfipevnéni membrany ve
v8ech mistech, kde membrana kon¢i nebo se méni rovina podkladu vice nez o 15%, jako na koncich
stfechy, obrubnicich, vnitfnich zdech, atikach atd. Vyjimka je pro kruhové prostupy do priméru 125
mm a hranaté prostupy do rozméru 100x100mm.

U aplikaci na mengich budovach obytného typu (< 100 m2) u pfitizenych a plnoplo3né lepenych sys-
témua se mohou obvodové pfipeviiovaci detaily nahradit alternativou.

Pritizené systémy: Kotveni po obvodu se mlze nahradit pfilepenim EPDM membrany na asi 20 cm
horizontalni plochy a instalaci dvou Fad plnych betonovych dlazdic (25 x 25 cm) nebo jedné Fady beto-
novych dlazdic (50 x 50 cm). Vertikalni atika musi byt samozrejmé také pInoplo$né pfilepena a nahore
ukoncena schvélenym detailem Firestone (zavétrna lista, oplechovani, atd.)

PInoplosné lepené stiesni systémy: Membrana se lepi plnoplo3né jak na podklad, tak na atiku a na
horni strané atiky musi byt fadné ukoncena schvalenym detailem Firestone.

Jakykoli mechanicky kotveny systém nezavisly na povrchu stfechy vyZaduje instalaci mechanicky
kotveného detailu po obvodu.

Vkladané vpusti musi byt pfipevnény pfimo k podkladu minimalné 8 vruty ve vzdalenostech 100 mm
(2 vruty po kazdé strané).




2.13 Rozhodovani o kotveni membrany

Nasledujici tabulka Vam muaze pomoci ve vybéru odpovidajiciho pfipeviiovaciho prostfedku pro
pfipevnéni EPDM membrany. Pfipeviiovaci prostfedek musi byt kompatibilni s kotvicim paskem
Firestone, ukonCovacim paskem Firestone nebo ukoncovacimi profily a poZzadavky na jejich pfipevné-
ni. Nasledujici tabulka také uvadi minimalni odpor proti vytrzeni, minimalni zapusténi do podkladu a

vypoctové hodnoty pro vruty a typ pouzitych kotvicich pasku.

Typ pouziti Podklad Typ vrutu Zapusténi (P) Minimalni Doporuéeny Vypoctova
Presah (E) sila bezpecnostni Hodnota
(mm) (kN) pro vytrzeni faktor (kN)
Membrana Ocel (1,3) Firestone AP 15 (P) 1.8 3(Y) 0.6
Min 0.75 mm | Buildex HRG
Membrana Preklizka (1) Firestone AP 25 (E) 45 X
Min. 16 mm Buildex HRG 38 (E)
Membrana Drevo (1) Firestone AP 25 (E) 45 X
Min. 19 mm Buildex HRG 38 (E
Membrana Beton (2) Firestone HD 30 (E) 3.0 X
Zatl. hmozd.
@ 8 mm
Membrana Lehéeny (2) - 24 Z
beton
Membrana Hlinik (2) Trhaci nyt 32 (P) 1.3 Z
Min. 0.9 mm
Pfipevnéni Svisla Firestone HD 30 (E) 0.9 X
po obvodu betonova (2) Zatl. hmozd.
zed @8 mm
Pripevnéni Zdivo (2,4) Firestone HD 30 (E) 0.9 X
po obvodu Zatl. hmozd.
@8 mm

Poznamky: 1. Pouzijte Firestone polymerové kotvici pasky, pokud kotvite k témto podkladdim.

2. Pouzijte Firestone kovové kotvici pasky, pokud kotvite k témto podkladum.

3. Ovérte odolnost proti vytrzeni podkladu, pokud kotvite k tenc¢im profilum (napf. k ople-
chovani).

4. Konzultujte s Firestone, pokud pripevriujete k neomitnuté zdi.

X. Pro potvrzeni kvality podkladu provedte test na vytrzeni na nové stfe$e, nebo na opra-
vované strese. Podle vysledku testu bude urcen bezpecnostni koeficient.

Y. Pro urceni kvality podkladu provedte test na stavbé pouze u rekonstrukci. Podle vysled-
ku testu urcete bezpecnostni koeficient pro vypocet.

Z. Konzultujte s technickym oddélenim spolecnosti Firestone pro nalezeni pfijatelného
feseni.




Obr. 2.13.1: Vrut Firestone A.P.
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Obr 2.13.2: Vrut Buildex H.R.G.
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Obr 2.13.3: Zatloukaci hmoZdinka

Obr 2.13.4: Trhaci nyt




Pokud stfedni systém vyZaduje mimoradnou trvanlivost pouZijte vrut Firestone Heavy Duty misto
Firestone All Purpose.

Kontaktujte technické oddéleni Firestone, pokud musite pfipeviiovat membranu k jakymkoliv jinym
podkladim.

Nasledujici tabulka je voditkem pro ureni pozadované délky vrutd u typl Firestone A.P. nebo
Zatloukaci hmozdinka Hilti.

Minimalni délka Sroubu ve vztahu k tloust'ce stieSni skladky

Ocel Drevo Beton
Firestone A.P. Firestone A.P. HPS-Hilti
Tloustka (mm) Min. pozadovang Typ Min. pozadovang Typ Min. pozadovang Typ
stfeSni délka Sroubu délka Sroubu délka Sroubu
skladby (mm) (palce) (mm) (palce) (mm) (palce)

0 15 1y 25 11y 30 HPS 8/5
10 25 114 35 19g" 40 HPS 8/12
15 30 114 40 15/’ 45 HPS 8/12
20 35 198" 45 211y 48 HPS 8/25
25 40 19/g" 50 21y 53 HPS 8/40
30 45 21y 55 21y 58 HPS 8/40
40 55 21y 65 27 68 HPS 8/60
50 65 27g" 75 3y 88 HPS 8/60
60 75 3y 85 33, 98 HPS 8/60
70 85 3, 95 33, 110 HPS 8/80
80 95 33, 105 41y 120 HPS 8/80

100 15 415y 125 5 125 NA

120 135 6" 145 6" 145 NA

150 165 7 175 7 175 NA

NA: Nelze pouZit, konzultujte nahradni feSeni s technickym oddélenim Firestone.

Kazdy podklad (stfecha nebo sténa) musi vykazovat minimalni hodnoty odolnosti proti vytrzeni, tak
jak je uvedeno v pfedchozi tabulce. Pokud toto podklad nespini, kontaktujte technicky servis Firestone
pro nalezeni nahradniho feSeni nebo rozte¢ vrutl v navaznosti na skute¢né hodnoty odolnosti proti
vytrzeni.

Vzhledem k riiznorodosti stavu podkladu stfechy, které mohou mit vliv na odolnost proti vytrzeni vrutu,
Firestone doporuCuje provést testy na stavbé bud distributorem spole¢nosti Firestone nebo nezavislou
zkuSebni laboratofi. Méla by byt testovana vSechna mista, kde je problematicka soudrznost podkladu.
Testovaci plochy zahrnuji rohy a atiky.




Minimalni mnozstvi pozadovanych testli ve vztahu k velikosti stfechy je ur€enou nasleduijici tabulkou:

Velikost stiechy (m?2)

Minimalni pocet testt

<1000

1000 - 5000
5000 - 10000
>10000

6

10

20

1 na 500 m?

Pokud se jedna o novou konstrukci, ktera neumoznuje provést testy na stavbé, vyrobce nosné kon-
strukce by mél dodat odhadované hodnoty odolnosti proti vytrZzeni pro u€ely navrhu a rozpoctu. Tyto
hodnoty by mély byt potvrzeny pfimo na nosné konstrukci pfed instalaci systému.




2.14 Zatizeni vetrem

Pokud na budovu fouka vitr, vytvari svou rychlosti jak pozitivni, tak negativni tlak. Tyto tlaky pusobi na
kazdou ¢ast stfechy a stfeSni systém jim musi odolat.

Jako vysledek vznika obecna uroven sani vétrem, ktera se liSi v rliznych ¢astech stfechy, jako jsou
atiky, hfebeny, stfesni stupné, oblasti kolem svétlik, aj.

Mimo to v nékterych pfipadech vnikne vitr do budovy pres oplechovani, otvory (dverfe, okna..) a pokud
je stfedni konstrukce prodys$na (trapézovy plech, dfevo...), zplsobi vnitfni tlak na membranu.
Neprody$né desky jako beton jsou schopny vnitfnimu pfetlaku odolat a nepfenaseji jej do stiesni
konstrukce.

Projektant je zodpovédny za navrh systému. VypoCty musi vzit do Uvahy nasledujici faktory:
= rychlost vétru

umisténi budovy (topografie okoli)

rozméry budovy (vySka, délka, Sifka)

= stfeSni detaily (otvory...)

m stfeSni podklad (prody$ny, neprodysny)

= bezpecnost

Metody vypoctu jsou v kazdé zemi jiné, proto Firestone nemlze nabidnout jednotnou metodu. Pro
zjisténi odhadu maximalniho sani vétru a mistnich vétrnych ploch odkazujeme na mistni metodiku
vypoctu.

Pro pfitéZované/obracené systémy je minimaini zatéz 50 kg/m2. Jestlize se pouZiji $térkové zachyty
po obvodu budovy, pak vySka nad povrchem stfeSniho systému musi byt nejméné 50 mm a vyssi, je-li
pozadovano, aby zadrzovaly pfitizeni. Dal$i informace o nutném pfitizeni jsou obsazeny v mistnich
technickych normach nebo metodikach vypoctu zatizeni vétrem.

V mechanicky kotvenych systémech M.A.S/B.1.S a R.M.A. zavisi hustota kotvicich vrutl a vzdalenost
mezi kotvicimi pasky / pasky QuickSeam R.M.A. na nasledujicich faktorech:

m navrzena hodnota sani vétru

m pevnost proti vytrzeni kotvicich Sroubu

m bezpecénostni faktor

Obvodové ¢asti a rohy mohou byt plnoplo$né lepeny, aby odolaly vy$Simu sani vétru v téchto
oblastech.

Pro plnoplo$né lepené systémy zkou8ky provedené v souladu s normami Evropského spole€enstvi
ukazuji, Zze na podkladech s velkou soudrznou pevnosti je pfilnavost systému dostate¢na, aby odolala
uginkam vztlakové sily vétru a tlaku o sile 3,5 kN/m2 za pfedpokladu, ze podklad je dostateéné ukotven
a membrana spravné instalovana.




2.15 Prostupy strechou

2.15.1 Svétliky

Ramy svétliki musi byt radné pfipevnény k podkladu schvalenymi vruty s rozte¢i 300 mm (max.).
Neni dovoleno bouleni obruby svétlik(i mezi jednotlivymi Srouby. Membrana v ploSe musi byt u okraje
svétlikd mechanicky pfipevnéna k podkladu. Svislé ¢asti svétliku mohou byt pokryty pokracovanim
membrany z plochy, EPDM z prostfihd nebo materiadlem FormFlash/QuickSeam FormFlash.

2.15.2 Potrubi

Vsude tam, kde je to mozné, vSechny pevné kruhové prostupy vnéjsiho praméru od 25 do 125 mm
utésnéte Firestone QuickSeam Pipe Flashing. Mensi pevné prostupy s velikosti 13 az 64 mm je tfeba
utésnit pomoci QuickSeam Conduit Flashing. Pokud nem(zete nainstalovat prefabrikovanou botku
(Spatny pfistup), provedte prekryti prostupu materiadlem FormFlash , tak jak je nakresleno v detailech
v nasledujicim oddile. Prefabrikovana botka by se neméla fezat nebo tmelit, aby ji bylo mozno na
prostup nasadit. Prefabrikovana botka také nesmi byt instalovana kolem horkého potrubi (s teplotou
vy$Si nez 82°C). Horké potrubi vyzaduje provedeni izolaéniho navleku pred utésnénim. Pevny prostup
potrubi o priméru vétSim nez 175 mm utésnéte materialem FormFlash/QuickSeam FormFlash v
souladu s uvedenymi detaily Firestone.

2.15.3 Kapsy kolem prostupi

Nasledujici pfipady vyzaduji provedeni izola¢ni kapsy:

m pevné potrubi s vnéjSim primérem mensim nez 13 mm
m pruzné potrubi

m neobvyklé tvary jako nosniky, priviaky atd.

m svazky potrubi

Firestone pozaduje minimalni rozestupy mezi potrubimi 25 mm a na vSechny strany ke krajim kapsy
tak, aby se dal zajistit dostate€ny prostor pro aplikaci tmelu Pourable Sealer na prostupy.

2.15.4 StresSni vpusti

Firestone poZaduje vpust se svérnym kruhem nebo s vioZkou, na kterou se nalepi EPDM membréana.
Je vyzadovano pouziti tmelu Water Block.

Vkladana vpust mGze byt z téchto materialt: EPDM, zinek, pruzné PVC, pozinkovana ocel, nerez ocel.
Plocha manZety musi byt hladka a musi byt pfekryta materialem FormFlash dle detail(i v pfiloze.




2.16 Lemovani atik

V8ude tam, kde je to mozné, navrhujte minimalni konstrukéni vySku atik podle mistnich stavebnich
predpisd. Vyska atik musi byt minimalné takova, jaka by mohla byt vySka vodni hladiny pfi ucpani
vpusti. Je pozadovana instalace ukon¢ovaciho profilu Firestone vSude tam, kde je vySka atik 125 mm
a nizsi.

Neprekryvejte atikou existujici vpusti, odtokoveé otvory, pfepadové vpusti.

Pokud existuje stavajici bitumenové lemovani, mize byt zachovano, ale musi byt pevné pfilnuto k
podkladu a mit fadnou mezivrstevnou pfilnavost. Existujici lemovani musi byt zcela prekryto EPDM,
nebo FormFlash/QuickSeam FormFlash. Ukon&ovaci profil musi byt pfichycen az do podkladového
materialu a ne do stavajici hydroizolace. Pokud je stavajici hydroizolace natfena, je nutné ji celkové
oblozit vodovzdornou pfeklizkou pfikotvenou k podkladu.

Pokud je pouzito ukon€ovaciho profilu (ukon€ovaci paska, zapusténé oplechovani) montovaného na
povrch svislé stény, je nutné tento profil pro zajisténi dokonalé vodotésnosti podtmelit tmelem Water
Block.

Stuky, sparované zdivo, profilované plechy a jiné nerovné povrchy nejsou vhodné podklady pro ptimé
nalepeni EPDM. Tyto podklady musi byt obloZzeny bud vodovzdornou preklizkou nebo schvalenou
tepelnou izolaci.

Zapus$téné oplechovani, oplechovani a jina kovova lemovani musi byt provadéci firmou fadné
pfikotvena a utésnéna.

Je také zapotfebi zkontrolovat, zda membrana neni v dotyku s ostrymi hranami ¢i rohy nebo nepfechazi
pfes prohlubné vétsi nez 5 mm.




2.17 OsSetrovani a udrzba

EPDM membrany Firestone a lemovani nevyzaduji dodate¢nou ochranu proti starnuti, UV zafeni nebo
0zonu.

VSechny soucasti systému by mély byt chranény pifed zmék&ovadly jako jsou ropné produkty, maziva,
oleje (mineralni i rostlinné), organicka rozpoustédia, zivocisné tuky a Cerstvé bitumeny. Je také nutné
vyloucit pfimy kontakt s parou nebo zdroji tepla s teplotou vy$si nez 82°C.

Chrarnite systémy EPDM pred cizim poSkozenim. Ostré a hrubé materialy jako vruty, Spony, hiebiky
atd. mohou zpUsobit poSkozeni membrany a mély by byt ze stfechy odstranény v pribéhu pravidelné
ro¢ni prohlidky. Pfi jakémkoli zatéZzovani membrany zebfiky pouzijte podlozky, tak aby se pfedeslo
poskozeni membrany nebo izolace.

Stiesni krytiny Firestone EPDM snesou omezeny pési provoz pfi udrzbé, nejsou ale ureny pro Casty
pési provoz. Vlastnik budovy je odpovédny za udrzbu obsluznych chodnick( na pfistupu k zafizenim
na stfeSe (dvere, Zebriky, ...) a na mistech, kde je provoz ¢astéji nez jednou mésicné.

Pro mechanicky kotvené systémy pro obsluzné trasy Firestone doporu€uje pouzit pryzové dlazdice,
betonova dlazba se nesmi pouzit. Pro pfitézovany a obraceny sytém Firestone doporuduje pouziti
betonovych dlazdic do 3 m od okraje stfechy.

Pokud je pouzit jako tepelna izolace extrudovany nebo expandovany polystyren, Firestone pozaduije,
aby se pod membranu nainstalovala ochranna textilie vSude tam, kde budou nainstalovany pryzové
dlazdice, aby se sniZil pfenos tepla.

Zlaby, stfesni vpusti a odtoky se mohou ucpat, a je proto nutné je kazdoro&né kontrolovat, aby bylo
zajisténo odvedeni destové vody ze stfechy podle projektu.

Z estetickych divodi mlzeme povrch EPDM a oplechovani natfit akrylovym natérem PC-100.
Jako vétSinu natérl je tfeba i tento natér periodicky obnovovat, aby byla zachovana jeho esteticka
hodnota.

Instalace novych zafizeni na stfechu, jako jsou stfeSni svétla, vpusti, ventilatory, atd... bude vyZzadovat
Upravu stavajiciho stfeSniho systému. Tu by méla provadét autorizovana stavebni firma podle
schvalenych technickych feSeni Firestone.

Plochy stfeSni membrany (obzvlasté na vétSich spadech) jsou pfi pokryti vodou, ledem nebo snéhem
velmi kluzké. PFi chuzi po nich davejte pozor, aby nedoslo k Urazu.




2.18 Oprava membrany

Dojde-li k poSkozeni stfeSniho systému EPDM firmy Firestone, mlzete jej velmi snadno opravit do
pGvodniho vodotésného stavu pomoci zaplat.

Material FormFlash mUzete opravit zaplatou z materialu FormFlash. Membranu EPDM muZete opravit
membranou EPDM nebo pomoci FormFlash/QuickSeam FormFlash podle povahy poSkozeni. Mala
poskozeni do 50 mm se mohou opravit materidlem FormFlash. Vé&tSi poSkozeni opravte kusem
vulkanizované membrany EPDM. Opravy jinymi nez materialy Firestone nejsou dovoleny.

Pfed provedenim opravy se musi odstranit voda, ktera pronikla poskozenim. Zbytkovéa vihkost se ve
vétSiné pfipadl vypafi pfes EPDM membranu. Povrch kolem poSkozeného mista musi byt Cisty a
suchy. Radné celou plochu vygistéte pripravkem Splice Wash. Pokud pottebuje membranu vygistit z
estetickych dlvodu, pouzijte teplou mydlovou vodu. Zaplatu instalujte podle navodu k instalaci firmy
Firestone.




Instalace

Informace uvedené v této kapitole mohou staviteli pomoci instalovat systémy Firestone EPDM v sou-
ladu s poZadavky Firestone. Dale mohou jemu i projektantovi pomoci kontrolovat celé provedeni. Pro

doplInény jednim nebo vice trojrozmé&mymi nakresy. Ctenar mize srovnavat s dvojrozmérnymi ilustra-
cemi na konci tohoto dokumentu, pokud potfebuje dodate¢né informace.

Tato kapitola se sklada z nasleduijicich ¢asti:
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3.1 Instalace membrany

3.1.1 Instalace membrany - obecné

Firestone doporucuje pro jednotlivé systémy nasledujici Sifku panel(:

Systém Sitka panelu (m)

Pfitézovany - obracena stfecha 3.05-6.10-7.62-9.15 - 12.20 - 15.25
PlnoploSné lepeny 3.05-5.08-6.10

R.M.A. 6.10-7.62 - 9.15- 12.20 - 15.25
M.A.S. 6.10 - 7.62 - 9.15

B.I.S. 2.28 - 3.05

Nicméné chladné pocasi miize ovlivnit zpracovatelnost membrany. Konkrétnégji fe¢eno, vrstva mastku
a tésné, pevné zabaleni membrany muze prodlouzit dobu, kterou membrana potfebuje béhem zimnich
mésicl k uvolnéni vnitfniho napéti membrany.

U plnoplo$né lepeného systému komplikuji zahyby zUstavajici v membrané béhem instalace za chlad-
ného pocasi moznost hladkého pfilepeni membrany k podkladu. Firestone proto doporuduje pouzivat
standardni panely 3,05 m nebo 5,08 m.

Systémy M.A.S. mohou byt také ovlivnény chladnym pocasim, kdyZ se pouzivaji velké panely, které se
musi rozlozit a pfichytit kotvicimi pasky. Pfi pouziti v chladném pocasi doporucuje Firestone pouzivat
panely Siroké 6,10 m nebo B.1.S. systém, ktery pouziva mensi plachty balené bez skladani.

Pred instalaci stfeSni membrany musi stavitel zkontrolovat, zda podklad vyhovuje pozadavkdm firmy
Firestone. Veskeré vady v podkladu se musi odstranit a kone¢na plocha podkladu se musi upravit tak,
aby byla pfipravena v souladu s dfive uvedenymi pozadavky. Je dlilezité, aby podklad byl bez ostrych
hran a prvka, které by mohly poskodit membranu. Podklad ocistéte a nainstalujte ochrannou vrstvu
podle potfeby.

Roli EPDM umistéte co nejpfesnéji do kone¢né polohy. Je jednodussi umistit roli do této polohy nez
muset pfemistovat panely EPDM po rozbaleni. Smér rozbalovani folie je oznacen na obalu.

Prfed instalaci a béhem ni kontrolujte, zda neni poSkozen obal nebo EPDM role. V§echny membrany
se musi rozbalit, rozloZit a umistit na podklad bez napinani. Panely se mohou posouvat Sikmo po pod-
kladu pomoci vzduchu nabiraného pod membranu. Pfed upeviiovanim, stfihdnim nebo spojovanim
by se mél kazdy panel nechat na 30 min. odpocinout, aby se vyrovnalo vnesené napéti. Vétsi panely
(Siroké 12,20 — 15,25 m) vyzaduji vice ¢asu (45 minut). Nad kazdou vpusti vystfihnéte otvor ve tvaru
kfize za uCelem odvodnéni stfechy v pfipadé nahlého desté.




3.1.2

Panely EPDM by se mély instalovat takovym zplsobem, aby byly spoje v ploSe a na okrajich nainstalo-

vany ,po vodé“. Pro zjednodus$eni aplikace jsou velice dulezité rovné stfihy. Proto Firestone doporucuje
pouzivat niizky, znackovace a kfidovaci SAdru.

Ponechte si dostatek materialu pro spojovani, protoze pfesah sousednich félii zavisi na typu spojeni
a upevnéni. Upevhovaci material bude uren podle pfislusného detailu. Na okrajich stfechy a u stén
ponechte 150 mm membrany navic, abyste si usnadnili kone¢né umisténi.

Béhem instalace muze byt zapotfebi do¢asné pfitizeni, aby se membrana udrzela na misté, nez
bude ukotvena k podkladu. Mezi doporuc¢ené zplsoby doCasného pfitizeni patfi pytle s piskem a jiné
neabrazivni materialy jako gumové pneumatiky, atd. Nikdy neopoustéjte stavbu bez do€asného zati-
Zeni volné poloZzenych membran.

Instalace membrany s pritizenim

Pouzitelnost
Tato metoda se pouziva pro pfitéZované a obracené systémy.

Postup instalace

m Polozte sousedni félie s min. pfesahem 100 mm a nechte je uvolnit vnesené napéti. Jakmile je to
mozné, pokryjte volné polozené ¢asti:

= Stérkem zakulacenym, hladkym, fi¢n& pranym bez zlomenych zrn adekvatni velikosti (zrnitost 16-
32 mm). Ujistéte se, zda je stfeSni membrana kompletné pokryta. PoZaduje se zatéz o minimalni
hmotnosti 50 kg/m2. Nicméné takova zatéz nemusi vzdy stacit na kompletni pokryti membrany
nebo na vyhovéni mistnim predpistim a normam.

m Drcenym S$térkem. Tento typ zatéze obsahuje ostré ¢asti a mize béhem instalace poSkodit EPDM
folii. Firestone proto doporuduje instalaci ochranné vrstvy geotextilie (min. 200 g/m2) mezi pfitizeni
a membranu.

= Betonovymi dlaZzdicemi s hladkym povrchem. Maximalni mezera mezi dlazdicemi 10 mm. Pfimo
pod betonové dlazdice nainstalujte ochrannou textilii nebo dalSi vrstvu EPDM membrany.

= Jinymi typy zatéZe (zeminou, monolitickym betonem, atd.), které se mohou pouzivat u jinych typQ
aplikaci (parkovisté, zelené stfechy, atd.). Tyto zatéze ale vyzaduji specialni navrh. Mistni normy
urci typ, adekvatni velikost a minimalni hmotnost zatéze. Dodatecné detaily konzultujte s technic-
kym oddélenim firmy Firestone.

m V pfipadé rekonstrukce stfechy mlzete pouzit stavajici Stérk za predpokladu, ze ma spravnou
velikost a hmotnost. Doporucuje se nainstalovat ochrannou vrstvu (min. 200 g/m2) mezi EPDM
membranu a pouzity plvodni Stérk.

Neskladujte zatéZ na jednom misté stfechy. ZatiZzeni rozprostifete na EPDM membrané podle poZadav-
kd. Pouzivejte lehké naradi bez ostrych hran (kole¢ka s gumovymi koly, stérky), vyhnéte se pfimému
kontaktu s membranou.Kolem Cerstvé nainstalovanych detail(l rozprostrete zatéz rukou nebo nohou
tak, abyste je neposkodili. Zatizeni, které je odsunuto dlazdicemi manipulaénich chodnikd, by se mélo
rozprostfit kolem dlazdic, aby byla dodrZzena primérna plosna hmotnost pfitizeni.

U stfech s plochym okrajem neni povolena instalace gumovych dlaZzdic obsluznych chodnikidl do 3 m
od okraje stfechy. Pouzivejte betonové dlazdice.




U obracenych systému instalujte extrudovany polystyren pfimo na EPDM membranu. Izolaéni desky
je tfeba nainstalovat max.6 mm u vSech vystupkd / prostupd. 1zolaéni desky nelepte k membrané, ani
k sobé.

Na izolaci rozbalte ochrannou rohoz tak, aby pfesahovala na stranach o min. 100 mm a na konci o min.
150 mm. Rohoz by méla u v§ech vertikalnich prostupt dosahovat 10 mm nad pfitéZovaci vrstvu.

3.1.3 Instalace membrany pomoci lepidia na plochu (Bonding Adhesive)

m Pouzitelnost
Tato metoda se pouziva pro plnoplo$né lepené systémy a jako alternativa k mechanickému ukotveni
v obvodovych zénach mechanicky kotvenych systémid R.M.A. , M.AA.S. a B.LS.

m Postup instalace
Prilehlé folie polozte s min. pfesahem 100 mm a nechte nechte uvolnit vnesené napéti.
Pfehnéte membranu tak, abyste méli pfistup k spodni strané membrany a podkladu. Membrana by
méla byt pfehnuta volné, aby se béhem instalace a po ni netvofily zahyby. Pfed lepenim odstrarite
prach a dal$i cizorodé latky. Podklad a lepenou plochu prvni félie oCistéte tuhym smetakem.

&

Obr. 3.1.1
EPDM félie je tfeba po celé ploSe nalepit pomoci lepidla Bonding Adhesive. Pred aplikaci a b&éhem ni s

lepidlem michejte, abyste dosahli stejnorodé smési bez usazenin na dné. Spravné promichané lepidlo
ma zasadni vyznam pro pozadované vlastnosti a stejnomérnost nalepeni.

Obr. 3.1.2




Lepidlo Bonding Adhesive se musi nanést valeCkem na obé lepené plochy v tenké vrstvé. Firestone
doporucuije, aby se lepeni provadélo ve dvou za ucelem dosazeni stejnomérnych ¢asli schnuti. Pozor,
aby lepidlo netvofilo béhem aplikace kapky nebo kaluze. PFili§ velké mnozstvi lepidla prodlouzi dobu
schnuti a zpomali aplikaci. Pouziti automatického vale¢ku maze urychlit aplikaci a pokryvani diky lepSi
distribuci lepidla. Aby se lepidlo nanaselo rovnomérné, pouzivejte velké valecky odolné vici rozpous-
tédlim (200 az 250 mm Siroké) s kratkym vlasem. Davejte pozor, abyste nenanaseli lepidlo na plochy,
které bude tfeba pozdéji ofistit a spojovat se sousedni plachtou vyztuznou pfipeviiovaci paskou.
Spojovaci plochy, které musi zlistat Cisté, si oznacte kfidovaci $idrou.

Rozpoustédla nechte pfirozené odvétrat, dokud je povrch lepivy. Doba schnuti se bude lisit podle riiz-
nych klimatickych podminek a mnoZstvi naneseného lepidla. Nikdy nepouZzivejte horkovzdudnoupistoli
k urychleni tohoto procesu. Schnuti lepidla mizZete zkontrolovat tak, Ze se dotknete plochy cCistym,
suchym prstem. Pfi dotyku zatlacte na lepidlo, abyste Zzjistili, zda neni vrstva lepidla pod povrchem
lepkava.

Obr. 3.1.3

Prejedte prstem po lepidle, abyste zjistili, zda je zaschlé v celé tloustce.
Kdyz pfi pohybu prstem odhalite vihké nebo lepkavé lepidlo, neni jesté pfipraveno k pfilozeni mem-
brany.

Béhem schnuti lepidla prvni folie polozte sousedni félie a nechte je uvolnit napéti.

PriloZzte membranu tak, Zze zacnete u ohybu. Nahrrite ¢ast félie natfenou lepidlem na natfeny podklad
pomalu a rovnomérné, aby se minimalizovala tvorba zahybd.

Obr. 3.1.4




3.1.4

Polovinu félie s vrstvou lepidla dotlacte k podkladu tuhym smetakem, aby dosSlo k dobrému kontaktu
lepenych ploch. SilngjSim stladenim dosahnete pevnéjSiho spojeni. Zopakujte postup lepeni i na druhé
poloviné félie. Je-li venkovni teplota nizsi nez 10°C, je tfeba pfijmout zvlastni opatfeni. Urcité kombi-
nace teploty a vlhkosti mohou zpUsobit kondenzaci na lepené ploSe. Pokud takova situace nastane,
plochy nepfikladejte k sobé. Pockejte, az podminky prostfedi nebudou zplisobovat kondenzaci, osuste

plochu Cistymi, suchymi hadry, naneste dal$i tenkou vrstvu lepidla a pokracujte v postupu.

Instalace membrany - systém R.M.A.

Pouzitelnost
Tato metoda se pouziva na mechanicky kotveny systém R.M.A.

Postup instalace
Pasy QuickSeam R.M.A. se mechanicky kotvi k podkladu pomoci podloZek nebo paskl a vruti. EPDM
membrana se potom lepi k t¢mto pasim pomoci tradi€nich spojovacich metod.

Umisténi Quick Seam R.M.A pasUl a velikost vétrnych zon stfechy (zony vysokého tlaku vétru, jako
je obvod stfechy, hfeben, paty stupiid, stfeSni nastavby, atd.) zavisi na vypoctu vétrného zatizeni a
projektu rozvrzeni Quick Seam R.M.A. pasu.

Na kovovych konstrukcich je dllezité, aby byly R.M.A. pasy umistény co nejvice kolmo ke sméru vin,
aby se konstrukce nepretizila. Na obvodu a v zénach s vy$$im tlakem vétru se mize EPDM membra-
na bud plnoplo$né prilepit k podkladu podle vySe uvedené metody, nebo mechanicky ukotvit pomoci
jedné nebo vice dodate¢nych fad R.M.A. pasu rovnobéznych s jiz nainstalovanymi pasy. Roznaseci
T-pasy se nainstaluji podél vnitfniho okraje obvodové zo6ny, kde jsou dodate¢né kotvici pasky nain-
stalovany kolmo k atice.

Obr. 3.1.5

Pasy QuickSeam R.M.A. nainstalujte podle projektu pomoci schvalenych podlozek a vrutd nebo kotvicich
pasku a vrutl. Pfi pouziti podloZzek miizete instalaci urychlit pomoci automatickych nastroju.

Pred spojovanim EPDM membrany s R.M.A. pasy se pfesvédéte, zda jsou EPDM félie poloZeny hladce,
bez zahyb. EPDM membrana se pfilepi k pasim Quick Seam R.M.A. podle popisu v nasledujici kapi-
tole.




Pfi praci na souvislém podkladu (beton, dfevo,...) mUzete z praktickych ddvodu pouzit alternativni roz-
misténi EPDM félii a R.M.A. pas(. V tomto rozmisténi se félie a kotvici pasky obvodové zény pokladaji

Obr. 3.1.6

Na rozhrani okrajové a vnitini zény naistalujte souvisly pas QuickSeam RMA, abyste tyto zény oddé-
lili.

3.1.5.Instalace membrany - mechanicky kotveny systém Systém M.A.S.

m Pouzitelnost
Tato metoda se pouziva pro mechanicky kotveny systém M.A.S.

m Postup instalace
Membrany se kotvi mechanicky k podkladu pomoci kotvicich pask( polozenych na féliich a zakrytych
kryci paskou.

Umisténi kotvicich paskl a velikost lokalnich vétrnych zén (zény vysokého tlaku vétru, jako je obvod
stfechy, hfeben, paty stupfil, pata ochozu, atd.) zavisi na vypoCtu zatizeni sani vétrem a projektu
stfedniho systému.

Na kovovych konstrukcich je dilezité, aby byly kotvici pasky umistény co nejvice kolmo ke sméru vin,
aby se konstrukce nepfetizZila. Aby se minimalizoval poéet pfechodl mezi spoji v ploSe a kotvicimi
pasky, rozbaluji se EPDM folie také kolmo ke sméru vin na stfesni konstrukci. Pracovnici provadgjici
instalaci zacnou na jednom konci stfechy a pokracuji v praci smérem k proté&jSimu konci. EPDM félie
polozte podle planu rozmisténi s minimalnim pfesahem 100 mm a nechte je uvolnit vnesené napéti




Obr. 3.1.7

Membrana se musi mechanicky ukotvit pomoci kotvicich paski umisténych kolmo ke sméru vin nosné
stfes$ni konstrukce. Po obvodu nebo v oblastech s vy$§im tlakem vzduchu se mize EPDM membrana
bud pIné prilepit k podkladu podle vySe popsané metody nebo mechanicky ukotvit pomoci jedné nebo
vice fad kotvicich paskd umisténych rovnobézné s jiz nainstalovanymi pasky. RoznaSeci T-pasy se
naistaluji podél vnitfniho okraje okrajové zony, kde jsou kotvici pasky nainstalovany kolmo k atice.

Obr. 3.1.8

Pred instalaci kotvicich pask( na membranu se pfesvédcte, zda EPDM félie lezi hladce bez zahybu
a odstrante z membrany veskerou necistotu a vihkost. Oznacte si spravnou polohu kotvicich pasku
kfidovaci $nGrou podle projektu a dbejte na to, aby byly pasky umistény rovné.

Vytadhnéte polymerovy nebo kovovy kotvici pasek z krabice a upevnéte jej na zaCatku vrutem. Krabici
nikdy neotvirejte, pasek povytahnéte podle potfeby. Pasky upevriujte jen vruty schvalenymi firmou
Firestone. Prvni vrut umistéte 10 mm od konce kotviciho pasku. Natahnéte pasek pres stfechu, na
druhé strané jej napnéte a nainstalujte dalSi vrut. Vratte se a pfipevnéte pasek vruty do predvrtanych
otvor(.

Pokud se musi pasky zkracovat, zarovnejte konec pasku do tvaru pulmésice, aby nevznikly ostré
hrany. Ostré hrany vzniklé odfezavanim se musi odstranit a na vS8ech koncich se musi mezi pasek a
membranu nainstalovat kulaté podlozka (EPDM podlozka priméru 50 mm). K ukotveni pfesahuijicich
paskl pouzijte jeden vrut.




Vruty by se mély zavrtat do takové hloubky, aby hlavitka byla pon&kud pod trovni pasku. Sroub musi
byt spravné uchycen v konstrukci. Pozor, aby vruty nebyly utazené pfili§, protoze by se pasek mezi
nimi mohl vyboulit. Zacne-li se pasek kroutit, Sroub ponékud povolte. Mlzete pouzivat elektricky Srou-
bovak s automatickym ovladanim upevnéni nebo automaticky Sroubovak. Po nastaveni nastroji bude
instalace vrutd rovhomérna.

Do polymerovych pask( nikdy nepfedvrtavejte otvory, vruty nikdy nezatloukejte kladivem do poly-
merovych paskl nebo skrz né. Pfi praci s betonovymi podklady nebo jinymi podklady, které vyzaduiji
predvrtavani doporucuje firma Firestone pouZiti kovovych kotvicich paskd. Je-li tfeba nainstalovat
polymerovy pasek na misto, kde neni pfedem vyrazeny otvor, Sroub si profeze zavit paskem.

Pasky by se nemély kfizit. Pasky ukoncete 250 mm od sebe, aby bylo mozné nainstalovat kryci pasky
bez pfesahu. Neinstalujte vice kotvicich paski, nez stihnete tyz den zakryt.

Pri praci na souvislém podkladu (beton, dfevo,...) mlzete z praktickych divodu pouzit alternativni
rozmisténi EPDM folii a kotvicich pasku. V tomto rozmisténi se folie a kotvici pasky obvodové zony

Obr. 3.1.9

Podél vnitfniho okraje obvodovych félii by se méla nainstalovat souvisla fada kotvicich paskd, aby se
oddélily obvodové zény od stfedové zony strechy.

Obr. 3.1.10

V pfipadé plnoplosné lepené obvodové zény se musi davat pozor, aby se nedostalo lepidlo na vnitini
Cast obvodovych folii umisténych za kotvicim paskem vnitfniho obvodu.




3.1.6 Instalace membrany - systém B.I.S.

Pouzitelnost
Tato metoda se pouziva na postranni spoje u mechanicky kotvenych systému B.I.S.

Postup instalace
Membrany v ploSe se mechanicky kotvi k podkladu pomoci kotvicich paskd umisténych ve stfedu
spoje sousednich folii.

Zvolte velikost plachet podle poZadavkl na roztece kotvicich pask(. Nasledujici tabulka vam pomUze

Rozteée mezi kotvicimi pasky Sitka plachty Sirka plachty
(m) (m) (ft)
0.94 1.14 (112 folie) 39’
1.47 1.67 56"
2.08 2.28 76"
2.85 3.05 10’

Umisténi kotvicich paskl a velikost lokalnich vétrnych zén (zény vysokého tlaku vétru, jako je obvod
stfechy, hieben, obvod stfesSni nastavby, atd.) zavisi na vypoctu zatizeni vétrem a projektu stfeSniho
systému.

Na kovovych konstrukcich je dulezité, aby byly kotvici pasky umistény co nejvice kolmo ke sméru
vin, aby se konstrukce nepfetiZila. Pracovnici provadégjici instalaci zaCnou na jednom konci stfechy a
pokracuji v praci smérem k prot&jSimu konci. EPDM félie polozte podle planu rozmisténi s minimalnim
pfesahem 200 mm u postrannich spojd a 100 mm u koncovych spoji. Nechte félie pfed ukotvenim
rozlozené, aby se uvolnilo vnesené napéti.

Ve stfedové zoné stfechy by se méla membrana mechanicky ukotvit kotvicimi pasky v postrannich
spojich membrany. V obvodovych zénach a v zénach vyssiho tlaku vétru se EPDM membrana muaze
bud plnoplodné pfilepit podle vySe popsané metody nebo mechanicky ukotvit ve spojich. Kdyz vypocet
vétrného zatizeni vyzaduje mensi rozestupy mezi kotvicimi pasky, miize se na membranu nainstalovat
pfidavny pasek podle popisu u metody instalace M.A.S. Roznaseci T-pasy se nainstaluji podél vnitfni-
ho okraje obvodové zony, kde jsou kotvici pasky nainstalované kolmo k atice.




Obr. 3.1.11

Pred instalaci kotvicich paskud do postrannich spojl se pfesvédcte, zda EPDM panely lezi hladce bez
zahybu a odstrante z membrany necistoty a vihkost. Pomoci metru a kfidovaci $niry nainstalujte kot-
vici pasky pfesné do 200 mm postrannich pfesah(i folii a dbejte na to, aby byly pasky umistény rovné.
Pasky instalujte podle polohy sousednich paskd. Nevyrovnavejte pasky podle plachet.

Kotvici pasky instalujte podle pfedchoziho popisu. Kfizici se pasky by se nemély v rozich nebo spojich
typu T prekryvat. U kfiZicich se spojl nainstalujte kotvici pasky podle obrazku.

~ 200

~120

<
7

Obr. 3.1.12.a
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Obr. 3.1.12.b

Koncové pfesahy sousednich folii a boéni spoje s kotvenim by se mély provadét podle popisu v nasle-
dujici kapitole.

Pfi praci na souvislém podkladu (beton, dfevo,...) mlzete z praktickych divodu pouzit alternativni
rozmisténi EPDM félii a kotvicich paskl. V tomto rozmisténi se folie a kotvici pasky obvodové zény

Obr. 3.1.13

Podél vnitfniho okraje obvodovych folii by se méla nainstalovat souvisla fada kotvicich pasku, aby se
oddélila obvodova zéna od stfedové zony stfechy. V pfipadé plnoplodné lepené obvodové zony se
musi davat pozor, aby se nedostalo lepidlo na vnitfni ¢ast obvodovych félii umisténych za kotvicim
paskem vnitfniho obvodu.




3.2 Spojovani membran

3.2.1 VSeobecné informace o spojovani

U stfeSnich systému Firestone EPDM rozeznavame dva typy spoju.

= Spoje provadéné v tovarné: spojovani se provadi béhem vyroby EPDM folii pfed vulkanizaci.
Material spoje je homogenni a 100% vulkanizovany. Vysledkem jsou velké, bezeSvé EPDM folie,
které minimalizuji po¢et spoju provadénych pfi instalaci.

= Stavenistni spoje: spojovani se provadi na stavenisti samolepici paskou Splice Tape.

V této kapitole se zaméfime na spoje EPDM membrany provadéné pfi instalaci a souvisejici postupy

u rdznych systému Firestone EPDM.

Princip spojovani

EPDM

Primer

Tape

Obr. 3.2.1

EPDM

Primer

Tape

Obr. 3.2.2

EPDM

Primer

Tape

Obr. 3.2.3

Membrana Firestone EPDM pfedstavuje
100% vulkanizovany material. Dvé presa-
hujici félie jsou vici sobé chemicky inertni
a nelepi se, kdyZ se jen polozi na sebe.
Ke spojeni EPDM membrany se nemohou
pouzivat svareci metody nebo rozpoustédia.
Dvé sousedni félie se tedy mohou spojovat
materidlem, ktery je chemicky aktivni, tj.
samolepici paskou Splice Tape v kombinaci s
primerem QuickPrime Plus. Usp&§né spojeni
zavisi na pevném kontaktu aktivatoru spojo-
vani a membrané. Z tohoto dlvodu je tfeba
velice poclivé pfipravit lepenou plochu.

Kdyz zkoumame povrch EPDM membrany
pod mikroskopem, zjistime, Ze neni Uplné
hladky, vypada jako pomeran¢ova kira, plna
malych nepravidelnosti a ryh. Je dilezité si
povSimnout, ze plocha neni zcela Cista, ale
je pokryta prachem a mastkem.

Kdyz plochu natfeme QuickPrime Plus
pomoci aplikacni draténky, nepravidelnosti
se zméni a vytvofi kontaktni plochu. Nosi¢em
aktivnich molekul natéru QuickPrime Plus je
rozpoustédlo, které zabezpeluje hluboké
proniknuti  jednotlivych komponentd do
nepravidelnosti v plode. KdyZ se vétsina roz-
poustédla vypafi, QuickPrime Plus je jesté
chemicky aktivni a vytvofi lepivouu plochu
pro instalaci pasky Splice Tape, kterou se
instalace dokongi.




+15

Kromé& mechanismu lepeni (pfitazlivost mezi lepidlem a molekulami povrchu) zapadnou také do
sebe mechanicky nepravidelnosti na povrchu membrany s komponenty natéru QuickPrime plus. Oba
mechanismy vytvareji molekularni vazby s vysokou odolnosti. BEéhem 7 aZ 28 dnu se vypafi veskeré
zbytky rozpoustédla z natéru QuickPrime Plus a proces zrani spoje bude dokoncen.

Dosavadni zkuSenosti potvrzuji ze tato metoda spojovani EPDM membran na stavbé s vyuzitim
pasky Splice Tape je velice snadna na instalaci. Této metodé nevadi bézné kazdodenni zmény, jako
jsou zmény pocasi, rlzni pracovnici a podminky pfi praci. Diky instala¢éni sadé Quick Scrubber a
instalacnimu nastroji Quick Scrubber Plus Stand-Up Tool je aplikace primeru snadna, Cista, rychla a
spolehliva.

Aplika¢ni metody natéru QuickPrime Plus, tak jak jsou popsany v postupu spojovani, Ize také pouzit
na detaily systému, kde se pouzivaji dalSi produkty QuickSeam, tj. pfi pouzivani materialu QuickSeam
FormFlash, kryci pasky QuickSeam Batten Cover Strip, pasku QuickSeam R.M.A. kotveni po obvodu
pomoci pasky QuickSeam Reinforced Perimeter Strip, lemovani kovovych profild pomoci QuickSeam
Flashing, lemovani trubkovych prostupli pomoci botky QuickSeam Pipe Boot, atd. VeSkeré spojované
plochy musi byt pfed instalaci produktt QuickSeam ¢isté, bez vihkosti a jiné kontaminace. V pfipadé
nutnosti predcistéte lepenou plochu pred aplikaci primeru QuickPrime Plus Cisticim prostfedkem Splice
Wash.

Poznamky:

m Jakozto alternativu k béznym metodam spojovani a lemovani za pouziti produkttdl QuickSeam v
kombinaci s natérem QuickPrime Plus Ize také pouzivat kontaktni lepidla (Splice Adhesive). Je
tfeba si ovSem uvédomit, Ze spoje lepené lepidlem jsou citlivéjSi na vlivy pfi pfedvadéni nez reSeni
QuickSeam. P¥i pouziti alternativy s kontaktnim lepidlem Splice Adhesive by se méla membrana
ocCistit pomoci prostfedku Splice Wash. Jiné Cistici prostfedky, jako je bezolovnaty benzin se nedo-
porucuji, protoZze mohou obsahovat stopy produktd, které nepfiznivé reaguji s EPDM a neaktivuji
plochu stejnym zptsobem.

m VSechny produkty uréené ke spojovani membran (QuickSeam Splice Tape, QuickPrime Plus,
lepidlo, tmely,...) maji sva omezeni. Pfi jejich pouZiti postupujte podle technickych informaci uve-
denych v navodu. Veskeré materialy Firestone skladujte v originalnich utésnénych nadobach nebo
neotevienych obalech a materialy s omezenou dobou skladovani vyskladnuijte tak, abyste je vyuzili
pfed koncem jejich Zivotnosti.

= Firestone doporucuje skladovat lepidla, primery a tmely pfi pokojové teploté mezi 15°C a 25°C.
Pokud jsou tyto produkty vystaveni nizSim teplotdm, dejte je do mistnosti s pokojovou teplotou
asi na 3 — 4 hodiny pfed pouzitim. Spojovani membran mGze probihat i za chladného pocasi, za
pfedpokladu ze se lepidlo, natér QuickPrime Plus a tmel skladuji pfi pokojové teploté pfed aplikaci
a spotiebuji se do 4 hodin po vyneseni na stfechu. Pfed pouZiti a b&hem néj lepidla a primery
dukladné michejte. Toto je zasadni krok, dulezity k tomu, aby byly zachovany spravné vlastnosti
material(. Do produktt nepfilévejte rozpoustédia.

m Lepidldm a primeru je tfeba také vénovat pozornost za teplého pocasi. Extrémné horké pocasi
muze vést k rychlému vypareni rozpoustédel. Tomu Ize zabranit tak, Ze budete v teplych letnich
dnech chranit nadoby pfed vysokymi teplotami poloZenim tepelné izolace mezi nadobu a mem-
branu a tim, ze nebudete nadoby vystavovat pfimému slunci. Pokud z nadoby nenabirate produkt,
vzdy ji uzaviete vikem. Veskeré pochybnosti o podminkach pouziti produktl byste méli prodis-
kutovat s technickym oddélenim Firestone. Pfitom uvadéjte vzdy vyrobni kod/datum pfisluSného
produktu.




3.2.2 Spojovani pomoci samolepici pasky 76 mm (3%) Splice Tape

Obr. 3.2.4

m Pouzitelnost
Paska do spoju Sirky 76mm (3“) Firestone Splice Tape je uréena do spoju u vSech systému jak je
uvedeno v nasledujici tabulce.

Systém Pouziti

PfitéZovany, obraceny, plnoplosné lepeny VSechny spoje

R.MA., MAS. V8echny spoje

B.I.S. Pouze koncové spoje (boéni spoje - paska 178 mm)
V8echny systémy Spoje lemovani

m Postup instalace

Krok 1: Polozeni a oznaceni folii

V misté spojovani polozte félie s pfesahem min. 100 mm. Jakmile budete mit obé membrany na misté,
oznacte si dolni folii asi 10 az 15 mm od okraje spoje kazdych 300 mm pomoci dodavaného bilého
znackovace.

Tloustka ukazovacku je idealni pro odméfeni znacky od okraje membrany. Znacky, které jste si udé-
lali, vdm budou slouZit jako voditko pro aplikaci natéru QuickPrime Plus a instalaci lepici pasky Splice
Tape.
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Krok 2: Otevieni spoje

Prelozte horni folii zpét a upevnéte ji na misté po dobu spojovani pomoci tenké vrstvy natéru
Quickprime Plus po cca 1,5 m a na tovarnich spojich.

Obr. 3.2.6

Krok 3: Naneseni QuickPrime Plus

Pomoci tuhého smetaku odstrarite prach a necistoty z félie a tovarnich spoju. Na v§ech plochach,
na nichz je pfili§ mnoho prachu, slidy a lepidla a u v8ech tovarnich spoju je vyzadovano predcisténi.
Namocte draténku Quick Scrubber nebo QuickScrubber Plus na nasadé do natéru QuickPrime Plus a
drzte jej vodorovné a naplocho, aby natér pred€asné neokapaval.

\7

Obr. 3.2.7 Obr. 3.2.7 bis

Naneste natér QuickPrime Plus pomoci dlouhych tahl tam a zpét, rovnobézné se spojem po délce
lepené plochy, dokud nebude plocha tmavé Seda bez vytvareni pruh( a kaluzi. Obé plochy natirejte
zaroven, a zac¢néte na prelozeném presahu. Je tfeba, abyste Cistili za znackami na dolni félii a dostali
se za okraj horni folie.




Krok 4: Kontrola zaschnuti natéru QuickPrime Plus
Zkontrolujte, zda natér QuickPrime Plus kompletné zaschnul. Test na zaschnuti provedete tak, ze
zatladite na lepenou plochu &istym a suchym prstem. Potom pfejedte prstem po natéru. Natér by mél

byt lepkavy, ale nemél by se pfichytavat na prst.

Obr. 3.2.8

Krok 5: Instalace pasky Splice Tape 76 mm (3)

PoloZte pasku Splice Tape 76 mm (3“) na dolni folii krycim papirem nahoru. Pro okraje kryciho papiru
jsou voditkem kridové znacky. Okamzité pasku pfitlacte pomoci vale¢ku QuickRoller nebo 50 mm
Sirokého ruéniho valecku ze silikonové gumy a odstrarite veSkery vzduch zachyceny mezi natérem a
paskou. Tlak ruky neni dostate¢ny pro kvalitni spoj, protoZe stlaeni neni rovhomérné.

Obr. 3.2.9

Krok 6: Kontrola vyrovnani pasky
Odlepte prehnutou ¢ast horni félie a nechte ji volné spadnout na pasku. Ustfihnéte horni folii podle

potfeby ve v§ech Castech, kde kryci papir nevystupuje 5 az 15 mm ze spoje.

Obr. 3.2.10
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Krok 7: Odstranéni kryciho papiru

Pfi odstrafovani kryciho papiru z pasky nejprve pfehnéte horni folii a odloupnéte papir z pasky Splice
Tape tak, ze jej vytahnete ze spoje pod thlem 90° z pasky. Papir vytahujte plynule a drzte jej nizko,
aby se omezila tvorba vzduchovych kapes. PFi odstrafiovani papiru pfitlacte celou délku spoje rukou.

Obr. 3.2.11

Krok 8: Uhlazeni spoje
Spoj dotlacte valeckem QuickRoller nebo 50 mm Sirokym ruénim valeckem ze silikonové gumy nejdfi-
ve kolmo a pak podélné.

Obr. 3.2.12 Obr. 3.2.12 alt.

Tipy k instalaci:

Pred zacatkem prace dbejte na to, aby byl natér QuickPrime plus spravné promichany a ¢ast odlita
do mensi ploché nadoby.

Draténku QuickScrubber smontujte tak, ze ji viladite do drzadla. Draténka vydrzi asi 30 béznych
metrd spoje (obé strany) u malé draténky QuickScrubber a 60 béznych metrd spoje u nastroje na
drzadle QuickScrubber Plus. Pouzijte novou draténku, kdyz je stara pfili§ znecisténa nebo kdyz
primer zaschl. Draténku vzdy vymérite na zaCatku kazdého pracovniho dne.

Pfi normalnim pouziti se vyzaduji minimalné dva tahy draténkou QuickScrubber, tfi tahy jsou
typické. Prvnim tahem se rozprostfe natér a odfou necistoty z membrany, druhym tahem se odfe
membrana a natér do ni vilaci. Treti tah se pouziva k rozetfeni kaluzi natéru v pfipadé potreby.
Pfi pouziti draténky s nastavcem QuickScrubber Plus je tfeba vyvinout urcity tlak, aby se vyrovnalo
ponékud prohnuté drzadlo a aplikace natéru byla rovhomérna.

Predcisténi ploch s nadmérnym znedisténim usnadiiuje proces aplikace zakladniho natéru. Je
tfeba provést tfi az pét tahd draténkou QuickScrubber kolmo na hranu spoje

Za chladného pocasi (pod 10°C) je tfeba pfijmout urcita opatfeni pfi pouzivani natéru QuickPrime
Plus. Pi urcité kombinaci teploty a vihkosti se na plose mlze tvofit kondenzace primeru. V tako-
vém pfipadé prestarite natirat a pfed vysuSenim povrchu a novou aplikaci natéru Quick Prime Plus
pockejte na lepsi povétrnostni podminky.




Riziko kondenzace muZete zjistit pomoci zkuSebniho spoje. Nikdy nepouzivejte horkovzdusné
postole nebo hofaky k urychleni procesu schnuti natéru QuickPrime Plus. Natér zaschne za 5 az
10 minut, v horkém pocasi rychleji.

Bé&hem pokladani pasky na dolni félii mGze dojit k nespravnému umisténi pasky. V takovém pfi-
padé preruste instalaci, odstfihnéte pasku Splice Tape, nechte pfesah 30 mm pres konec nainsta-
lované pésky a pokraCujte v instalaci pasky podle znacek. Paska by se méla stfihat mezi dvéma
vrstvami kryciho papiru, aby se dosahlo Cistého fezu.

Pokud se béhem instalace objevi ve spoji vinka, je tfeba ji rozfiznout a opravit zaplatou QuickSeam
FormFlash tak, aby byly okraje fezu zakryté min 75 mm ve vSech smérech.

u Po uzavfeni spoje je dulezité zkontrolovat pribéznou ¢aru z primeru za mistem ohybu horni félie.
= P¥i pouziti valeCku QuickRoller valcujte spoj podéiné pohyby vpfed a vzad, 50 — 75 mm na jeden

pohyb, dokud neni spoj dokonale stlaceny.

Specialni detaily

Konec lepici pasky

Pokud je spoj delSi nez paska, nova role pasky musi mit pfesah alespoft 25 mm. V téchto mistech
je tfeba nainstalovat zaplatu QuickSeam podle obrazku. Kolem v&ech ostfihanych okrajl zaplaty
QuickSeam FormFlash naneste tmel Lap Sealant.

Obr. 3.2.13.a
Obr. 3.2.13.b




T-spoje

Jsou dva typy T-spoju podle toho, zda pFiény spoj vede nad podélnym nebo naopak. V obou pFipadech
je tfeba pouzit zaplatu QuickSeam v rozmérech podle nasledujicich obrazk.

Kdyz lezi pfi¢ny spoj nahofe, je tfeba lepici pasku Splice Tape ofiznout tak, aby byl okraj pasky a okraj
EPDM membrany vyrovnany. Pfebyte€nou membranu odfiznéte na vnitfni strané spoje v uhlu 45°C.
Pfes oblast T-spoje nainstalujte zaplatu QuickSeam. VSechny okraje fezu zaplaty utésnéte tmelem
Lap Sealant.

Obr. 3.2.14.a

/

Obr. 3.2.14.b

min.125
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Obr. 3.2.14.c




Kdyz lezi podélny spoj nahore, nainstalujte zaplatu QuickSeam podle nasledujicich obrazk.

Obr. 3.2.15.a

Obr. 3.2.15.b

Obr. 3.2.15.¢

Pfi pouziti vyztuzené EPDM membrany se pozaduje tmeleni okrajd spoje tmelem Lap Sealant u vSech
volnych okraju. .

Obr. 3.2.16




3.2.3 Spojovani pomoci samolepici pasky Splice Tape Sifrky 178 mm (7%)

Obr. 3.2.17

m Pouzitelnost

Lepici paska Firestone 178 mm (7“) je uréena pro spoje v ploSe, kde jsou nainstalovany kotvici pasky
ve spojich, jako je to u systému B.1.S. Tato spojovaci metoda se rovnéz miize pouzivat v pfipadé sys-
témd M.A.S a R.M.A. a u detailll lemovani, kde se pouziva EPDM.

m Postup instalace

Krok 1: Polozeni a oznaceni folii

V misté spojovani poloZte félie s pfesahem 200 mm. Jakmile budete mit obé& membrany na miste,
oznacte si dolni folii asi 10 az 15 mm od okraje spoje kazdych 300 mm pomoci dodavaného bilého
znackovace. Ukazovacek pouzijte jako voditko podél okraje horni félie. Otevite spoj a nainstalujte kot-
vici pasek 90 mm smérem dovnitf od znacek. Diky tomu bude paska rovhomérné rozlozena ve spoji,
pokud se budete drzet znaCek. Nechte horni membranu volné spadnout a ovéfte spravné vyrovnani
membran a kotvici pasky.

Obr 3.2.18

Tento krok je zasadni. Proto dikladné zkontrolujte oblast spoje, zda je kotvici pasek spravné umistény,
a zda maji obé folie spravny pfesah. Je také dllezité, aby vruty v kotvicim pasku nebyly prili§ utazené.
Spoj funguje nejlépe, kdyz je plocha, na niz se nalepi paska, co nejplossi.




Krok 2: Prelozeni pfesahu félie

Prelozte horni félii zpét, aby se oteviela lepena plocha a upevnéte ji pomoci natéru Quickprime Plus
po 1,5 m a na tovarnich spojich.

200

Obr. 3.2.19

Krok 3: Aplikace natéru QuickPrime Plus

Naneste natér QuickPrime Plus pomoci dlouhych tahl tam a zpét, rovnobézné se spojem po délce
lepené plochy, dokud nebude plocha tmavé Seda bez vytvareni pruhl a kaluzi. Pozor, aby byl primer
nanesen i na kotvici pasek. Pfedb&zné ocisténi se pozaduje na v3ech plochach, na nichz je pfilis
mnoho prachu, mastku a lepidla na plochy a u v§ech tovarnich spoju.

Obr. 3.2.20 Obr. 3.2.20 alt

Krok 4: Kontrola zaschnuti natéru QuickPrime Plus
Nechte natér QuickPrime Plus kompletné zaschnout (obvykle méné nez 10 minut). Provedte test na
zaschnuti tak, ze zatla€ite na natér prstem a pfejedete po ném.

Obr. 3.2.21




Krok 5: Instalace pasky 178 mm (7“) Splice Tape

Na spodni félii by méli pasku pokladat dva lidé tak, aby kryci papir sméfoval nahoru. Jeden pracovnik
by mél byt na zacatku spoje a druhy by mél manipulovat s roli. Pouzijte prvni tfi znacky pro vyrovnani
pasky. Je dilezité, aby role s paskou byla rovna. Po instalaci pasky na prvni tfi znacky by ji mél prvni
pracovnik stlacit po celé délce pomoci draténky QuickScrubber s nasadou. Paska by se méla pfitladit
nejprve ve stfedu kotviciho pasku a potom na obou stranach.

Druhy pracovnik, ktery manipuluje s roli by mél drzet roli pasky ob&ma rukama. Pasku by mél vést
palci na obou stranach. Pozor, aby se paska neodchylila od znaek. Pokud k tomu dojde, odfiznéte ji,
nastavte ji s pfesahem 25 mm a pokracujte v instalaci.

Obr. 3.2.22

Krok 6: Kontrola vyrovnani pasky
Odlepte prehnutou ¢ast horni félie a nechte ji volné spadnout na kryci papir. Odstfihnéte horni folii
podle potfeby ve vSech mistech, kde kryci papir nepfesahuje 5 az 15 mm pres okraj spoje.

N~

Obr. 3.2.23

Krok 7: Odstranéni kryciho papiru
Kryci papir vytahujte ze spoje pod thlem 90°. Papir vytahujte plynule a drzte jej nizko, aby se omezila
tvorba vzduchovych kapes. Po odstranéni papiru pfitlacte celou délku spoje rukou.

Obr. 3.2.24




Krok 8 Uhlazeni spoje
Spoj dotlacte 50 mm Sirokym ruénim valeckem ze silikonové gumy napfi¢ spojem i podél né&j, pfes oba
okraje pasky.

Obr 3.2.25

Pozn.: Pro tento typ spoje se pouzivaiji stejné tetaily jako u pfedchoziho systému v pfipadé spoju tvaru
T, nastavovani pasky do spojli Uprava okrajli spoje u vyztuzenych membran.




3.2.4 Instalace kryci pasky QuickSeam Batten Cover Strip

Pouzitelnost
Kryci paska QuickSeam Batten Cover Strip je uréena k zakryvani kotvicich pasku, které jsou nainsta-
lovany na membrané (ne ve spoji) u mechanicky kotvenych systémi M.A.S. nebo B.I.S.

[~

>
<

Obr. 3.2.26
Postup instalace

Je dulezité, aby se kotvici pasky nainstalované na EPDM membrané zakryly kryci paskou jesté tyz
pracovni den.

Naneste zakladni natér QuickPrime Plus na celou délku pasku tak, aby se zakrylo min. 100 mm na
obou stranach. Postupujte podle vy3e popsané metody. PouZivejte dlouhé zabéry zpét a dopfedu a
vyvijejte stfedni az silny tlak, az se plocha zbarvi do tmavoSeda. Natér naneste také na kotvici pasky
a dejte pozor, aby se nevytvarely kaluze. Pfed pfilozenim kryci pasky nechte zakladni natér kompletné
zaschnout a zaschnuti vyzkouSejte prstem.

Vycentrujte kryci pasku na kotvici pasce a za¢néte min. 75 mm pied kotvici paskou podle obrazku.
Rozviite kryci pasku a pfiloZte ji na plochu opatfenou zékladnim natérem. Po instalaci pasky ostrarite
kryci papir. Kryci pasku odstfihnéte 75 mm za koncem kotviciho pasku. Vlastni kryci pas pfitlacte
pomoci 50 mm Sirokého valeCku ze silikonové gumy. Pasku valcujte kolmo ke kotvicimu pasku pres
butylovy okraj vystupujici z pasky na obou stranach a pak podélné. Vdechny okraje fezu pasu utés-
néte tmelem Lap Sealant




Detaily

Na konci role pasky QuickSeam Cover Strip by se méla nova role napojit s min. pfesahem 25 mm.
Na oblast pfesahu naneste natér QuickPrime Plus a nechte jej zaschnout, nez budete oblast pfesahu

spojovat. Nainstalujte zaplatu QuickSeam podle nasledujiciho obrazku.

Obr. 3.2.27

Na vSech kfizenich, kde kryci pasky pfesahuji pfes spoje, by se méla nainstalovat zaplata QuickSeam
s rozméry uvedenymi na nasledujicim obrazku. Alternativné mlzete na kFizeni prerusit kotvici pasek

a kryci pas s tim, Ze vynechate max. 200 mm.

e

X

Obr. 3.2.28

Na spojich typu T by se kryci pasky nemély kfiZit, detail spoje vidite na obrazku.

Obr. 3.2.29




3.2.5 Spojovani pomoci pasu QuickSeam R.M.A

Pouzitelnost
Pas QuickSeam R.M.A. je ur€en k mechanickému ukotveni u systému QuickSeam R.M.A. bez prodé-
ravéni membrany.

Obr. 3.2.30
Postup instalace

Krok 1: Instalace pasi QuickSeam R.M.A.

Mechanicky ukotvéte pasy QuickSeam R.M.A. k podkladu podle vypoctu sani vétru. Pasy QuickSeam
R.M.A. Ize ukotvit pomoci vrutd s podloZzkami nebo pomoci kotvicich paskd a vrutd. EPDM membrany
se pokladaji volné na pasy QuickSeam R.M.A. v nejvyhodnéj$im sméru.

76
100.
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Obr. 3.2.31

Krok 2: Polozeni EPDM membran

Prelozte EPDM membranu, aby byly pasy QuickSEAM R.M.A. viditelné. Pfi praci s malou Sifkou mem-
brany nebo za vétrnych podminek pfilepte pfelozenou membranu pomoci natéru Quickprime Plus
nebo pouZijte doasné pfitizeni, aby se membrana udrzela na misté.

Krok 3: Aplikace natéru QuickPrime Plus

Néatér naneste na zadni stranu EPDM membrany na Sifku padsu QuickSeam R.M.A. a na stfedovou
Cast pasu QuickSeam R.M.A. bez pasky. Dbejte na to, abyste nanesli zakladni natér také na vruty
popf. kotvici pasky. K usnadnéni aplikace se doporucuje pouzivat aplikacni draténku QuickScrubber s
nasadou. Davejte pozor, aby byl primer nanesen na dostate¢né Sifce a v dostate€ném mnozstvi. Tento
krok je zasadni a proto oblast lepeni peclivé kontrolujte.




Obr. 3.2.32

Krok 4: Odstranéni kryciho papiru

Nechte zakladni natér kompletné zaschnout. Zaschnuti zkontrolujte pomoci prstu. Odstrarite oba kryci
papiry z pasu QuickSeam R.M.A. a rozvifite membranu na pas, pfiéemz zachovejte zaoblenou pfedni

hranu, aby se netvofily zahyby. Ze stejného divodu drzte obé ruce na horni strané membrany pfi jejim
rozvinovani

Obr. 3.2.33

Krok 5: Dokonceni spoje QuickSeam R.M.A.
Pasy uvalcujte pomoci valecku QuickRoller s nasadou nebo pomoci 50 mm Sirokého véalecku ze siliko-
nové gumy nejdfive uprostfed pasu RMA a pak nad obéma paskami (obéma okraiji).

Obr. 3.2.34




3.2.6 Spojovani pomoci lepidla na spoje Splice Adhesive

m Pouzitelnost
ZkuSenosti ukazuji, Zze spoje provedené metodou QuickSeam jsou mnohem spolehlivéjsi, rychlejsi a
cenové vyhodnéjsi nez spoje lepené pomoci Splice Adhesive. Proto by se pfi spojovani nebo vytvareni
detaild vzdy méla nejprve volit moznost feSeni QuickSeam. Pokud z néjakych divodu neni mozné
feSeni QuickSeam pouzit, je mozné pouzit lepidlo Splice Adhesive k lepeni EPDM s EPDM nebo
FormFlash s EPDM, kdyz jsou dodrzeny nasleduijici instrukce.

m Postup instalace

= P¥i lepeni EPDM na EDPM nebo FormFlash na EPDM by mély pfesahy mit vzdy minimalni Sifku
100 mm lepeného spoje.

= Z EPDM membrany smette nebo otfete prach, necistoty a dalSi cizorodé latky a v pfipadé potfeby
vydrhnéte plochu spoje mydlovou vodou a oplachnéte ji Cistou vodou.

m BavIinénymi hadrami diikladné ocistéte lepené plochy €isticim prostfedkem Splice Wash. Prostfedek
nanasejte kruhovymi pohyby smérem dopfedu a nechte plochu oschnout. Plocha je spravné ocis-
téna, kdyz ma tmavé Sedou barvu a nejsou viditelné zadné pruhy. Bavinéné hadry Casto mérite.
Material FormFlash je €isty a neni zapraSeny a nepotfebuje proto zadné predbézné Cidténi.

m Naneste lepidlo Splice Adhesive pomoci 100 mm Sirokého a 12 mm tlustého Stétce odolného proti
rozpoustédlim v rovnomérné a plynulé vrstvé. Lepidlo aplikujte dlouhymi zabéry smérem dopfedu
a dozadu, aby se zakryly stopy zanechané Stétcem a zlstala hladka, leskla lepiva plocha. Lepidlo
Splice Adhesive naneste na obé lepené plochy zhruba zaroven, aby byly doby schnuti rovhomérné.
Pozor aby se netvorily kaluze lepidla a abyste lepidlo pfili§ nerozetreli. Pouziti malifskych valecku
neni dovoleno, protoze mnozstvi naneseného lepidla je nestejnomérné. V mistech, kde lepeny spoj
kfizi jiné spoje (provadéné v tovarné Ci stavenisti) pfejedte spoj lepidiem a udélejte jeden zpétny
zabér Stétcem kolmo ke spoji, abyste zanechali na odboceni néjaké lepidlo navic.

= Nechte lepidlo kompletné zaschnout a zkuste zaschnuti €istym, suchym prstem uprostfed spoje.
Pokud se lepidlo nelepi k prstu nebo se nevytahuji pavuciny lepidla, je pfipraveno na tlakovy test
— zatlacte na vrstvu lepidla smérem do strany. Vrstva lepidla by se neméla pohnout. Lepidlo totiz
muUze zaschnout jen na povrchu a budit faleSny dojem, Ze je zaschlé. Uvnitf, ale mdze byt jesté
vihké, pfitemz se horni vrstva mlze posunout.

= Uzavfete spoj tak, ze pfilozZite obé lepené plochy k sobé. ZavaleCkujte hotovy spoj 50 mm Sirokym
valeCkem ze silikonové gumy a vyvijejte pfitom lehky tlak. Vale¢kujte nejdfive kolmo na spoj a pak
podélné. Tlakem doséhnete zesileni spoje.

= NeZ nanesete na okraj spoje tmel Lap Sealant, pockejte nejméné 4 hodiny, aby se rozpoustédia
obsazena v lepidle mohla odpafit. Pokud nanesete tmel pfilis brzy, daldi rozpoustédla obsazena
v tmelu mohou zpusobit vybouleni félie a vyvolat tim plsobeni dalSiho napéti v erstvé nainstalo-
vanych spojich. Okraj spoje by se mél utésnit bud' jesté pfed koncem pracovniho dne nebo pokud
hrozi do 24 hodin nepfiznivé po€asi. Olistéte okraj spoje, kam budete nanaSet tmel a naneste 25
mm véalecek tmelu Lap Sealant vycentrovaného na okraiji spoje (1 tuba staci na pokryti 6 bm). Tmel
rozetfete na spoji pomoci dodavané stérky nebo jej aplikujte pfimo pomoci dodavané vytvarované
trysky.

Pozn.:

= Kazdy detail, ktery podle popisu v nasledujicich kapitolach vyZaduje pouziti materialu QuickSeam
FormFlash nebo QuickSeam Flashing, Ize alternativné provést pomoci bézného materiélu
FormFlash a lepidla Splice Adhesive, za pfedpokladu Ze jsou dodrzeny vy$e uvedené instrukce, a
Ze je dodrzovan minimalni pfesah 100 mm u lepenych spoj.

u Bézny material FormFlash se musi pouzivat ve spojeni s lepidlem Splice Adhesive. Natér
QuickPrime Plus neni dostacujici.




3.3 Kotveni po obvodu

3.3.1 VSeobecné informace

Aby se zohlednil pohyb nosné konstrukce, napéti vznikajici pfi manipulaci a vyrobé elastomerovych
folii, a pfeneseni tepelnych dilataci, méla by byt EPDM membrana mechanicky ukotvena ve vSech
mistech, kde membrana kon&i nebo méni smér v thlu vétSim nez 15°, jako jsou okraje stfech, atiky,
vnitfni stény, mista kolem stfesnich prostupd, atd.

Kdyby ukotveni neodpovidalo tomuto napéti, membrana by se mohla roztrhnout nebo vytrhnout z
ukonéeni a zacit propoustét vodu do budovy. Vyjimky, kde Ize pfipevnéni po obvodu vypustit, jsou
omezené, napf. kolem prostupl trubek s primérem mensim nez 125 mm a kolem ¢&tvercovych prostu-
pl, které maji mensi rozméry nez 100 x 100 mm.

V situacich, kdy se pfipevnéni po obvodu vyzaduje, ale neni proveditelné, se poradte s technickym
oddélenim firmy Firestone.

Existuji dvé metody pfipeviiovani membrany po obvodu. Jednou z nich je instalace vyztuzeného pasu
QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip s kotvicimi pasky nebo podlozkami pod membranu,
druhou potom predstavuije instalace kotvicich pasku pfimo na membranu z plochy.

Spolecnost Firestone doporucuje pouziti vyztuzeného upeviovaciho pasu QuickSeam Reinforced

Perimeter Fastening Strip vSude, kde je to mozné z nasledujicich divodu:

m Snizené naklady na instalaci: upeviiovaci pasek Q.S.R.P umoziuje cenové vyhodnou instalaci,
protoze eliminuje dal3i ndklady na pracovni silu pfi provadéni dalSiho spoje membrany.

m  Méné spoju na stfese: tento systém predstavuje metodu upevnéni stfeSni membrany bez dérovani
membrany kotvenim. Spoje u obvodovych stén a stfeSnich svétlika Ize eliminovat.

m LepSi pfizplsobivost nepfiznivym povétrnostnim podminkéam: atiky a stfeSni prostupy stfechou
muzete chranit docasné pred vihkosti jesté pfed spojovanim. Stfecha je vodotésna u atik hned od
prvniho dne.

Vyztuzeny pas Firestone QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip a kotvici pasky se musi
upevnit odpovidajicimi vruty s max. vzdalenostmi 300 mm.

Firestone doporucuje pouziti polymerovych kotvicich pask( na dfevéné (preklizkové, prkenné) a oce-
lové podklady, zatimco na nepravidelné podklady (tvarnice, cihly, beton) doporucuje pouzivat kovové
kotvici pasky. Upeviiovaci systémy s bodovym ukotvenim se mohou pouZivat jako alternativa v kom-
binaci s pdsem Firestone QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip. Pfi pfimém kotveni na
EPDM membranu bez vyztuzeni se vzdy pozaduje pouziti kotviciho pasku. V této situaci se nemohou
pouzivat systémy s bodovym ukotvenim.

Vruty by se mély nainstalovat tak, aby byly jejich hlavi¢ky v roviné s kotvicim paskem nebo podlozkou.
Pfi zkracovani kotvicich pasku je nutné odfiznuty konec zaoblit, odstranit otfepy a ostré hrany.

Nékteré typy izolacnich materiald, jako je extrudovany nebo expandovany polystyren by nemély piijit
do styku s rozpoustédly zakladniho natéru QuickPrime Plus. Doporucuje se, abyste pretahli parotés-
nou zabranu 300 mm u okraje stfechy a zakryli ji izolaci pfed instalaci detailu ukotveni a uchranili tak
tepelnou izolaci pfed rozpoustédly.

Pri instalaci ukotveni na navazujici stfe$ni systémy pouzivejte detaily na konci tohoto dokumentu nebo
se obratte na technické oddéleni Firestone pro vypracovani detailu.




3.3.2 Pripevinovani po obvodu pomoci vyztuzeného pasu QuickSeam
Reinforced Perimeter Fastering Strip

m Pouzitelnost
Vyztuzeny pas QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip je uréen k pouziti u vSech systému k
ukotveni membrany u rovnych atik a vnitfnich stén. Tento pas predstavuje standardni detail pro upev-
novani po obvodu. Pas by se nemél pouzivat jako sou¢ast mechanicky kotveného systému v plose
nebo jako oddélovaci kotvici pds mezi lepenou obvodovou &asti a mechanicky kotvenou stfedovou
Casti.

m Postup instalace
Pas QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip se rozbali podél svislé stény a bud' se ukotvi k
podkladu stfechy nebo ke sténé. Volba vertikalniho nebo horizontalniho ukotveni zavisi na snadnosti
aplikace (povaha podkladu, tloustka izolace). Kde je to mozné, doporuCuje se vertikalni ukotveni
ke sténé. Upozoriiujeme, ze u nasledujicich ilustraci je mozné kotvici pasek na upeviiovacim pasu
QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip nahradit podlozkami.

Horizontalni ukotveni upevriovaciho pasku

Umistéte pas co nejblize rohu a zkontrolujte jestli lezi rovné bez zahybu. Paska s krycim papirem
je nalaminovana na vnéjsi strané role. Pas se musi instalovat tak, aby paska byla dale od rohu.
Maximalni mezera mezi sténou a paskou je 10 mm.

300 (max.

Obr. 3.3.1

Podle obrazku nainstalujte kotvici pasek nad ¢asti upeviiovaciho pasu bez pasky. Pozor, aby nedoslo
k vybouleni a kotvici pasek a vruty umistéte co nejblize k okraji pasku. Stfed kotviciho pasku by mél
byt do 30 mm od mista zmény uhlu. Kotvicim paskem nezakryvejte Zadnou ¢ast kryciho papiru.




Ukotveni vyztuzeného péasu na svislé sténé
Pas umistéte na podklad po celé délce stény. Cast Q.S.R.P.F.S bez pasky umistéte na st&nu do max.
vy$ky 50 mm a presvédcte se, zda pas lezi na vodorovné plose hladce, bez zahybu.

Obr. 3.3.2

Kotvici pasek nainstalujte podle obrazku na svislou ¢ast stény do 30 mm od rohu tak, aby nikde nedo-
$lo k vybouleni.

Detaily
Pasky Q.S.R.P.F. se nesmi pfekryvat a mély by se ukon¢it max. 150 mm od rohu v pfipadé vnitfnich
rohl. U kotveni do vodorovné ¢asti stfechy budou kotvici pasky polozeny nasledovné:

Obr. 3.3.3




U kotveni do svislé stény musi kotvici pasky také koncit max. 150 mm od rohu podle obrazku

Obr. 3.3.4

U vnéjSich rohd musi byt pas Q.S.R.P.F. ukonéen max. 150 mm od rohu, jak je uvedeno na obrazku.

Obr 3.3.5




Pfi nastavovani pasu QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip, novy pas musi pokracovat
tupym spojem.

Obr. 3.3.6

Pokud je mechanické ukotveni v rohu nemozné kvlli nosné ocelové konstrukci, pas QuickSeam
Reinforced Perimeter Fastening Strip mGzete umistit max. 150 mm od rohu. DalSi informace najdete
na konci tohoto dokumentu ve vyobrazenich detail(.

3.3.3 Pripevinovani po obvodu pomoci kotvicich pasku

m Pouzitelnost
Detail pfipevnéni po obvodu pomoci kotviciho pasku se pouziva jako alternativa k pasu QuickSeam
R.P.F. Tento detail je vhodnégjsi pro obloukové parapety, podsady svétlikd a vnitfnich stén; systematic-
ky se také pouziva kolem malych svétliki (menSich nez 1,5 x 1,5 m) a pro lemovani stfeSnich prostupl
(vzduchotechnika, prostupy trubek, atd.).

m Postup instalace
Kotvici pasky se instaluji bud' na stfeSni podklad nebo na sténu. Volba vertikalniho nebo horizontalniho
ukotveni zavisi na snadnosti aplikace (povaha podkladu, tloustka izolace). Kde je to mozné, doporu-
Cuje se vertikalni ukotveni ke sténé.

Kotveni do nosné konstrukce stfechy

Obr. 3.3.7




Kotvici pasek nainstalujte co nejblize k rohu. Stfed pasku by mél byt umistén max. 30 mm od rohu.
Kotvici pasek by mél byt upevnén v rozestupech 300 mm vhodnymi vruty. Pomoci kratSich rozteci
dosahnete souvislejsiho stlaeni a zabranite vybouleni pasky. EPDM membrana musi sahat 20 mm
za okraj kotviciho pasku. Sousedni kotvici pasky se musi prekryvat o jeden vrut, ktery bude drzet oba
pasky. PFi zkracovani pasku se musi konce zaoblit a odstranit otfepy a ostré hrany. Kotvici pasky by
se mély zacinat a kon€it co nejblize k vnitfnim a vnéjsSim rohlm. Posledni vrut by mél byt max. 10 mm
od konce pasku.

Kotveni do atiky

Obr. 3.3.8

EPDM membrana by méla pfesahovat na svislou sténu o min. 50 mm a méla by sahat 20 mm nad
horni hranu vertikalné nainstalovaného kotviciho pasku. U zaoblenych atik by se méla membrana
vyfiznout podle tvaru zaobleni, aby se na ploSe membrany netvofily zahyby.

Nainstalujte kotvici pasek na atiku do 30 mm od rohu. V rohu neni dovoleno zadné bouleni membrany.
Kotvici pasky by se nemély ohybat kolem néaroZi. U betonovych a cihlovych zdi bude potfeba t otvory
predvrtat. Kotvici pasek by se mél upevnit vhodnymi vruty v rozestupech 300 mm. Mensi rozestupy
pomahaji zlepsit pfitlak ke sténé a brani tvofeni bouli na pasku.

Pri pfedvrtavani otvorl ve zdi vysajte veskery prach vysavacem, nez zacnete s instalaci pasky na
zed.




3.4 Lemovani zdi

3.4.1 Obecné informace o lemovani zdi

Detaily lemovani zdi odpovidaji dvéma metoddm kotveni po obvodu popsanym v pfedchéazejici kapi-
tole. Bud' se musi stfeSni membrana nalepit na vyztuzeny pfipeviovaci pas QuickSeam Reinforced
Perimeter Fastening Strip pfed pokrytim zdi, nebo se zed olemuje samostatnym pasem membrany
nebo QuickSeam FormFlash. Metoda vyuzivajici pas QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening
Strip poskytuje ekonomické feSeni bez dérovani membrany, které se doporu€uje v8ude, kde je to
mozné.

Zhodnotte podklad a kvalitu stavajicich lemovani. Podklad musi byt pevny a umoziovat dostate¢nou
pfilnavost. Sparované zdivo, profilovany plech, nerovné podklady a nékteré typy izolac¢niho materialu
mohou vyZadovat instalaci kryci vrstvy v souladu s jiz dfive uvedenymi poZadavky. Pokud neni pfilna-
vost podkladu dostate¢na, odstrafte uvolnéné, nezajisténé lemovani, asfaltové pasy s posypem nebo
natfené plechy, abyste ziskali hladky a pevny podklad.

Zvolte nejvhodnéjSi metodu pro lemovani stfeSnich prostupl dle situace. Lemovani se vyzaduje
pokryvani svislych ploch delSich nez 1,5 m je pouziti EPDM membrany z plochy pfes vyztuzeny pas
QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip. Mensi stavebni detaily (napf. svétliky do rozméru
1,5 x 1,5 m) se obvykle kompletné lemuji samostatnymi pasy EDPM nebo pasy QuickSeam FormFlash
zakryvajicimi kotveni paskem.

Pfi lemovani podkladu z betonu, cihel, dfeva nebo tepelné izolace by se mélo pouzit lepidlo Bonding
Adhesive. U malych atik (max. 200 mm) a pfi lemovani kovovych podkladl by se mélo pouzit lepidlo
Splice Adhesive k pfilepeni lemovaciho materidlu EPDM k svislé ploSe. Produkty QuickSeam se lepi
pomoci zakladniho natéru QuickPrime Plus.

Pfi lemovani kovovych ploch plsobi kov jako bariéra pro rozpoustédla. Rozpoustédla se mohou v
tomto pFipadé odparovat jen pres jednu plochu (lepidlo). V disledku toho je proces schnuti pomalejsi
nez na membrané.

Mezilehlé ukotveni pomoci kotvicich paskl se vyzaduje u vysokych zdi za podminek uvedenych v
nasledujici tabulce. Dal$i informace tykajici se instalace ukotveni najdete ve vykresech s detaily na
konci tohoto dokumentu.

Vyska zdi Pozadavky na mezilehlé kotveni
do1.5m zadné

1.5-3.0m ve vysce 1.5 m

>30m po1.0m

Mezilehlé kotveni se nevyzaduje bez ohledu na vysku zdi, v pfipadech kdy se odstrani stavajici lemo-
vani a plocha zdi je hladka bez znatelnych vyvySenin nebo prohlubni (ij. pfeklizka, prefabrikovany
beton, zdivo, kde jsou maltové spary uhlazeny do roviny s povrchem, atd.). Nicméné lemovani zdi by
mélo byt vzdy ukonéeno jednim z detailll uvedenych na konci tohoto dokumentu.




3.4.2 Lemovani instalované na vyztuzeny pas QuickSeam Reinforced
Perimeter Fastening Strip

m Pouzitelnost
Tato metoda instalace se pouziva ve vSech mistech, kde je nainstalovan pas QuickSeam Reinforced
Perimeter Fastening Strip.

m Postup instalace
Membranu ohnéte 150 mm od zdi, aby se odhalil vyztuZzeny pas QuickSeam Reinforced Perimeter
Fastening Strip. Nez zacnete &iSténi, zkontrolujte, zda je pas spravné nainstalovany. Zadni stranu
membrany ocistéte a opatiete zakladnim natérem na ploSe, kterou budete lepit (200 mm).

Zakladni natér naneste pomoci dlouhych tahti po celé délce lepené plochy, az se cela plochy zbarvi do
tmavoSeda a nejsou na ni Zzadné pruhy ani kaluze primeru. Postupujte podle jiz dfive uvedenych apli-
kacnich metod. Zakladni natér naneste na kotvici pasek a na ¢ast pasu Q.S.R.P.F. bez pasky. Pozor,
aby se netvofily kaluze primeru v rozich mezi horizontalni plochou a sténou. Nechte primer zaschnout
a provedte kontrolu zaschnuti.

Obr. 3.4.1 Obr. 3.4.1.alt

Z pasu Q.S.R.P.F. odstrante kryci papir a narolujte membranu do rohu a udrzujte otevienou predni
hranu, aby se netvofily zahyby. PFi rolovani méjte obé ruce na horni strané membrany se zakladnim
natérem, aby se v rohu membrana nevypla.

Obr. 3.4.2




Spojte EPDM membranu a pas Q.S.R.P.F. a spoj zavaleckujte QuickRoller s nasadou nebo malym,
50 mm Sirokym véleCkem ze silikonové gumy nejprve kolmo ke zdi a potom rovnobézné s kotvicim
paskem.

Obr. 3.4.3 Obr. 3.4.3 alt.

Naneste lepidlo Bonding Adhesive zaroven jak na zed, tak na zadni stranu membrany, aby byly doby
schnuti stejné. Lepidlo nané3ejte nejprve na zed, aby neodkapavalo na plochu, kterd jiz byla lepidlem
natfena. Lepidlo Bonding Adhesive mlzete nanaset tradi¢nimi metodami pomoci vale¢ku nebo pomoci
stfikacich zafizeni. Chcete-li ziskat vice informaci o pozadavcich na stfikaci zafizeni, obratte se na
technicky servis Firestone.

Obr. 3.4.4

Nechte lepidlo zaschnout. Po zaschnuti lepidla vyrolujte membranu nahoru. Kdyz udrzite pfedni okraj
zaobleny, nevytvofi se pfi instalaci zahyby. Kdyz lemovani provadéji dva lidé, rolovani by méli zadit
uprostfed a pracovat smérem ke krajim. Lemovani rolujte rovhomérné, pracujte pomalu smérem
nahoru a pfitlaCujte lemovani k podkladu rukou. Potom nalepenou plochu dotlacte tuhym kartaem a
100 mm Sirokym valeCkem ze silikonové gumy.




3.4.3 Lemovani pres kotvici pasky

Pouzitelnost

Tato metoda se pouziva na v8ech mistech, kde neni mozné pouzivat vyztuzeny pas QuickSeam
Reinforced Perimeter Fastening Strip. Kde je pouzit kotvici pasek ve funkci pfipevnéni po obvodu, Ize
provést lemovani bud z past EPDM nebo materialu QuickSeam FormFlash. Obecné je QuickSeam
FormFlash vhodnégjsi pro zaoblené stény, nizké atiky a malé svétliky (do velikosti 1,5 x 1,5 m), zatimco
pasy EPDM se pouzivaji na dlouhé a rovné atiky (del$i nez 1,5 m).

Postup instalace

Lemovani pomoci past QuickSeam FormFlash

Kdyz budete odméfovat Sifku materialu QuickSeam FormFlash, dbejte na to, aby FormFlash zakry-
val sténu do pozadované vy3ky a pfidejte 75 mm pro spoj na vodorovné EPDM membrané. U obrub
svétliki odmérte prisluSnou délku kusu FormFlash, aby pfesahoval detail na kazdém venkovnim rohu
0 min. 75 mm.

Obr. 3.4.5

V pfipadé potfeby predCistéte spojovanou plochu Splice Wash.

Naneste zakladni natér QuickPrime Plus na lepenou plochu a na svislou plochu. Pozor, aby se natér
nenahromadil na kotvicim pasku a v rohu. Zakladni natér nechte zaschnout. Odstrarite kryci papir a
narolujte QuickSeam FormFlash. Podstatné je, abyste QuickSeam FormFlash dotlacili fadné do rohu,
aby zde nevznikalo pnuti.

Valeckujte QuickSeam FormFlash s polyetylénovou vrstvou na misté. Na kotvici pasek netlacte,
abyste neposkodili pas QuickSeam FormFlash. Odstrate polyetylénovou vrstvu a zkontrolujte, zda
QuickSeam FormFlash pevné sedi v rohu. Pokud ne, dotlacte jej. V chladnych podminkach pouZijte
horkovzdu$nou pistoli k zlepSeni zpracovatelnosti. V3echny stfihané okraje lemovéani utésnéte tmelem
Lap Sealant.




Lemovani pomoci pastit EPDM membrany

Obr. 3.4.6

Odmérte Sirku EPDM tak, aby pas zakryl zed do pozadované vysky a zbylo 100 mm na spoj na vodo-
rovné membrané EPDM. NejdelSi pouzitelné kusy se mohou pouzivat k lemovani vysokych zdi do
pozadované vysky. KdyZ spravné odfiznete EPDM membranu, usetfite ¢as. Nejlépe je, kdyz tovarni
spoje probihaji rovnobé&zné se spojem lemovani. Diky tomu se lemovani stabilizuje a netvofi se zahy-
by.

Polozte EPDM pas 150 mm od rohu podél zdi, kterou budete lemovat. O&istéte membranu poloZenou
na ploSe a EPDM pas v oblasti spojovani v Sifce 150 mm a na tuto plochu naneste vrstvu QuickPrime
Plus. Pozor, aby se natér nehromadil na kotvicim pasku a v rohu. Natér QuickPrime Plus nechte doko-
nale zaschnout. U vysSich stén mGze byt vhodnéjSi nanést zakladni natér na lemovaci pas EPDM az
po jeho pfilepeni je zdi.

Na membranu na ploSe nainstalujte 76 mm (3*) Sirokou samolepici pasku Splice Tape. Pasku dejte
co nejblize k rohu na vodorovné ploSe. Paska nesmi zakryvat kotvici pasek, ani pfechazet na svislou
zed.

Na zbyvajici plochu pasu EPDM a na zed naneste lepidlo Bonding Adhesive. Lemovani vyrolujte na
zed a udrzujte zaoblenou pfedni hranu. Lemovani pfitlate na zed rukou a pfitlacte tuhym kartaem a
potom je zavalecCkuijte silikonovym valeCkem.

Odstiihnéte horizontalni pfesah lemovaciho pasu EPDM, aby zUstalo odhaleno 10 mm kryciho papiru.
Odstrante papir z pasky a dokoncete spoj. Horizontalni ¢ast EPDM péasu zavaleckujte, nejprve kolmo
ke sméru spoje a potom po celé délce.




Detaily

Sousedni pruhy lemovani stén se spojuji pomoci standardnich spojovacich metod. Pozaduje se insta-
lace zaplaty na paté spoje.

min. 150

Obr. 3.4.7

Dvé sousedni félie lemovani se instaluji s pfesahem podle pozadavkl v predchozi kapitole.

Nainstalujte kryci kus spoje s min. velikosti 150 x 225 mm tak, aby byl vycentrovany nad okrajem
spoje podle obrazku.




3.5 Rohy

3.5.1 Vnitini rohy
B Skladany vnitini roh

m Pouzitelnost
U vnitfnich roh( se miZe membrana slozit do ,praseciho ouska“ a pfilepit ke sténé podle nasledujiciho
obrazku. Tim ziskate vodotésny detail bez dérovani, ktery Ize pouzit na jakékoli stfeSe. Pozor, Ze tento
detail se hare provadi a je méné esteticky u vyssich stén.

m Postup instalace

Lemovani se pIné lepi ke sténé pomoci jiz dfive popsanych metod. Dotlacte EPDM membranu natésno
do rohu a postupuijte po atice smérem nahoru.

=

Obr 3.5.1

Pokracujte v lemovani na druhé zdi tak, aby membrana vytvofila vnitini zahyb podle obrazku. Zahyb
uzavrete a zpracovavejte membranu odspodu, abyste uvolnili zachyceny vzduch.

Obr. 3.5.2




Pro pfilepeni zahybu na sténu se doporucuje pouzit lepidlo Splice Adhesive. MUze se pouzit i
QuickPrime Plus nebo Bonding Adhesive, ale s horSimi vysledky.

Obr. 3.5.3

Uzavrete zahyb a lepenou ¢ast v rohu peclivé zavaleckujte a lemovani ukoncéete odpovidajicim detai-
lem.

Obr. 3.5.4




Vnitini roh izolovany QuickSeam FormFlash Sirky 228 mm (9%)

Pouzitelnost

Pfi lemovani vysSich stén se EPDM membrana v rozich rozfizne tak, aby se v rohu vytvofil spoj.
Tento svisly spoj se provede paskou 76 mm (3“) QuickSeam Splice Tape pomoci béznych spojovacich
technik.

Alternativné se mGze membrana Uplné odfiznout, aby se vytvofil tupy spoj. Techniky lemovani zlsta-
vaji stejné, pouze délka prvniho kusu lemovani musi byt dostate¢na, aby se prekryl pfesah u s EPDM
membranou u paty (100 mm), vySka stény + 100 mm nad vrcholem atiky.

Postup instalace

Vytvoreni detailu vnitfniho rohu je dvoustupnovy proces, pfi kterém se vyuziva dvou stejnych kusl
pasu QuickSeam FormFlash, aby se zakryl otvor v rohu. Na membranu naneste zékladni natér
QuickPrime Plus na plochu, ktera pokryva plochu 150 mm od otvoru na horizontéini roviné a 250 mm
na vertikalni roviné.

Obr. 3.5.5

Oba kusy QuickSeam FormFlash jsou 228 mm Siroké a 300 mm dlouhé. Zaoblete vSechny rohy
kusU QuickSeam FormFlash. Nechejte natér QuickPrime Plus kompletné zaschnout, nez budete pas
QuickSeam FormFlash pfikladat.

Prelozte kus pasu QuickSeam FormFlash podélné tak, aby bylo ohnuti odsazeno 10 mm od stfedu
kusu. Toho snadno dosahnete tak, ze budete sledovat perforovanou linii kryciho papiru, ktery je trochu
mimo stfed a vytvofite mensi polovinu a Siri polovinu. Ohnéte tak, aby jste méli ¢tverec na mensi
poloviné a odstrarite kryci papir.

Pfehnuty kus polozte na vodorovnou plochu, 10 mm od atiky podle obrazku. Zpracujte lemovani do
pozadovaného Uhlu a pokracujte po sténé proti vertikalnimu spoji.

Obr. 3.5.6 Obr. 3.5.7




Zpracujte kus QuickSeam FormFlash do dvou zbyvajicich Uhlli a vytvofte ousko podle obrazku.
Zatnéte na vodorovné plode a pfitlate kus na svislou sténu, aby se vytvofil zahyb. Zpracovavejte
zahyb odspodu, abyste odstranili vzduch. Pfed odstranénim ochranné vrstvy plastu pfejedte
QuickSeam FormFlash jemné valeCkem ze silikonové gumy.

Obr. 3.5.8

Na plochu, ktera bude zakryta zahybem naneste QuickPrime Plus podle obrazku a pfilepte zahyb na
strané svislého spoje. VSechny lepené ¢asti QuickSeam FormFlash dotlacte silikonovym valeCkem.

Obr. 3.5.9

Prekryjte pfilepené ,praseci ousko* pomoci druhého kusu QuickSeam FormFlash po nové aplikaci
natéru QuickPrime Plus na ur€enou oblast. Vycentrujte druhy kus na okraj prvniho kusu a dotlacte jej
kompletné do rohu. Celé lemovani dotlacte silikonovym valeCkem. VSechny stfihané okraje utésnéte
tmelem Lap Sealant.

Obr. 3.5.10 Obr. 3.5.11




3.5.2 Vnéjsi roh

B VytvofFeni vnéjsiho rohu pomoci QuickSeam FormFlash 228 mm (9%)
Na vnéjSich rozich mdze byt lemovani pomoci EPDM souvislé (obaleni u mensich prostupd) nebo se
muze skladat s oddélenych kusl lemovani, které se spojuji svislym spojem u rohu. V obou pfipadech
se otvor u paty vnéjSiho rohu utésni pomoci ¢tverce QuickSeam FormFlash se Sifkou 228 mm, ktery
se na jednom konci zastfihne do pulkruhu. Zaoblete rohy na protéjsi strané. PFfi praci s QuickSeam
FormFlash m(zete pouzivat k usnadnéni prace horkovzdusnou pistoli.

Po (pfipadném) dokonceni vertikalniho spoje u rohu ocistéte rohovou oblast podle obrazku pomoci
QuickPrime Plus. Slozte kus QuickSeam FormFlash na polovinu tak, aby byl kryci papir na vnéjsi
strané. Ze Ctvercové poloviny papir odstrarite.

Obr. 3.5.12

Lemovaci kus vycentrujte na roh. Pfitlacte obé& ¢asti kolem rohu na atiku.

Obr 3.5.13

Odstrante druhou polovinu kryciho papiru i plast z druhé strany a zpracujte QuickSeam FormFlash
do rohu podle obrazku. Zpracuijte kus do rohu a pokracujte asi 20 mm na vodorovnou plochu, aniz by
dochazelo k pfilisnému napinani. Vytlaeny vzor v materialu by mél zlstat viditelny. Ohnéte zbytek
kruhové &asti na vodorovnou plochu a dbejte na to, aby se napéti rozloZilo rovnomérné.

Obr. 3.5.14
Dotlatte detail rohu silikonovym véleCkem smérem zevnitf ven. Na v8echny odstfizené okraje




QuickSeam FormFlash naneste tmel Lap Sealant.

!

Obr. 3.5.15 Obr. 3.5.16

Pozn.:

Pokud jsou na rohu spojeny rizné lemovaci pasy na sraz, kus QuickSeam FormFlash musi byt dosta-
te¢né dlouhy, aby zakryl pfesah s EDPM membranou na vodorovné plo$e (100 mm), vySku stény a
aby mél v pfipadé potfeby dalSich 100 mm k zakryti horni ¢asti stény.

Obr. 3.5.17

Detail vnéjSiho rohu z jednoho kusu nemuze byt proveden z normalniho pasu FormFlash s vyuzitim
lepidla Splice Adhesive. Detail vnéj$iho rohu provedeny z FormFlash vZdy vyzaduje pouZiti 2 kusu
(viz déle).




Bl Alternativni provedeni vnéjsiho rohu

nebo cenové vyhodné;jsi olemovat stény kompletné pomoci pasu QuickSeam FormFlash misto pouzi-
vani lemovacich past EPDM. V tomto pfipadé probiha vytvoreni detailu vnéj$iho rohu jako dvoustup-
novy proces.

Naneste QuickPrime Plus na EPDM membrénu a sténu podle obrazku.

Obr. 3.5.18 Obr. 3.5.19

Nechte natér QuickPrime Plus kompletné zaschnout, nez pfilozite QuickSeam FormFlash. Nainstalujte
prvni lemovaci kus s vodorovnym pfesahem 75 mm, ktery pfesahuje roh o 75 mm. Pfed natazenim
na svislou plochu dotlac¢te QuickSeam FormFlash do rohu. Jemné dotlacte QuickSeam FormFlash 50
mm Sirokym silikonovym valeCkem jesté s ochrannou plastovou vrstvou. Odstraite ochranny plast a
ohnéte za roh. Aby se dokoncilo obaleni rohu, doporucuje se zkratit pruny FormFlash pfesahujici roh
o polovinu. V pfipadé potfeby lehce nahfejte horkovzduSnou pistoli. QuickSeam FormFlash se nesmi
pfehfat ani pfili§ natdhnout.

Obr. 3.5.20

Zopakujte postup z druhé strany tak, abyste méli na rohu pfesah 75 mm. Na oblast pfesahu naneste
QuickPrime Plus, dokoncete detail rohu a utésnéte vSechny odstfizené okraje QuickSeam FormFlash
tmelem Lap Sealant..




3.6 Prostupy potrubi

3.6.1 Obecné o prostupech

Tato kapitola obsahuje informace o provedeni detailti kolem kruhovych a nepravidelné tvarovanych
stfeSnich prostup.

Veskeré prostupy prochazejici membranou by se mély olemovat pomoci jedné z nésledujicich
metod:

m QuickSeam Pipe Boot nebo Conduit Flashing (prefabrikované tvarovky)
m Lemovani potrubi vytvofené na misté
= Kapsa na prostupy

U rekonstrukci stfech se musi veSkeré stavajici lemovani odstranit (napf. olovéné plechy, stavajici
stfeSni membrany, tmel, atd.) pfed instalaci nového detailu. Tésnéni lemu se musi provést pfimo na
prostup.

Veskera potrubi musi byt ukotvena ke stfe$ni konstrukci, protoze volné trubky se pohybuji a mohly by
poskodit lemovani.

Veskeré gumové Casti by mély byt chranény pred pfimym kontaktem se zdroji tepla nebo pary, kdyz
provozni teplota prostupu presahuje 82°C. V takovych pfipadech se lemovani mize nainstalovat
pfimo na kryt tepelné izolace. Botky na potrubi a QuickSeam FormFlash vyZaduji instalaci destového
limce na spojeni manzeta/trubka.

U mechanicky kotvenych systém(i se poZaduje provedeni kotvicich list kolem kazdého prostupu potru-
bi. DalSi informace najdete v detailech na konci tohoto dokumentu.

V8echny kovové profily pouzivané u prostupl potrubi musi mit zaoblené rohy.




3.6.2 Botka QuickSeam Pipe Boot / lemovani QuickSeam Conduit Flashing

Pouzitelnost

Botka QuickSeam Pipe Boot je uréena pro kruhové trubky s primérem 25 az 175 mm, které maji horni
konec trubky pfistupny. Tuto metodu nelze pouzivat v nasledujicich pfipadech: trubky ocelové kon-
strukce, nékolikanasobné prostupy umisténé blizko sebe, pfipad, kdy je trubka pf¥ili§ blizko zdi, ohebné
prostupy, jako napf. kabely, prostupy na nerovnych plochéach, tenké kovové kominy nebo horké trubky.
Lemovani QuickSeam Conduit Flashing je uréeno pro malé trubky priméru od 13 do 65 mm.

Lap Sealant

—

QuickPrime Plus

Obr. 3.6.1

Postup instalace

Ocistéte trubku a membranu kolem ni (asi 150 mm) roztokem Splice Wash. Je-li trubka zkorodovana,
nebo nemuzete-li ji ocistit pomoci Splice Wash, ocistéte ji ocelovym karta€em a az potom roztokem
Splice Wash. Zvolte spravnou velikost botky — kdyz ji pfiloZite na trubku, musi dobfe zapadnout.
Oznacte si botku a odfiznéte jeji horni ¢ast nad krouzkem urcujicim velikost.

Aplikacni draténkou naneste natér QuickPrime Plus do ¢tverce kolem trubky pomoci ¢tyf tahd na
Ctyfech stranach trubky. Nechte QuickPrime Plus zaschnout (5 az 10 minut). Natdhnéte botku tak,
aby pfiruba lezela volné na membrané. Zpod pfiruby vytahnéte kryci papir a nejprve ji dotlacte rukou
a potom malym gumovym véleCkem. Sloupnéte asi 25 mm horni €asti botky a kolem celého obvodu
botky naneste vrstvu tmelu Lap Sealant. Horni ¢ast botky jemné pfitlatte na misto. Pod pfislusny
krouzek urcujici velikost nainstalujte nerezovy svérny kruh a utahnéte pojistny Sroub. Je dllezité, aby
svérny kruh sedél na ploSe botky pfiléhajici k trubce.




3.6.3 Field Fabricated Pipe Flashing

Pouzitelnost

Tato technika se pouziva na kruhové trubky nebo konstrukce, kde neni pfistup k hornimu okraji trubky
a na pristupné trubky, které maji vétsi primér nez 175 mm. Tato metoda se nemuze pouzivat na vice-
nasobné prostupy, ohebna vedeni, kabely, malé trubky mensi nez 25 mm a horké trubky.

&

Obr. 3.6.2

Postup instalace

Zakladna vodorovného lemovani trubky se sklada ze dvou stejnych kustd materialu QuickSeam
FormFlash. Rozméry téchto kus(i by mély byt takové, aby se prekryvaly s membranou o 75 mm ve
vSech smérem a o 75 mm mezi sebou navzajem. V dusledku toho maji celkové rozméry podobu (150
+ @) x (75 + (75 + @/2). Trubky se vétSim pramérem nez 225 mm vyzaduji pouziti jednoho nebo dvou
kust EPDM upevnénych béZnymi metodami spojovani.

Naneste natér QuickPrime Plus na trubku a na membranu polozenou kolem trubky na uréenou plochu.
Nechte QuickPrime Plus kompletné zaschnout. Vezméte prvni kus QuickSeam FormFlash, dotlacte jej
k trubce, oznacte si primér trubky na zadni strané a provedte podkovovity vyfez tak, aby QuickSeam
FormFlash obaloval trubku do vy$ky 25 mm.

Obr. 3.6.3 Obr. 3.6.4

Odstrante kryci plast a pfilozte QuickSeam FormFlash na plochu se zakladnim natérem bez napinani.




Zacnéte na vnéjSich rozich a postupujte rovné. Nakonec upravte umisténi QuickSeam FormFlash
kolem trubky. Na plochu pfesahu naneste vrstvu QuickPrime Plus a opakujte tutéz proceduru i u druhé-
ho kusu tak, aby se oba kusy pfesahovaly o min 75 mm. Oba kusy dotlacte 50 mm Sirokym valec¢kem
ze silikonové gumy.

C

Obr. 3.6.5

i/f‘

Odmétte si tfeti kus QuickSeam FormFlash (obaleni trubky). Tento kus by mél pfesahovat na vodorov-
né lemovani nejméné o 50 mm. Spravnou délku urcite pomoci obvodu trubky plus 75 mm na pfesah.
PreloZzte 50 mm ¢ast obalového kusu a pfiloZte jej k paté trubky. Prestarite, kdyZ budete mit prvni tfe-
tinu kusu pfilepenou vertikalné k trubce. Pomoci palce a ukazovacku zpracuijte prvni ¢ast ohnuté ¢asti
smérem dolU a ven. Pfeneste veSkeré napéti v QuickSeam FormFlash na vnéjsi okraj.
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Obr. 3.6.6




Naneste vrstvu QuickPrime Plus, abyste uzavfeli pfesah a dokongili obaleni QS FormFlash. DokonCujte
od uzavieného presahu v opacném sméru, nez jste zacCinali zpracovavat QS FormFlash. Zavaleckujte
obaleni trubky a utésnéte vSechny stfihané okraje tmelem Lap Sealant.

.
.
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Obr. 3.6.7

B Alternativni provedeni
Lemovani potrubi mize byt také provedeno pouze ze dvou kust QuickSeam FormFlash, viz. llustrace.

Ujistéte se, ze prvni kus ma pfesah na membrané minimalné 75 mm a je vytaZzen minimalné 25 mm
na potrubi. Druhy kus pfesahuje minimalné 50 mm na vodorovnou plochu.

&

Obr. 3.6.8 Obr. 3.6.9.

Tato technika je l1épe pouzitelna na vétsi priméry potrubi.




3.6.4 Kapsa na prostupy

Pouzitelnost

Kapsy na prostupy se pouzivaji jako posledni moznost u lemovani prostupu, které neni mozné utésnit
zadnym jinym zpUsobem. Tato metoda se mize pouzivat na shluky trubek, stfeSni prostupy s nepra-
videlnym tvarem, | profily, malé trubky s primérem mensim nez 13 mm, atd.

Pourable Sealant

Obr. 3.6.10
Postup instalace
V mnoha pfipadech se musi membrana rozfiznout, aby se mohla umistit kolem prostupu. Pfed instala-
ci kapsy se musi vSechny Fezy utésnit pouzitim QuickSeam Tape a EPDM. Kryci kus musi pfesahovat
fez o min. 75 mm na vSechny strany. Konec fezu smérem do plochy se musi zaoblit, aby se dale
nerozsifovat b&hem doby Zivotnosti stfechy.

Rohy pfiruby kapsy na prostupy se musi pfed instalaci zaoblit. Mezi vSemi prostupy a mezi kazdym
prostupem a stranou kapsy musi byt prostor 25 mm. Minimalni vy8ka kapsy na prostupy je 50 mm, coz
je i minimalni pfijatelna tloustka zalévaciho tmelu Pourable Sealant.

Naméite si Ctyfi kusy QuickSeam FormFlash nasledovné. Délka kazdého kusu musi zakryvat jednu
stranu kapsy na prostupy plus 150 mm (75 mm na kazdy vn&jsi roh). Sitka bude 75 mm vodorovného
pfesahu plus kovova pfiruba, svisla vyska a 25 mm uvnitf kapsy. Nainstalujte ¢tyfi kusy QuickSeam
FormFlash pomoci QuickPrime Plus, pfi¢emz zaénéte na opalnych stranach prostupové kapsy.
Prilepte 25 mm pfevis do kapsy.

Pred litim tmelu Pourable Sealant oCistéte vSechny prostupy pomoci roztoku Splice Wash a naneste
lepidlo Splice Adhesive. Informace o skladovani, michani a pfipravé tmelu Pourable Sealant najdete
v technickych informacich o tomto produktu. Pfi liti tmelu do kapsy pouzijte tyCku, aby se tmel dostal
mezi vSechny prostupy. Zkontrolujte, zda je tmel mezi vSemi trubkami. UkonCete kapsu na prostupy
tak, ze z tmelu udélate hifeben uprostfed a zkosite jej na strany. Nizka teplota skladovani (pod 15°C)
ma za nasledek obtiznou aplikaci. VeSkeré stfihané okraje materialu QuickSeam FormFlash utésnéte
tmelem Lap Sealant.




3.7 Vpusti a prepady

3.7.1 Stresni vpust’ se svérnym kruhem

Pouzitelnost
StfeSni vpusti se svérnym kruhem jsou uréeny pro svislé odvodiovani novych stfech.

Obr. 3.7.1

Postup instalace

V pfipadé rekonstrukce stfechy se musi stavajici lemovani odstranit az na kovovy lapa¢ nedistot.
Poskozené stahovaci objimky se musi opravit nebo vymeénit. Ulomené vruty odpadu se musi odvrtat,
vyklepnou a vyménit. Na spojovanych plochach mezi stahovaci objimkou a odpadovou trubkou musi
byt rovny a €isty povrch.

Vyspaduijte tepelnou izolace kolem odpadu, aby byl pfechod z povrchu stfechy na odpadni trubku hlad-
ky. Sklon by nemél pfesahnout hodnotu 1:3 u standardni membrany a 1:12 u vyztuzené membrany.
Pokud probiha do 450 mm od vpusti spoj membran, mél by se na membranu nainstalovat kryci kus
EPDM s rozméry 1,2 x 1,2 m, aby byla membrana zakryta. Upravte polozenou membranu u vnéjSiho
okraje vpusti tak, aby byla pod svérnym kruhem jen jedna vrstva EPDM membrany.

Umistéte EPDM membranu, potom vyfiznéte otvor na stfesni vpust. Vyfiznéte kruhovy otvor, ale
nechte 20 mm membrany pfesahovat uvnitf svérného kruhu za vruty. Pozor, aby fez nemél takové
okraje, které by se mohly béhem Zivotnosti stfechy roztrhnout.

Obr. 3.7.2




V EPDM membrané vytvorte Cisté kulaté otvory odpovidajici svérnym vrutim. Pouzijte dérovacku na
papir nebo kladivo. Membranu neroziezavejte od kraje k otvorlm na vruty. Na horni stranu odpadni

trubky pod membranu, tam kde bude usazen kruh naneste tmel Water Block. Na jeden odpad pouzijte
minimalné polovinu tuby.

Obr. 3.7.3

Svérny kruh polozte na EPDM membranu a vloZte utahovaci vruty. Vruty utahnéte, abyste ziskali kon-

stantni stlaceni. Nainstalujte odpadni ko$ a oto¢nou pojistku, je-li odpad vybaven systémem oto¢né
pojistky.

Obr. 3.7.4




3.7.2 Vkladana stresni vpust’

m Pouzitelnost
Vkladané vpusti se pouzivaji typicky u odpadli s malym nebo Zzadny lapacem nedistot a u rekonstrukci
stfech.

m Postup instalace
U rekonstrukci odstrante stavajici vlozky. Nebo je vycistéte a pouzijte znovu. Pfed instalaci vlozky
musi byt na misté membrana na ploSe. Na stfedu vpusti vyfiznéte kruhovy otvor. Tento otvor by mél
byt stejné velky jako vpust.

Do otvoru na instalujte vlozku. Mezi EPDM membranu kolem vpusti a pfirubu vlozky naneste vrstvu
tmelu Water Block. Na jednu vpust pouZzijte nejméné polovinu tuby. Pfiruba mékkych vloZek stfednich
vpusti (EPDM...) se musi ukotvit kotvicimi pasky Firestone a vruty umisténymi 100 mm od sebe.
Priruby tvrdych vioZzek se mohou ukotvit pomoci vruti s podlozkami.

Water Block Water Block

Obr. 3.7.5 Obr. 3.7.6

Na uréené misto naneste QuickPrime Plus. Pfiruba se olemuje 4 pruhy QuickSeam FormFlash, které
pfesahuji 75 mm na vodorovnou membranu a 75 mm za vruty ve vSech smérech.

Obr. 3.7.7 Obr. 3.7.8




Dotlacte kryci kusy QuickSeam FormFlash 50 mm véaleCkem ze silikonové gumy a utésnéte vSechny
odstfizené hrany QuickSeam FormFlash tmelem Lap Sealant.

Obr. 3.7.9

3.7.3 Bocni prepadova vpust’

Pouzitelnost
Prepady se pouzivaji pro stfechy s vodorovnymi odpady v atikach nebo u bezpeénostnich prepadd.

Water Block

Obr. 3.7.10

Postup instalace

Vlozka pfepadu se obvykle sklada ze svafované kovové manzety. Cely vnitfek pfiruby se musi
olemovat, pokud neni vlozka pfepadu svafena vodotésné. VSechny rohy pfirub se musi zaoblit. U
rekonstrukci odstraite stavajici vioZzky a nainstalujte nové, vodotésné nebo vycistéte stavajici pro
opakované pouziti. Pfed instalaci vioZzky musi byt na misté stfeSni membrana.

Svarenou prepadovou vpust viozte do tmelu Water Sealant a upevnéte jej ke konstrukci. Namérte
si pruhy QuickSeam FormFlash tak, aby zakryly viditelné manzety vlozky pfepadu. VSechny okraje
kovovych manzet musi byt zakryté o min. 75 mm a hlavic¢ky vrut také o min. 75 mm. V pfipadé potre-
by o€istéte spojovaci plochu na vodorovné membrang, lemovani stény a kovovych pfirub roztokem
Splice Wash. Zvlastni pozornost vénuijte o€isténi kovu, protoze vétsina kovovych manzet ma na sobé
ochrannou olejovou vrstvu.

Naneste natér QuickPrime Plus na spojovanou plochu a nechte jej dokonale zaschnout. Po zaschnuti
natéru peclivé nainstalujte lemovani QuickSeam FormFlash a dbejte na to, aby byly spinény vSechny
pozadavky na provadéni spoju. Dotlaéte QuickSeam FormFlash jesté s ochrannym plastovym filmem.
Odstrante ochranny plast a utésnéte vdechny odstfizené okraje tmelem Lap Sealant.




3.8 Dilatacni spary

Pouzitelnost

Dilatacni spary by se mély nainstalovat ve v8ech mistech uréenych projektantem. V pfipadé systémi
Firestone EPDM se ov8em dilata¢ni spary instaluji snadno.

Dilata¢ni spary maji vysokou trvanlivost diky vysoké pruznosti EPDM membrany, vysoké odolnosti
v(ci roztrzeni a trvanlivosti pfi vystaveni intenzivnimu sluneénimu zafeni a extrémnim povétrnostnim
podminkam, za pfedpokladu, Ze se detaily instaluji v souladu s nasledujicim ndvodem.

Postup instalace

U pfitizenych systém( mohou izolaéni desky pfemostit dilatacni sparu, protoze jak volné polozené
izolaéni desky tak EPDM membrana se mohou snadno pfizpusobit pohybim budovy. Spoj nosné
konstrukce by mél byt zakryty pozinkovanym plechem (min. tloustka 1,0 mm) upevnénym na jedné
strané. U vSech ostatnich systém( by méla byt EPDM membrana mechanicky ukotvena na obou
stranach dilataéni spary pomoci kotvicich paskii Firestone a pfislusnych vrutt umisténych 300 mm od
sebe. Kotvici pasek by nemél kfizit dilatacni sparu. Zajistéte, aby méla EPDM membrana dostatecny
pfesah, aby se pfizpUsobila pohyblm budovy. Membranu podpira stlacitelna trubka. Prdmér izolacni
trubky musi pfesahovat stfesni konstrukci nebo otvor izolace o min. 50 mm.

Oba kotvici pasky by mély byt zakryty kusem EPDM pomoci béznych metod spojovani. VSechny
spoje, které kfizi dilataéni sparu, musi byt prekryty zaplatou QuickSeam. Ploché dilatacni spary se
mohou instalovat podle nasledujici ilustrace. Vykresy detaild na konci tohoto dokumentu vam daji dal$i
informace tykajici se jinych typu dilatacnich spar.

Ploché dilata¢ni spary
Pritizené, obracené systémy Plnoplo3né lepeny, RM.A., M.AA.S., B.l.S. systémy

Obr. 3.8.1 Obr 3.8.2




Dilata¢ni spara na spoji mezi konstrukci stfechy a svislou sténou.
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Obr 3.8.3

Spoje kryciho kusu EPDM by se mély utésnit pomoci QuickSeam FormFlash podle nasledujiciho
obrazku.

Obr. 3.8.4




3.9 Okraje strechy

Pouzitelnost

Detail okraje stfechy by se mél nainstalovat podle poZzadavku projektanta na vSech plochych okrajich
stfechy, kde kon¢i stfeSni membrana a u vnitfnich i vnéjSich okapl. Standardni detail okraje stfechy
uvedeny v této kapitole Ize pouzit univerzalné. Pfi projektovani alternativniho detailu, ktery by byl vhod-
néjSi pro konkrétni podminky dané stfechy se obratte na technické oddéleni firmy Firestone.

Postup instalace

Na okraj stfechy nainstalujte dfevény hranol. StfeSni membrana by méla pfesahovat okraj o min.
100 mm a plné se pfilepi k pfedni strané dfevéného hranolu po celé délce. Pomoci nerezovych vrutl
vzdalenych 100 mm od sebe upevnéte kovovy profil k dfevénému hranolu. Kde je to mozné, provadéjte
upevnéni co nejblize k okraji pfiruby. Pfedni ¢ast profilu ma prfesahovat min. 25 mm pres dolni stranu
dfevéného hranolu. Horizontalni pfirubu kovového profilu olemujte min 5* (127 mm) pasu QuickSeam
Flashing za pouziti QuickPrime Plus. Dodrzujte pfiméfeny pfesah. Zvlastni pfipady nastavaji u konce
role, u spoju v ploSe, roht a tam, kde se presahuji sousedni kusy kovového profilu.

Obr. 3.9.1




U pfitizenych a obracenych systémud se mize pouzit odvodfiovaci profil Firestone Drain Bar, aby nedo-
chéazelo k odfoukavani Stérku ze stfechy. Pozor, aby horni okraj profilu zasahoval nejméné 50 mm nad
Uroven stfeSni membrany. Profil upevnéte v rozestupech 150 mm. K tomu pouzijte 40 mm nerezové
vruty s gumovymi podlozkami. Kazdy profil musi byt oddélen od profilu sousedniho 5 mm mezerou. U
vnitfnich a vnéjSich rohu se profil musi odfiznout a pak pokracovat. Profil se musi ukotvit max. 25 mm
od kazdého konce vSech ¢asti.

Obr. 3.9.2

Vnéjsi kovové okapy vyZaduji instalaci pFisluSného kovového profilu, pfizplsobeny tvaru okapu. Profil
nainstalujte podle pfedchoziho popisu a pouzijte 5* (127 mm) pas QuickSeam Flashing k olemovani
pfiruby profilu.

Obr 3.9.3




VnéjSi betonové Zlaby by se mély olemovat pruny EPDM membrany. Membrana pouzita pro lemovani
by se méla pIné pfilepit k podkladu v celé délce zlabu. Dbejte na to, aby lemovaci pruhy pro Zlab mély
min. pfesah 200 mm u vnitfniho okraje Zlabu, aby poskytovaly dostate¢ny prostor pro provedeni detailu
kotveni ve spoji. Vnéjsi okraj Zlabu musi byt ukon€en detailem ukon&eni na zdi nebo oplechovanim.

Obr. 3.9.4

Vnitfni Zlaby je tfeba olemovat pruhy EPDM membrany. Lemovaci membrana se musi plnoplos$né
pfilepit na podklad v celém rozsahu Zlabu. Kde je to mozné, vyhnéte se pouziti spoji ve zlabu tim, ze
budete pouzivat dlouhé kusy membrany. Pozor, aby pasy membrany presahovaly oba okraje Zlabu
min. 0 200 mm, aby zajistily dostatecny prostor pro provedeni detailu kotveni ve spoji.

)

Obr. 3.9.5




3.10 Ukonceni na zdi

Pouzitelnost

Detail ukonéeni na zdi by se mél pouzit podle poZadavkil projektanta a mize se nainstalovat ve vSech
mistech, kde kon¢i EPDM lemovani na atice nebo obrubé svétliku. Standardni detail ukonceni uve-
deny v této kapitole Ize pouzit pro v8echny systémy Firestone EPDM. P¥i projektovani alternativniho
detailu, ktery by byl vhodnégjsi pro konkrétni podminky dané stfechy se obratte na technické oddéleni
firmy Firestone.

Kryci prefabrikaty, vrchni oplechovani atik a kovové profily se pouzivaji pro zdi, které maji byt zcela
zakryty lemovanim EPDM. Ukoncovaci kovové profily se pouzivaji u stén, které nebudou mit olemo-
vani v celé vysce.

Postup instalace

Atikovy betonovy prefabrikat

UkonCete lemovani v dostateéné vzdalenosti od okraje zdi,
abyste umoznili dobrou pfilnavost malty ke zdi bez omezeni
vodotésnosti detailu. EPDM lemovani by se mélo plné pfilepit
k podkladu po celé délce.

Obr. 3.10.1

Virchni oplechovani atiky

Na horni plochu zdi nainstalujte dfevény hranol.
EPDM lemovani by mélo pfesahovat hranu zdi o
min. 50 mm a mélo by se pIné pfilepit k hranolu
po celé délce. Pomoci pozinkovanych hrebikl(i s
velkou hlavou (@ 10 mm) pfitlu¢te EPDM lemovani
ke svislé strané dfevéného hranolu s rozestupy 150
mm. VnéjSi ¢ast oplechovani by méla zasahovat pod
spodni stranu dfevéného hranolu min. 0 25 mm

Obr 3.10.2




Zavétrna lista

Upevnéte kovovy profil vhodnymi vruty v rozestu-
pu 100 mm. PFirubu upevnéte co nejblize jejimu
okraji, aby se zajistilo spravné prekryti lemovacim
materidlem na obou stranach kotveni. V pfipadé
potfeby ocistéte membranu a pfirubu kovového
profilu roztokem Splice Wash podle jiz dfive uve-
deného postupu.

Zvlastni opatfeni je tfeba provést v pfipadé médeé-
nych profild. Méd mize byt zoxidovana nebo
na ni mGze byt natér, coz mize komplikovat jeji
pfilnavost. V tom pfipadé je tfeba upravit médé-
ny povrch pomoci speciélnich Cisticich metod.
Firestone vyzaduje, aby se méd oSetfila Cistymi
bavinénymi hadry namocenymi v acetonu nebo
fedidle.

Na pfirubu kovového profilu nainstalujte lemovani
QuickSeam pomoci QuickPrime Plus a dbejte na
to, aby byla role vycentrovana na hlavach vrutd.

Obr. 3.10.3

min. 5(

Lemovani QuickSeam dotlacte valeCkem ze silikonové gumy a utésnéte vSechny odstfizené okraje

tmelem Lap Sealant.

Zvlastni pozornost je potfeba vénovat konctim roli, spojim EPDM folii, rohim a tam, kde se pfesahuji

sousedni kusy kovového profilu. Ve vSech téchto situacich nainstalujte zaplatu podle obrazku.

Obr. 3.10.4

Obr. 3.10.6

Obr. 3.10.5

Obr. 3.10.7




Kovovy profil Monotrim nevyzaduje vy$e uvedenou metodu utésnéni.

Obr. 3.10.8

Ukonc¢ovaci profil

Pozadovana vySka EPDM lemovani by méla byt ur€ena mistnimi pfedpisy. V situacich, kdy nelze této
podmince vyhovét, doporucuje spole¢nost Firestone, aby vyska lemovani pfesahovala pfipadnou hla-
dinu vody pfi ucpané vpusti. Vhodné podklady pro ukon¢ovaci profil jsou beton, hladké cihly, cihlové
bloky. Ukoncovaci profil se nikdy nesmi montovat na dfevény podklad.

Mezi dvéma sousednimi profily udrzujte minimalni rozestup 5 mm. Ukoncovaci profil se musi nainsta-
lovat pfimo na zed a ne na stavajici lemovani, oplechovani, atd. Otvory vyvrtavejte do cihly, zdiva nebo
betonu, ne do mékkych maltovych spoji. Ukon¢ovaci profil se musi rozfiznout u vnitfnich a vnéjsich
rohd. Profil neohybejte pres roh. Pfed instalaci ukon¢ovaciho profilu ohnéte horni stranu membrany o
20 mm a mezi membranu a zed naneste vrstvu tmelu Water Block.

Upevnéte ukon€ovaci profil vhodnym hmozdinkovym systémem s rozestupy po 200 mm. Pozaduje se
souvislé stlaceni, které mize vyzadovat dodatecné upevnéni. Kazdy ukoncovaci profil se musi upevnit
max. 25 mm od konce.

Na horni stranu ukon&ovaciho profilu naneste vrstvu tmelu Lap Sealant. Ve vSech mistech, kde konci
lemovani stfesni plochy nainstalujte ukonCovaci profil svisle a naneste tmel Lap Sealant na obé strany
profilu.

Obr. 3.10.9




Zapusténé oplechovani

Lemovani EPDM se musi pIné lepit po celé vySce a nahofe se musi upevnit pomoci plochého kovo-
vého kotviciho pasku. Zapusténé oplechovani by mélo prekryt horni okraj kovového pasku nejméné
0 100 mm.

Obr 3.10.10




3.11 Opravy membrany

Pouzitelnost
Oprava fezl a propichnuti EPDM membrany, znecisténi membrany nebezpeénymi latkami nebo faldu
do 450 mm od spoje.

Postup instalace

Oznacte si poskozenou oblast bilym znackovacem na gumu, jakmile ji bEhem instalace objevite. Malé
otvory mlzete opravovat zaplatou z materialu QuickSeam FormFlash. Oprava musi sahat min. 75 mm
za okraje poSkozené oblasti ve v§ech smérech. VSechny rohy kryciho kusu zaoblete.

min. 75

Obr 3.11.1

Rozfizl4 a propichnutéa mista v EPDM membréné by se méla opravit vulkanizovanou membranou.
Zaoblete veSkeré okraje fezu, aby se pod zaplatou nemohly rozsifovat. Pokud toto provedete spravné,
zaplata z EPDM membrany se mlze upevnit pomoci pasky QuickSeam a vrstvy QuickPrime Plus.
Plnohodnotnou alternativou je plnoplosné nalepeni kusu EPDM membrany pomoci lepidla na spoje
(Splice Adhesive) na poSkozenou oblast. Pfi pouziti lepidla Splice Adhesive by mél byt minimalni pre-
sah 100 mm ve vSech smérech. Okraje zaplaty utésnéte tmelem Lap Sealant.

Pfi opravach membrany, ktera uz se néjakou dobu pouzivala je tfeba pred lepenim dikladné pfipra-
vit lepenou plochu. Nejprve plochu vydrhnéte kartaem a teplou mydlovou vodou, oplachnéte Cistou
vodou a osuste plochu €istymi bavinénymi hadry.

Nakonec pred aplikaci lepidla Splice Adhesive naneste na plochu natér QuickPrime Plus. U silné
znecisténych ploch se mlze pozadovat dodateéné ¢isténi. Membrana, ktera byla v kontaktu s nebez-
pecnymi latkami, jako je Cerstva zivice, ropné produkty, tuky, oleje, zivocisné tuky, latky zaloZzené na
ropé nebo dehtu nebo asfaltové stfeSni tmely, se musi zkontrolovat, zda neni poSkozena. Okamzité
odstrante veskeré prebyte¢né znecistujici materialy a vyménte poskozenou oblast za novou membra-
nu.




Faldy v membrané, které vedou smérem ke spoji nebo jsou do 450 mm od spoje, se musi vyfiznout a
misto se musi opravit vulkanizovanou EPDM membranou bez tovarnich spojl. Vytvorte spoj, ktery je
veden min. 100 mm za obvodem fezu ve v8ech smérech. Zahyby vystfihnéte pomoci nlzek poloZe-
nych naplocho na membranu. Volné ¢asti membrany pfilepte pomoci lepidla Splice Adhesive a pomoci
valecku ze silikonové gumy dotlacte okraje. OcCistéte oblast okolo fezu a opravte misto pomoci vulka-
nizované membrany. VeSkeré odstfizené okraje utésnéte pomoci tmelu Lap Sealant.

EPDM

Obr. 3.11.2




3.12 Ruzné

V této kapitole najdete informace o nasledujicim pfisluSenstvim:
= Stfesni chodniky

Natéry EPDM membrany

Docasné utésnéni

Uchyceni hromosvodu

m Stiesni chodniky
Gumové dlazdice Firestone QuickSeam EPDM Walkway Pad: dlazdice polozte tak, aby byla rovna
plocha v kontaktu s dokonéenou EPDM membranou. Dlazdice polozte s minimalnimi mezerami 25 mm
a maximalnimi mezerami 80 mm, aby byl umoznén prutok vody. Pokud budete dlazdice instalovat na
tovarni spoj nebo do 150 mm od okraje spoje, spoj zakryjte materidlem QuickSeam FormFlash. Tento
kus QuickSeam FormFlash by mél sahat min. 150 mm za dlazdici na kazdé strané.
Spojovanou plochu EPDM membrany pfipravte pomoci QuickPrime Plus. MUze byt zapotfebi ocistit
tuto plochu pfedem roztokem Splice Wash. Natér nechte zaschnout. Zajistéte, aby natér umoznoval
instalaci past pod dlazdicemi rovnobézné se spadem stfechy. Z pasl odstrarte kryci papir, otocte
dlaZdici a poloZte ji na membranu. Stoupnéte si na dlazdici, abyste ji pfitlacili na misto.
Volné polozené betonové dlazdice: pod dlazdice polozte vrstvu ochranné rohoze nebo dalsi vrstvu
EPDM membrany, aby byly oddéleny od stfeSni membrany. Ochranna vrstva musi sahat min. 50 mm
za dlazdici.

m Natéry EPDM membrany
Systémy Firestone EPDM nevyzaduji Zzadnou dalSi ochranu natérem. Pokud se natér pozaduje z jinych
ddvodi, vSechny detaily a opravy musi byt hotové pred jeho aplikaci. Pfed aplikaci natéru zajistéte,
aby na membranu a detaily mohlo alespon dva tydny plsobit pocasi. Pfed aplikaci ocistéte vSechny
plochy membrany tlakovou hadici a Cistou teplou vodou. Navod k aplikaci natéru Acrylic Top PC-100
najdete v technickych informacich o produktu.

m Docasné utésnéni

DocCasné uzavieni maze zabranit tomu, aby vihkost poSkodila dokonéenou ¢ast nové instalace.
Lemovani, ukon€ovaci detaily a do€asna uzavieni musi byt dokonéena na konci pracovniho dne, aby
byly zaruena vodotésnost kazdy den.

Oznacte si volny okraj nedokoncené Casti na podkladu. Ohnéte membranu asi o 200 mm. Pomoci
kfidy si udélejte rovnou ¢aru na podkladu do 100 mm od prvnich znadek. Naneste vrstvu tmelu Water
Block na kfidovou ¢aru v mnozstvi 3 bm / tubu. Nechte membranu spadnout volné na Water Block a
naneste doc¢asné pfitizeni, aby byl spoj pod souvislym tlakem. Pfisti pracovni den odfiznéte 200 mm
¢ast na konci membrany, kterou si oznacite kfidou.

s Uchyceni hromosvodu
V ilustracich na konci tohoto dokumentu najdete dalsi informace.




Technické udaje o produktech

Spole¢nost Firestone vyvinula kompletni sortiment stfeSnich produktl zahrnujici EPDM membrany,
lemovani, lepidla, produkty QuickSeam, tmely, Cistici prostfedky, vruty a dalSi produkty souvisejici
se stfechou, aby vytvofila homogenni stfedni systémy EPDM. Kazdy komponent byl peélivé vybran,
aby nabidl vlastnosti poZzadované projektem a aby byl slucitelny s rGznymi konstrukcemi stfechy
popsanymi v tomto dokumentu. Tato kapitola obsahuje udaje o nasledujicich produktech Firestone:

EPDM membrany a lemovani

StfeSni membrana RubberGard EPDM ... ... ... .. . . . 3
Ohnoretardaéni membrana RubberGard EPDMFR ... ... ... ... ... .. .. ... .. .. ..... 5
Vyztuzena stfeSni membrana RubberGard MAXEPDM . ......... ... ... .. ... ...... 7
Vyztuzena ohforetardacni membrana RubberGard MAX FREPDM . .................... 8
RubberGard EPDM FormFlash .. ....... ... . . 9

Primery, lepidla a cCistici prostredky

Zakladni natér QuickPrime Plus .. ... ... 10
Lepidlo na plochy Bonding Adhesive (BA-2004) . .. ... i 1
Vodou feditelné lepidlo na plochy na — Water-Based Bonding Adhesive . ................. 12
Lepidlo na spoje Splice Adhesive (SA-1065) . .......... i 13
Cistici roztok Splice Wash (SW-100) ... ...ttt 14

Produkty QuickSeam

Lepici paska na spoje QuickSeam Splice Tape . .......... .. i, 15
Vyztuzeny pas QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip .. .................... 16
Pas QuickSeam R.IM.A. . ... 17
Prekryvaci pas QuickSeam Batten Cover Strip ........... .. . . 18
Lemovani QuickSeam Flashing . ...... ... .. 19
Lemovéani QuickSeam FormFlash . ... ... .. 20
Lemovani potrubi QuickSeam Pipe Flashing ......... ... ... ... .. ... . ... 21
Lemovani potrubi QuickSeam Conduit Flashing .. .......... ... ... ... 22
Pochozi dlazdice QuickSeam Walkway Pads ........ ... .. ... .. .. . i i, 23
Tmely
Tmel na spoje Lap Sealant (LS-3029A1) ... ... 24
Vodotésny tmel Water Block Seal (S-20) .......... .. 25
Zalévaci tmel Pourable Sealer S-10 (€astiAaB) ... 26

Spojovaci material a prislusenstvi

Univerzalni vrut All Purpose Fastener . . ... .. 27
Trvanlivy vrut Heavy Duty Fastener ... ... . 28
Podlozka V-Plate . . ... ... 29
Kovovy kotvici pasek Metal Batten Strip .. ......... ... 30
Kovovy kotvici pasek na civce Coiled Metal Batten Strip . .. .. ........ ... ... .. ... ... 31

Kotvici pasek Polymer Fastener Metal Batten Strip . ............ ... ... ... ........ 32
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Hlinikovy odvodiiovaci pasek . ....... ... . 33

Ukon&ovaci profil Termination Bar . ......... .. .. 34
Nateéry

Nat&r Acrylitop PC-100 . ... ..o 35

Zakladni natér Acrylitop PC-100 Base Coat .......... ..., 36

Projektant a dodavatel mohou vyuzit tuto kapitolu k ziskani informaci o jednotlivych produktech: vydat-
nost, zakladni fyzikalni vlastnosti, baleni, zivotnost pfi skladovani, podminky skladovani a bezpec-
nostni opatreni. Kromé téchto produktl je nutné ve spojeni se stfeSnimi systémy Firestone pouzivat
dalSi produkty a pfisluSenstvi, jako jsou stfesni konstrukce, tepelna izolace, vruty, ukon€ovaci profily,
vpusti, atd. PFislusni dodavatelé odpovidaji za vhodnost téchto produktt pro konkrétni Ucely. Zaroven
se doporucuje, aby se projektant nebo dodavatel poradil se spole¢nosti Firestone pfi kazdém projektu,
kdy pouziva produkty od jinych vyrobci, které neodpovidaji pozadavkim stanovenym v tomto doku-

mentu.

o produktech
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Stresni membrana RubberGard® EPDM

1.

Popis

Membrana Firestone RubberGard EPDM je 100% vulkanizovana stfeSni membrana vyrobena ze
syntetické gumy Ethylen-Propylen-Dien-terpolyMeru. Félie je vyrobena ze dvou vrstev standardni
Smesi.

Priprava

StfeSni konstrukce musi byt dostateéné stabilni, aby unesla do¢asné zatizeni. Podklady musi
byt Cisté, hladké suché a nesmi obsahovat ostré hrany, volné nebo cizi materiély, olej, tuk nebo

jiné materialy, které by mohly poSkodit membranu. VeSkeré otvory v podkladu vétsi nez 5 mm se
musi fadné vyplnit vhodnym plnivem.

Aplikace

Pfed spojovanim nebo kone¢nym kotvenim nechte membranu asi 30 minut odpocinout, aby se
uvolnilo vnesené napéti. Membranu RubberGard EPDM nainstalujte v souladu s navodem k
instalaci a detaily.

Pokryti

Rozméry membrany se pocitaji tak, aby zakryla podklad véetné pfesaht spoju (100 mm u stan-
dardnich spoji — 200 mm u spojl s kotvicim paskem ve spoji) a svislych stén. U svislych stén by
méla membrana mit 150 mm navic za u€elem jednodussi manipulace.

Viastnosti
Fyzikalni m  Vyborna odolnost vici UV zareni a ozénu
m  Stabilni za teploty od — 45°C do 130°C-
m  Udrzuje si pruznost za nizké teploty a je odolna v(ci teplotnim Sokim do 250°C
m  Vyborna odolnost vici alkalickym destdm, méné odolna vici ropnym produktdm. Nesmi &
pfijit do kontaktu s mineralnimi a rostlinnymi oleji, ropnymi produkty, horkym bitumenem a 5'
tukem 1}
=
0
Technickeé Testovaci metoda Hodnota 2
m  Tloustka EN 1849.2 1.14 mm + 10% 'Em'
1.52 mm + 10%
ASTM D 412 Nominalni + 10%
m  Pevnost v tahu EN 12311.2 = 8 N/mm?
ASTM D 412 (84st C) =9 N/mm?, typicky 9.8 N/mm2
m  Taznost EN 12311.2 =300 %
ASTM D 412 (¢ast C) =300 %, typicky 450%
m  Odolnost vici roztrzeni EN 12112.2 =50 N
ASTM D 624 (¢ast C) = 26,3 kN/m, typicky 35 kN/m
m  Bod kiehkosti ASTM D 2137 <-45°C, typicky -53°C
m  Odolnost vici UV zéafeni: ASTM G 53-84 Z4dné praskliny nebo trhliny
4000 hodin QUV, UVB 313
m  Odolnost vici 0zénu ASTM D 1149 Z&dné praskliny nebo trhliny
Rozmérova stavilita EN 1107.2 <0,5%
ASTM D 1204 <1%
m  Nasakavost ASTM D 471 <2%

Pozn.: ProtoZe se evropské normy vyvijeji, prosim kontaktujte technické oddéleni Firestone
nebo navstivte internetovou stranku Firestone Building Products Europe, kdyZ chcete zjistit
posledni aktualizace fyzikalnich viastnosti.




6. Baleni / skladovani / délka skladovani

Tloustka (mm) Sitka (m) Délka (m) Vaha (kg/m?)
1.14 (0.045”) 2.30 (7.5) 15.25 (50') & 1.41

3.05 (10) 30.50 (100°) &

6.10 (20°) 61.00 (200)

7.60 (25")

9.15 (30')

12.20 (40’)

15.25 (50°)

5.08 (16.7") 30.50 (100°) 1.41
1.52 (0.060”) 2.30* (7.5) 15.25 (50') & 1.95

3.05 (10") 30.50 (100) &

6.10 (20') 61.00 (200)

5.08 (16.7") 30.50 (100°) 1.95

* Baleny dva panely na roli

Skladovani: Neskladujte membranu tam, kde by mohlo dojit k jejimu propichnuti nebo mechanic-
kému poskozeni. Chrarite membranu pfed zdroji ohné, protoze ji ohen pfi mize poskodit.
Doba skladovani: Neomezena.

o produktech
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Ohnoretardacni membrana RubberGard EPDM FR

1.

Popis

Membrana Firestone RubberGard EPDM FR je 100% vulkanizovana stfedni membrana vyrobe-
na ze syntetické gumy Ethylen-Propylen-Dien-terpolyMeru. Folie je vyrobena z dolni standardni
vrstvy a z horni vrstvy z ohioretardaéni smési.

Priprava

StfeSni konstrukce musi byt dostavéné stabilni, aby unesla docasné zatizeni. Podklady musi
byt Cisté, hladké suché a nesmi obsahovat ostré hrany, volné nebo cizi materiély, olej, tuk nebo
jiné materialy, které by mohly poSkodit membranu. VeSkeré otvory v podkladu vétsi nez 5 mm se
musi fadné utésnit vhodnym plnivem.

Aplikace

Pred spojovanim nebo koneénym kotvenim nechte membranu asi 30 minut odpocinout, aby se
uvolnilo vnesené napéti. Membranu RubberGard EPDM FR nainstalujte v souladu s navodem k
instalaci a detaily. Je dlleZité, aby strana membrany s napisem ,This Side Down* (touto stranou
dolll) byla nainstalovana v pfimém kontaktu s podkladem, aby se dosahlo pfislusné pozarni
odolnosti.

Pokryti

Rozméry membrany se pocitaji tak, aby zakryla podklad v€etné pfesaht spoju (100 mm u stan-
dardnich spoji — 200 mm u spoju s kotvicim paskem ve spoji) a svislych stén. U svislych stén by
méla membrana mit 150 mm navic za ucelem jednodussi manipulace.

Viastnosti
Fyzikalni m  Vyborna odolnost vGci pozaru IS
m  Vyborna odolnost vici UV zareni a ozénu -|
m  Stabilni za teploty od — 45°C do 130°C §_
m  Udrzuje si pruznost za nizké teploty a je odolna vuci teplotnim Sokiim do 250°C 3,
m  Vyborna odolnost vici alkalickym desttim, méné odolna vGci ropnym produktim. Nesmi ;
prijit do kontaktu s mineralnimi a rostlinnymi oleji, ropnymi produkty, horkym bitumenem a g
tukem Q"'.
Technické Testovaci metoda Hodnota
m  Tloustka EN 1849.2 1.14 mm = 10%
1.52 mm +10%
ASTM D 412 Nominalni + 10%
m  Pevnostv tahu EN 12311.2 > 8 N/mm?2
ASTM D 412 (¢ast C) > 9N/mm?, typicky 10.1 N/mm?2
m  Taznost EN 12311.2 =300 %
ASTM D 412 (¢ast C) = 300 %, typicky 350%
m  Odolnost vUci roztrzeni EN 12112.2 =40 N
ASTM D 624 (¢ast C) > 26,3 kN/m, typicky 33.2 kN/m
m  Bod krehkosti ASTM D 2137 <-45°C, typicky -52°C
m  Odolnost vuci UV zafeni: ASTM G 53-84 Zadné praskliny nebo trhliny
4000 hodin QUV, UVB 313
m  Odolnost vici ozénu ASTM D 1149 Z&dné praskliny nebo trhliny
B Rozmérova stavilita EN 1107.2 <0,5%
ASTM D 1204 <1%
m  Nasakavost ASTM D 471 <2%

Pozn.: ProtoZe se evropské normy vyvijeji, prosim kontaktujte technické oddéleni Firestone nebo
navstivte internetovou stranku Firestone Building Products Europe, kdyZ chcete Zzjistit posledni aktu-

alizace fyzikalnich viastnosti.

©



6. Baleni / skladovani / délka skladovani

Tloustka (mm) Sitka (m) Délka (m) Vaha (kg/m?2)
1.14 (0.045") FR 3.05 (10) 15.25 (50') & 151

6.10 (20 30.50 (100')

2.30* (7.5) 30.50 (100) 151
152 (0.060") FR 3.05 (10) 15.25 (50') & 210

6.10 (20 30.50 (100')

2.30* (7.5) 30.50 (100) 210

* Baleny dva panely na roli

Skladovani: Neskladujte membranu tam, kde by mohlo dojit k jejimu propichnuti nebo mechanic-
kému poskozeni. Chrarite membranu pfed zdroji ohné, protoZe ji ohen pfi miZe poskodit.
Doba skladovani: Neomezena.

o produktech
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Vyztuzena stresni membrana RubberGard
MAX EPDM

1.

6.

Popis

Vyztuzena stfeSni membrana Firestone RubberGard MAX EPDM je 100% vulkanizovana stfesni
membrana vyrobena ze syntetické gumy Ethylen-Propylen-Dien-terpolyMeru. Folie RubberGard
MAX je vyrobena ze dvou vrstev standardni smési s mezivrstevnym vyztuzenim z tkané polyeste-
rové tkaniny s vysokou pevnosti.

Priprava

StfeSni konstrukce musi byt dostavené stabilni, aby unesla do¢asné zatizeni. Podklady musi byt
Cisté, hladké suché a nesmi obsahovat ostré hrany, volné nebo cizi materialy, olej, tuk nebo jiné
materidly, které by mohly poskodit membranu. Veskeré otvory v podklady vé&t8i nez 5 mm se musi
radné vyplnit vhodnym plnivem.

Aplikace

Pfed spojovanim nebo kone€nym kotvenim nechte membranu asi 30 minut odpocinout, aby
se uvolnilo vnesené napéti. Membranu RubberGard MAX nainstalujte v souladu s navodem
k instalaci a detaily.

Pokryti

Rozméry membrany se pocitaji tak, aby zakryla podklad v€etné pfesaht spoju (100 mm u stan-
dardnich spoji — 200 mm u spoju s kotvicim paskem ve spoji) a svislych stén. U svislych stén by
méla membrana mit 150 mm navic za ucelem jednodussi manipulace.

Viastnosti
Fyzikalni m Dobra kombinace vysoké pruznosti a pevnosti v tahu
m  Vyborna odolnost vici UV zareni a ozénu
m  Stabilni za teploty od — 45°C do 130°C
m  Udrzuje si pruznost za nizké teploty a je odolna vuci teplotnim Sokiim do 250°C
m  Vyborna odolnost vici alkalickym desttim, méné odolna vGci ropnym produktim. Nesmi
prijit do kontaktu s mineralnimi a rostlinnymi oleji, ropnymi produkty, horkym bitumenem a
tukem
Technické Testovaci metoda Hodnota
m  Tloustka ASTM D 412 Nominalni + 10%
m  Breaking strength ASTM D 751 (zkouska pevnosti) = 400 N, typicky 1068 N
m  Taznost ASTM D 412 @asto) = 250%, typicky 450%
m  Odolnost viéi roztrzeni ASTM D 751 (jazyekové roztrzeni) = 45 N, typicky 267 N
m  Bod kfehkosti ASTM D 2137 <-45°C, typicky -54°C
m  Odolnost vici UV zareni: ASTM G 53-84 Zadné praskliny nebo trhliny
4000 hodin QUV, UVB 313
m  Odolnost vici ozénu ASTM D 1149 Z&dné praskliny nebo trhliny
®  Rozmérova stavilita ASTM D 1204 <1%
m  Nasakavost ASTM D 471 <2%

Baleni / skladovani / délka skladovani

Tloustka (mm) Sitka (m) Délka (m) Vaha (kglmz)
1.14 (0.045) 2.30 (7.5) 30.50 (100°) 1.56

3.05 (10')
1.52 (0.060”) 2.30 (7.5) 30.50 (100°) 2.05

3.05 (10")

Skladovani: Neskladujte membranu tam, kde by mohlo dojit k jejimu propichnuti nebo mecha-
nickému poskozeni. Chrarite membranu pred zdroji ohné, protoze ji ohen pfi mlze poskodit.
Doba skladovani:Neomezena.
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Vyztuzena ohnoretardaéni membrana
RubberGard MAX FR EPDM

1.

6.

Popis

Vyztuzend ohrioretardacni stfeSni membrana Firestone RubberGard MAX FR EPDM je 100% vul-
kanizovana stfeSni membrana vyrobena ze syntetické gumy Ethylen-Propylen-Dien-terpolyMeru.
Félie RubberGard MAX FR je vyrobena ze dvou vrstev ohrioretardaéni smési s mezivrstevnym
vyztuzenim z tkané polyesterové tkaniny s vysokou pevnosti.

Priprava

StfeSni konstrukce musi byt dostateéné stabilni, aby unesla do€asné zatizeni. Podklady musi
byt Cisté, hladké suché a nesmi obsahovat ostré hrany, volné nebo cizi matrialy, olej, tuk nebo
jiné materialy, které by mohly poSkodit membranu. Ve8keré otvory v podkladu vétsi nez 5 mm se
musi fadné utésnit vhodnym plnivem.

Aplikace

Pred spojovanim nebo konecnym kotvenim nechte membranu asi 30 minut odpocinout, aby se
uvolnilo vnesené napéti. Membranu RubberGard MAX FR nainstalujte v souladu s navodem k
instalaci a detaily.

Pokryti

Rozméry membrany se pocitaji tak, aby zakryla podklad v€etné pfesaht spoju (100 mm u stan-
dardnich spojd — 200 mm u spoju s kotvicim paskem ve spoji) a svislych stén. U svislych stén by
méla membrana mit 150 mm navic za ucelem jednodussi manipulace.

Viastnosti
Fyzikalni m Dobra kombinace vysoké pruznosti a pevnosti v tahu

m  Vyborna odolnost vGci pozaru

m  Vyborna odolnost vici UV zareni a 0zénu

m  Stabilni za teploty od — 45°C do 130°C

m  Udrzuje si pruznost za nizké teploty a je odolna vici teplotnim Sokdm do 250°C

m Vyborna odolnost vici alkalickym desttim, méné odolna vGci ropnym produkttim. Nesmi
pfijit do kontaktu s mineralnimi a rostlinnymi oleji, ropnymi produkty, horkym bitumenem a
tukem

Technické Testovaci metoda Hodnota

m  Tloustka ASTM D 412 Nominaini + 10%

m Breaking strength ASTM D 751 (zkouska pevnost) = 400 N, typicky 1068 N

m  Taznost ASTM D 412 (st c) = 250%, typicky 400%

m  Odolnost vicéi roztrzeni ASTM D 751 (jazytkové roztrzeni) = 45 N, typicky 267 N

m  Bod krehkosti ASTM D 2137 <-45°C, typicky -54°C

m  Odolnost vaci UV zareni: ASTM G 53-84 Z&dné praskliny nebo trhliny
4000 hodin QUV, UVB 313

m  Odolnost viéi ozénu ASTM D 1149 Zadné praskliny nebo trhliny

m  Rozmérova stavilita ASTM D 1204 <1%

m  Nasakavost ASTM D 471 <2%

Baleni / skladovani / délka skladovani

Tloustka (mm) Sitka (m) Délka (m) Vaha (kg/m?2)

1.14 (0.045") FR 230 (7.5) 30.50 (100') 156
3.05 (10)

152 (0.060") FR 230 (7.5) 30.50 (100) 2 . 0 5
3.05 (10)




RubberGard EPDM FormFlash

1.

6.

Popis

Firestone RubberGard EPDM FormFlash je samovulkanizujici material z EPDM membrany, ktery
se pfizpusobuje nepravidelnym tvarim a je uréen k lemovani detailt systému podle specifikaci
a detaild Firestone.

Priprava

Podklad musi byt €isty, hladky, suchy a nesmi obsahovat ostré hrany, volné nebo cizi materialy,
olej, tuk nebo jiné materialy, které by mohly material poSkodit. VeSkeré otvory v podkladu vétsi
nez 5 mm se musi fadné utésnit vhodnym plnivem.

Aplikace

Tento material se pouziva vyhradné na lemovani detaild podle technickych udaji Firestone.
RubberGard FormFlash se lepi k podkladu pomoci lepidla na spoje Splice Adhesive. Okraj
kazdého spoje musi byt chranén tmelem Lap Sealant. Za chladného poc¢asi se mize pouzit
horkovzdu$na pistole k tvarovani materialu FormFlash a zlep3eni jeho zpracovatelnosti, ale je
tfeba davat pozor, aby se teplo nesoustfedilo do jednoho bodu, coz by mohlo mit za nasledek
prodéravéni materialu.

Pokryti

Rozméry materiadlu FormFlash zavisi na lemovaném detailu. Kazdy pfesah by mél mit alespor
100 mm. Konkrétni informace najdete ve specifikacich a detailech Firestone.

Viastnosti

Fyzikalni ®  Snadna pfizpusobivost nepravidelnym tvarim a plocham

m  Vyborna odolnost vici povétrnostnim viiviim

m  Samovulkanizujici EPDM materiél se stejnymi vlastnostmi jako EPDM membrana

po vulkanizaci (> 12 mésict))

m  Vyborna odolnost vici alkalickym destum, méné odolny viéi ropnym produktdm. Nesmi
pfijit do kontaktu s minerélnimi a rostlinnymi oleji, ropnymi produkty, horkym bitumenem a
tukem
Zaklad EPDM
Barva Cerna
Stav Castedné vulkanizovany
Tloustka (mm) 1.4 (0.055”)

Technické

Baleni / skladovani / délka skladovani

Sitka (mm) Délka (m) Packaged Vaha (kglmz)
152 (6”) 30.5 (100') 2 role/karton 1.71
229 (9") 30.5 (100') 2 roliekarton 1.71
305 (127) 30.5 (100') 2 role/karton 1.71
457 (18”) 30.5 (100) 1 role/karton 1.71
609 (24”) 30.5 (100") 1 role/karton 1.71
914 (36") 30.5 (100') 1 role/karton 1.71
1219 (48") 30.5 (100') 1role/karton 1.71

Skladovani: Materiél skladujte v originalnim zalepeném kartonu pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Nevystavuijte jej pfimému slune€nimu zafeni a vysokym teplotam pred pouzitim. Béhem sklado-
vani a instalace jej chrante pfed ohném a zdroji ohné.

Doba skladovani: 12 mésicu, pokud se skladuje v souladu s vy$e uvedenymi podminkami.
Uvnitf karténové role najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuije, je-li material vystaven
zvySenym teplotam.
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Zakladni nater QuickPrime Plus

1.

Popis

Zakladni natér Firestone QuickPrime Plus je ur€en k o€isténi a zakladnimu oSetfeni membra-
ny RubberGard EPDM pred aplikaci produktt QuickSeam. QuickPrime Plus se musi aplikovat
draténkou QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus s nasadou. QuickPrime Plus se také miize
pouzivat jako alternativa k roztoku Splice Wash k o¢isténi membrany RubberGard EPDM pfed
aplikaci lepidla Firestone Splice Adhesive.

Priprava

Plochy, na néz se bude natér aplikovat, musi byt Cisté, suché a nesmi na nich byt cizi material,
mastek a necistoty. MUze se pozadovat pfedbézné ocisténi pomoci roztoku Splice Wash. Pred
pouzitim a béhem né&j QuickPrime Plus dukladné zamichejte. Kdyz je natér vystaven delSi dobu
nizkym teplotam, pfed pouzitim jej dejte do mistnosti s pokojovou teplotou. Za uéelem usnadnéni
aplikace si odlévejte natér QuickPrime Plus do kbeliku po ¢astech.

Aplikace

Natér QuickPrime Plus nanasejte na plochy RubberGard EPDM pomoci draténky QuickScrubber
nebo QuickScrubber Plus a nasady, dlouhymi tahy zpét a dopfedu stfednim az silnym tlakem po
celé délce plochy. Pokracujte, dokud nebude plocha tmaveé Seda (bez pruhl nebo kaluzi). Tovarni
spoje vyzaduji pohyby kolmé ke spoiji i rovnobézné podél néj. Pfi pouziti kartace QuickScrubber
Plus s nasadou dbejte na to, abyste vyvinuli dostate¢ny tlak, aby se drzak kartace narovnal a cela
plocha kartace byla v kontaktu s membranou RubberGard EPDM. Plochy s nanesenym natérem
nechte kompletné zaschnout; zaschnuti vyzkousSejte prstem (obycejné staci méné nez 10 minut)
pred aplikaci produktl QuickSeam nebo Splice Adhesive.

Pokryti

Redéni neni dovoleno. Nasledujiciho pokryti Ize dosahnout s 1 galonem (3,8 |).
Standardni spoj se 75 mm (3%) Splice Paska: 60 bm — obé strany

Spoj B.I.S. se 175 mm (7“) Splice Paska: 45 bm — obé strany

Kryci paska QuickSeam Batten Cover strip: 90 bm — 1 strana

Lemovéani QuickSeam: 127 mm (5%): 120 bm — 1 strana

Viastnosti
Technické m Zaklad Syntetické polymery

m Barva Prahledna seda
®  Rozpoustédia Heptan, toluen, metanol
m  Pevné latky (%) 16-18
m Viskozita Velmi Fidky, volné tekouci
m Hustota 0.793 (Voda = 1)
m  Bod vzplanuti (°C) -17.77

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Kbeliky po 3,8 | (1 galon) — 6 kbelikl v krabici a kbeliky po 11,4 | (3 galony).
Skladovani: Skladujte v originalnich neotevienych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Na kazdém kbeliku najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven
zvySenym teplotam.




Lepidio na plochy Bonding Adhesive (BA-2004)

1.

Popis

Lepidlo Bonding Adhesive BA 2004 je kontaktni lepidlo na bazi neoprénu, které je uréeno k lepeni
membrany RubberGard EPDM na dfevo, zdivo, kov a jiné pfijatelné podklady.

Priprava

Plochy, na néz se bude lepidlo aplikovat, musi byt Cisté, suché a nesmi na nich byt cizi material,
olej, tuk a jiné znecistujici latky. Lepena plocha membrany se musi odistit kartacem nebo Cistym
hadrem. Pred pouzitim a béhem néj lepidlo dukladné zamichejte, abyste ziskali stejnorodou
smeés bez usazenin na dné a bez viditelného mramorovani. Pfed pouzitim lepidlo dejte do poko-
jové teploty, pokud bylo delsi dobu vystaveno teplotam niz$im nez 15°C.

Aplikace

Lepidlo nanasejte v stejnomérné, hladké vrstvé na obé lepené plochy pomoci vale¢ku na barvu
odolného vici rozpoustédiim (kratky vias) nebo pomoci stfikaciho zafizeni ur€eného k nanaseni
lepidel (vstfik a vale€ek). Pozor, aby se netvofily kapky nebo kaluze. Pfed spojenim obou ploch
nechte lepidlo zaschnout, az bude na povrchu lepkavé (doba zasychani zavisi na podminkach
prostfedi). VyzkouSejte zaschnuti lepidla prstem podle postupu v navodu k instalaci.

Vydatnost

Redéni lepidla neni dovoleno. Lepidlo se musi nanaset rovnomérmé jak na membranu tak na
podklad. Mira pokryti zavisi na hladkosti podkladu a metodé aplikace:

Nanaseni ruénim valeckem: mezi 5 a 7 m2 na galon (2 strany)

Aplikace pomoci automatického zafizeni: mezi 7 a 9 m2 na galon (2 strany)

Viastnosti
Technické m Zaklad Polychlorpropylen (neoprén)

m Barva Zluta
m  Rozpoustédla Toluen, Hexan, Aceton
m  Pevné latky (%) 23
m  Viskozita (cp) 2300-3000
m Hustota 0.845 + 5%
m  Bod vzplanuti (° C) <-17.7

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Kbeliky po 18,9 | (5 galon()

Skladovani: Skladujte v originalnich neotevienych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Na kazdém kbeliku najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven
zvySenym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Material je hoflavy. Chrante jej pfed zdroji ohné. Pfi pouzivani nekufte. Material je urCen je pro
profesionalni pouziti. PouZivejte jej jen v dobfe vétranych prostorach. Chrarite kuzi a o€i pred
kontaktem s timto materialem. Informace ziskate v Bezpe€nostnim listu vyrobku. Chrarite pfed
détmi. Doporucené Cistidlo je toluen (kdyz je lepidlo v tekutém stavu).
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Vodou reditelné lepidlo na plochy - Water-Based
Bonding Adhesive

1.

Popis

Lepidlo Water-Based Bonding Adhesive je kontaktni lepidlo ur¢ené k lepeni membrany
RubberGard EPDM na dfevo, zdivo, kov a jiné pfijatelné podklady.

Priprava

Plochy, na néz se bude lepidlo aplikovat, musi byt Cisté, suché a nesmi na nich byt cizi material,
olej, tuk a jiné znecistujici latky. Lepena plocha membrany se musi odistit kartaem nebo Cistym
hadrem. Pfed pouZitim a béhem néj lepidlo dikladné zamichejte, abyste ziskali stejnorodou
smeés bez usazenin na dné a bez viditelného mramorovani. Pfed pouzitim lepidlo dejte do poko-
jové teploty, pokud bylo del3i dobu vystaveno teplotdm niz8im nez 15°C.

Aplikace

Lepidlo Water-Based Bonding Adhesive by se nemélo pouzivat pfi teplotach pod 5°C.
NepokouSejte se lepidlo pouZzivat, kdyz existuje moznost, ze do 48 hodin od aplikace bude
mrznout.

Lepidlo nané3ejte v stejnomérné, hladké vrstvé na obé lepené plochy pomoci vale¢ku na barvu
odolného vuci rozpoustédiim nebo stfikaciho zafizeni uréeného k nanaseni lepidel. Pozor, aby
se netvorily kapky nebo kaluze. Pfed spojenim obou ploch nechte lepidlo zaschnout, az bude na
povrchu lepkavé (doba zasychani zavisi na podminkach prostfedi). VyzkouSejte zaschnuti lepidla
prstem podle postupu v nadvodu k instalaci. Navic se barva lepidla Water-Based Bonding Adhesive
zméni z tmavé Sedé na prlsvitnou, kdyz se nosi¢ vypari.

Pozn.: U urcitych podkladu se lepidlo Water-Based Bonding Adhesive miize nanaset jen v jedné
vrstvé (vihké spojovani). Informace ziskate na technickém oddéleni Firestone.

Vydatnost

Redéni lepidla neni dovoleno. Lepidlo se musi nanaset rovnomémé jak na membranu tak na
podklad. Mira pokryti zavisi na hladkosti podkladu a metodé aplikace a pohybuje se mezi 10
— 15 m2 na galon (2 strany).

Viastnosti
Technické m Zaklad Smés latex/neoprén

m Barva Seda (pfi aplikaci)tmava, prisvitna (po odpafeni nosice) )
m  Pevné latky (%) 50 (min)
m  Viskozita (cp) 15000
® Hustota 1.03
m  Bod vzplanuti (°C) 76.7

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Kbeliky po 18,9 | (5 galon()

Skladovani: Skladujte v originalnich neotevienych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci. Nenechte jej zmrz-
nout.

Doba skladovani: 6 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami. Na
kazdém kbeliku najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuije, je-li material vystaven zvy-
Senym teplotam.




Lepidlo na spoje Splice Adhesive (SA-1065)

1.

Popis

Lepidlo na spoje Splice Adhesive je kontaktni lepidlo uréené k lepeni lemovani z membrany
RubberGard EPDM, past FormFlash a upeviovani folii stfeSni membrany na kovové plochy
podle specifikaci Firestone.

Priprava

Lepené plochy se musi odistit roztokem Splice Wash pomoci bavinénych hadrl. Roztok nechte
zaschnout. Spravného o€isténi bylo dosaZeno, kdyZ je povrch membrany tmavé Sedy a nejsou
na ném vidét pruhy. Alternativné se mlze lepena plocha ocistit natérem QuickPrime Plus pomoci
kartace QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus. Pfed pouzitim a béhem néj lepidlo dukladné
zamichejte, abyste ziskali stejnorodou smés bez usazenin na dné a bez viditelného mramoro-
vani. Pfed pouzitim dejte lepidlo do pokojové teploty, pokud bylo delSi dobu vystaveno teplotam
niz§im nez 15°C.

Aplikace

Nanasejte zaroven silnou, rovnomérnou, hladkou vrstvu na obé plochy pomoci 75 — 100 mm
Sirokého Stétce odolného vici rozpoustédiim. Lepidlo nenanasejte kruhovymi pohyby, nepouzi-
vejte valeCky nebo Stétec na dlouhé nasadé. Pfed spojenim obou ploch nechte lepidlo zaschnout
(doba zasychani zavisi na podminkach prostfedi). Vyzkous$ejte zaschnuti lepidla prstem podle
postupu v navodu k instalaci.

Vydatnost

Redéni lepidla neni dovoleno. Pozaduje se rovnomérna aplikace, aby nedochazelo ke nestej-
nomérnym vysledkim. Mira pokryti standardniho spoje o Sifce 100 mm po obou stranach je 30
bm na galon.

Viastnosti
Technické m Zaklad Synthetické polymery

= Barva Cerna
m  Rozpoustédia Hexan, toluen, xylen
m  Pevné latky (%) 26 (min)
m  Viskozita (cp) 2900-3700
m Hustota 0.876 + 5%
m  Bod vzplanuti (° C) 7.7

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 3,8 | (1 galon) kbelik (3,78 I), 4 kbeliky v kartonu

Skladovani: Skladujte v originalnich neotevfenych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 9 mésicli, pokud se skladuje v souladu s vy$e uvedenymi podminkami. Na
kaZzdém kbeliku najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvy-
Senym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Material je hoflavy. Chrante jej pfed zdroji ohné. Pfi pouzivani nekufte. Material je urCen je pro
profesionalni pouziti. Pouzivejte jej jen v dobfe vétranych prostorach. Chrarite kizi a oéi pred
kontaktem s timto materialem. Informace ziskate v Bezpe€nostnim listu vyrobku. Chrarite pfed
détmi. Doporucené Cistidlo Firestone Splice Wash (kdyz je lepidlo v tekutém stavu). Po otevieni
a zavreni nadoby s lepidlem vyuzijte zbytek lepidla do jednoho tydne.
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Cistici roztok Splice Wash (SW-100)

1.

Popis

Cistici roztok Firestone Splice Wash SW-100 je uréen k ¢&isténi a pFipravé EPDM mem-
bran v oblastech, kam se nanaseji lepidla podle technickych pozadavkd a detailll Firestone.
Nepouzivejte jej jako Cisténi pro aplikaci pasek QuickSeam Tape — v tomto pfipadé se musi
pouzivat QuickPrime Plus.

Priprava

Odstrarite nahromadéné nedistoty kartdCem.

Aplikace

Firestone Splice Wash se obecné pouziva na vSechny spoje v ploSe, kde se nanasi lepidlo
Splice Adhesive. Naneste Splice Wash na lepenou plochu pomoci Cistého bavinéného hadru a
roztirejte jej, dokud nebude plocha matné ¢erna. Obzvlastni pozornost vénujte tovarnim spojim
a oCisténou plochu nechte zaschnout. Membréna je o€isténa, kdyz je rovhomérné tmavé Seda
bez pruhd.

Spotieba

Redéni neni dovoleno. Spotfeba na standardni spoj o §ifce 100 mm po obou stranach je 60 bm
na galon.

Viastnosti
Fyzikalni m  Horlava kapalina
Technické = Barva Cira
®  Rozpoustédia Smés alifatickych uhlovodiku
m Viskozita Velmi fidky, volné tekouci
m Hustota 0.75
m  Bod vzplanuti (°C) 12.8
m  Bod varu (°C) 119
Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: kbeliky po 18,9 | (5 galont)

Skladovani: Skladujte v originalnich neotevfenych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C,
chrarite pfed v8emi zdroji pfimého tepla a ohné. Hoflava kapalina. Materiél nevystavujte pfimému
slunci, dokud nebude zapotfebi k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicd, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Na kazdém kbeliku najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven
zvySenym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Hoflava kapalina. Chrante jej pfed zdroji ohné. Pfi pouzivani nekufte. Material je uren pouze
pro profesionalni pouziti. Pouzivejte jej jen v dobfe vétranych prostorach. Chrarite kidzi a oci
pfed kontaktem s timto materidlem. Nedychejte vypary. Informace ziskate v Bezpe€nostim listu
produktu. Chrarite pfed détmi.




Lepici paska do spoju QuickSeam Splice Tape

1.

Popis

Paska Firestone QuickSeam Splice Tape 76 mm (3) a 178 mm (7) je uréena k spojovani mem-
bran RubberGard EPDM v ploSe.

Priprava

Plochy membrany RubberGard EPDM musi byt oCistény QuickPrime Plus nanesenym draténkou
QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus. Pouziti jinych produktd neni dovoleno. Pokud byla
paska delSi dobu vystavena teplotam pod 15°C, pfed pouZzitim ji dejte do pokojové teploty.
Aplikace

Paska Siroka 76 mm (3“) se pouziva k spojovani standardnich spoji bez mechanického ukotveni
ve spoji. Paska Sirokd 178 mm (7%) se pouzivé pro spoje s mechanickym ukotvenim ve spoji.
Konkrétni instrukce najdete v navodu k instalaci firmy Firestone.

Spotreba

Podle délky spoje. Na konci role je nutny pfesah nejméné 25 mm.

Viastnosti
Fyzikalni m  Vyborna odolnost vGci vihkosti
m  Vyborna odolnost vici teplu a chladu -
m  Vyborné lepivost
Technické m Zaklad gumoveé polymery
m Barva cerna
m  Rozpoustédla zadna
m  Pevné latky (%) 100
= Stav vulkanizovany o
m  Tloustka 0.76 mm # 0.127 mm o
S
Baleni / skladovani / délka skladovani E,_
Sitka (mm) Délka (m) Baleni g
2.
76 (37) 30.5 (100") 6 roli/karton
178 (7) 30.5 (100") 2 role/karton

Pozn.: Draténky QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus a rukojeti jsou obsazeny v kazdém
kartonu. Mnozstvi se méni podle produktu QuickSeam

Skladovani: Skladujte v originalnim neotevieném baleni pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Materiél nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicu, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami. Na
kazdé roli najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvySenym
teplotam.

Bezpecénostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.
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Vyztuzeny pas QuickSeam Reinforced
Perimeter Fastening Strip

1.

Popis

Pas Firestone QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip je 152 mm (6“) Siroky pas vyztu-
zené membrany RubberGard MAX EPDM se 76 mm (3“) Sirokou paskou QuickSeam, ktera je k
nému od vyrobce nalaminovana po jedné strané. Tento pas se pouziva pro upevnéni po obvodu
bez dérovani membrany podle technickych udaju Firestone.

Priprava

Podklad musi byt Cisty, hladky, suchy a nesmi obsahovat ostré hrany, volné nebo cizi materialy,
olej, tuk nebo jiné materialy, které by mohly material poSkodit. Pokud byl pas del§i dobu vystaven
teplotam pod 15°C, pfed pouzitim jej dejte do pokojové teploty.

Aplikace

Rozvinte pas QuickSeam Reinforced Perimeter Fastening Strip (QSRPF) tak, aby byl kryci papir
nahofe a ¢ast s paskou dale od zdi nebo prostupu. Kdyz péas lezi naplocho, upevnéte jej k pod-
kladu pomoci kotvicich paskd nebo talifovych podlozek a vrutl (s max. rozestupy 300 mm) a
dokoncete upeviovaci detail podle technickych Udaji a detailt Firestone.

Spotireba
Podle délky detailu .

Viastnosti
Technické RubberGard MAX QuickSeam Paska

m Zaklad EPDM gumove polymery
m Barva cerna cerna
m  Rozpoustédla zadna zadna
m  Pevné latky (%) 100 100
m  Tloustka (mm) 1.52 0.77
= Sitka (mm) 152 76

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Role po 30,5 m, 2 role na karton

Pozn.: Draténky QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus a rukojeti jsou obsaZeny v kazdém
kartonu. MnoZstvi se méni podle produktu QuickSeam

Skladovani: Skladujte v originalnich neotevfenych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Materiél nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicu, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami. Na
kazdé roli najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvySenym
teplotam.

Bezpecénostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.




Pas QuickSeam R.M.A.

1.

Popis

Pas Firestone QuickSeam R.M.A je 254 mm (10%) Siroky pas vyztuzené membrany RubberGard
MAX EPDM (bez posypu mastkem) se dvéma 76 mm (3*) Sirokymi paskami QuickSeam, které
jsou k nému od vyrobce nalaminovany po obou stranach. Tento pas se pouziva pro ukotveni
membrany RubberGard EPDM bez dérovani membrany podle technickych Gdaji a detaild
Firestone.

Priprava

Podklad musi byt isty, hladky, suchy bez ostrych hran, volnych nebo cizich materiald, olejd, tuku
nebo jinych material(, které by mohly material poSkodit. Pokud byl pas del$i dobu vystaven teplo-
tam pod 15°C, pfed pouZitim jej dejte do pokojové teploty.

Aplikace

Rozvinte pas QuickSeam R.M.A tak, aby byl kryci papir nahofe v souladu s kotevnim planem
rozmisténi. KdyZ pas lezi naplocho, upevnéte jej k podkladu pomoci kotvicich pasku nebo talifo-
vych podlozek a vrutll (s max. rozestupy 300 mm) a nainstalujte membranu RubberGard EPDM
podle specifikaci a detaill Firestone.

Pokryti

Podle délky mechanického ukotveni.

Viastnosti
Technické RubberGard MAX QuickSeam Paska (2 x )

m Zaklad EPDM Gumové polymery
m Barva cerna cerna
m  Rozpoustédla zadna zadna
m  Pevné latky (%) 100 100
m  Tloustka (mm) 1.52 0.63
= Sitka (mm) 254 76

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Role po 30,5 m, 1 role na karton

Pozn.: Draténky QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus a rukojeti jsou obsazeny v kazdém
kartonu. MnoZstvi se méni podle produktu QuickSeam.

Skladovani: Skladujte v origindinim neotevieném baleni pfi teplotdch mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavuijte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicu, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami. Na
kazdé roli najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li materiél vystaven zvySenym
teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.
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Kryci pas QuickSeam Batten Cover Strip

1.

Popis

Pas Firestone QuickSeam Batten Cover Strip je 152 mm (6“) Siroky, polovulkanizovany pas s
nalaminovanou vulkanizovanou butylovou paskou. Tento pas je uréen k zakryvani a utésfiovani
kotvicich paskl podle pozadavki na mechanicky kotveny systém Firestone.

Priprava

Plochy membrany RubberGard EPDM a kotvici komponenty v oblasti spojovani musi byt oSet-
feny natérem QuickPrime Plus nanesenym nastroji QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus.
Pouziti jinych produktl neni povoleno. Pokud byl pas del$i dobu vystaven teplotam pod 15°C,
pfed pouzitim jej dejte do pokojové teploty.

Aplikace

Pas instalujte jen v jednom sméru, tj. nepfechazejte z horizontalniho sméru na vertikalni.
Konkrétni instrukce k instalaci najdete v navodu Firestone.

Pokryti

Podle délky kotviciho pasku, ktery se ma zakryvat. Na koncich by mél pas pfesahovat min. o 75
mm. Nastavovani kryci pasky vyzaduje pfesah 25 mm a kryci zaplatu.

Viastnosti
Technické EPDM Flashing QuickSeam Paska

m Zaklad EPDM Gumovy polymer
m Barva Cerna Cerna
m  Rozpoustédla Z4dna Z4dna
m  Pevné latky (%) 100 100
= Stav Polovulkanizovany Vulkanizovany
m  Tloustka (mm) 1.02 0.88
= Sitka (mm) 152 156

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Role po 30,5 m, 2 role na karton

Pozn.: Draténky QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus a rukojeti jsou obsaZeny v kazdém
kartonu. MnoZstvi se méni podle produktu QuickSeam.

Skladovani: Skladujte v origindinim neotevieném baleni pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicu, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami. Na
kaZdé roli najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li materiél vystaven zvySenym
teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.




Lemovani QuickSeam Flashing

1.

Popis

QuickSeam Flashing je 127 mm 8iroky nevulkanizovany pas EPDM nalaminovany na vulkani-
zovanou spojovaci pasku. Pas je uréen k lemovani profilll okraji stfechy a jinych detailli podle
pozadavk( na systémy Firestone EPDM.

Priprava

Plochy membrany RubberGard EPDM a kovové profily musi byt oSetfeny natérem QuickPrime
Plus nanesenym nastroji QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus. Pouziti jinych produktd neni
povoleno. Pokud byl pas delSi dobu vystaven teplotam pod 15°C, pfed pouzitim jej dejte do
pokojové teploty.

Aplikace

Jeden pas instalujte jen v jednom nebo dvou smérech (naplocho nebo maximalné s jednou
zménou uhlu). Produkt nepouzivejte na trojrozmérné detaily (napf. rohy) nebo detaily, kde se
produkt musi natahovat.

Spotieba

Podle délky detailu. Nastavovani pasu vyzaduje pfesah 25 mm a kryci zaplatu.

Viastnosti
Technické EPDM Flashing QuickSeam Paska
m Zaklad EPDM Gumové polymery
m Barva Cerna Cerna
m  Rozpoustédla Z4dna Z4dna
m  Pevné latky (%) 100 100 N
= Stav Nevulkanizovany Vulkanizovany .|
m  Tloustka (mm) 1.14 1.14 3
n  Sitka (mm) 127 133 3
=
Baleni / skladovani / délka skladovani °
7}
~,
<

Baleni: Role po 30,5 m, 2 role na karton

Pozn.: Draténky QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus a rukojeti jsou obsaZeny v kazdém
kartonu. MnoZstvi se méni podle produktu QuickSeam.

Skladovani: Skladujte v origindinim neotevieném baleni pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: : 6 - 9 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Na kazdé roli najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvySe-
nym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.
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Lemovani QuickSeam FormFlash

1.

Popis

QuickSeam FormFlash se sklada z 229 mm (9%) nevulkanizovaného pasu FormFlash nalamino-
vaného k pasce QuickSeam Tape od vyrobce. Tento pas je uren k lemovani vnitfnich a vnéjSich
rohd, trubek, prostupt a pro jiné pouziti podle specifikaci a detailt Firestone.

Priprava

Plochy membrany RubberGard EPDM a lepené plochy musi byt oSetfeny natérem QuickPrime
Plus nanesenym nastroji QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus. Pouziti jinych produktd neni
povoleno. Pokud byl pas delSi dobu vystaven teplotam pod 15°C, pfed pouzitim jej dejte do
pokojové teploty.

Aplikace

Za obla¢ného pocasi pfi teplotach pod 15°C se muze k formovani pasu QuickSeam FormFlash
pouzivat horkovzdusna pistole. Za slunecného pocasi vétSinou pfedehfivani produktu nebyva
nutné. QuickSeam FormFlash je tfeba instalovat podle specifikaci a detaild Firestone.
Spotieba

Podle délky detailu.

Viastnosti
Technické EPDM Flashing QuickSeam Paska

m Zaklad EPDM Gumové polymery
m Barva Cerna Cerna
m  Rozpoustédla Z4dna Z4dna
m  Pevné latky (%) 100 100
= Stav Nevulkanizovany Vulkanizovany
m  Tloustka (mm) 1.6 0.6
m  Sitka (mm) 229 235

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Role po 15,2 m, 2 role na karton

Pozn.: Draténky QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus a rukojeti jsou obsaZeny v kazdém
kartonu. MnoZstvi se méni podle produktu QuickSeam.

Skladovani: Skladujte v origindinim neotevieném baleni pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicu, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami. Na
kaZdé roli najdete datum vyroby. Doba skladovani se zkracuje, je-li materiél vystaven zvySenym
teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.




Lemovani trubek QuickSeam Pipe Flashing

1.

Popis

Lemovani trubek QuickSeam Pipe Flashing je uréeno k lemovani pevnych kruhovych prostupd
od 25 mm do 175 mm. Je to prefabrikovana botka se samolepici paskou pfipevnénou k dolni
strané pfiruby botky. Kazdé lemovani QuickSeam Pipe Flashing se hodi na rizné prostupy a je
tfeba je pfed instalaci odfiznout na spravny prdmér trubky.

Priprava

Pred aplikaci musi byt prostup Cisty a bez cizorodych materiald. Plocha membrany EPDM se
musi oCistit natérem QuickPrime Plus nanesenym draténkou QuickScrubber nebo QuickScrubber
Plus. Pouziti jinych produktl neni povoleno.

Aplikace

Botku odfiznéte kolem horni hrany kruhu podle velikosti trubky. Nainstalujte botku, svérny kruh a
tmel Lap Sealant podle specifikaci a detail(l Firestone.

Spotireba

1 kus na prostup

Viastnosti
Technické Tvarovka na potrubi QuickSeam Paska
m Zaklad Tvarované EPDM Gumové polymery
= Barva Cerna Cerna
= Stav Vulkanizovany Vulkanizovany
m  Tloustka (mm) 14-1.9 0.76
m  Prlmér pfiruby (mm) 330 A
;;.
QuickSeam Pipe Flashing se hodi na nasledujici vnéjsi priméry prostupu: 0
®  25mm-35mm g
® 41 mm-48mm ol
m 51 mm-67 mm 2
m 70 mm-92 mm a
= 102mm- 114 mm <
m 127 mm- 141 mm
m 152 mm - 175 mm
Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 10 kusu na karton. Nerezové Snekové svorky jsou pfilozeny.

Skladovani: Skladujte v origindlnim neotevieném baleni pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvySenym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.
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Lemovani trubek QuickSeam Conduit Flashing

1.

6.

Popis

Lemovani trubek QuickSeam Conduit Flashing je uréeno k lemovani pevnych kruhovych prostu-
pl od 13 mm do 64 mm. Je to prefabrikovana botka se samolepici paskou pfipevnénou k dolni
strané pfiruby botky. Kazdé lemovani QuickSeam Conduit Flashing se hodi na rlizné prostupy a
je tfeba je pred instalaci odfiznout na spravny prameér trubky.

Priprava

Pred aplikaci musi byt prostup Cisty a bez cizorodych materiald. Plocha membrany EPDM se
musi oCistit natérem QuickPrime Plus nanesenym draténkou QuickScrubber nebo QuickScrubber
Plus. Pouziti jinych produktl neni povoleno.

Aplikace

Botku odfiznéte kolem horni hrany kruhu podle velikosti trubky. Nainstalujte botku, svérny kruh a
tmel Lap Sealant podle specifikaci a detail(l Firestone.

Spotireba

1 kus na prostup

Viastnosti
Technické Tvarovka na potrubi QuickSeam Paska

m Zaklad Tvarovana EPDM Gumové polymery
= Barva Cerna Cerna
= Stav Vulkanizovany Vulkanizovany
m  Tloustka (mm) 14-1.9 0.76
m  Prdmér pfiruby (mm) 229
QuickSeam Conduit Flashing se hodi na nasledujici vnéjsi prdméry prostupt:
®  13mm
5 19mm
® 25mm
® 32mm
® 37mm
® 45mm
® 51 mm
57 mm
E 64 mm

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 10 kusu na karton. Nerezové Snekové svorky jsou pfilozeny.

Skladovani: Skladujte v originalnim neotevieném baleni pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvySenym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Viz informace v Bezpecnostnim listu vyrobku.




Pochozi dlazdice QuickSeam Pochozi dlazdice

1.

Popis

Dlazdice QuickSeam Pochozi dlazdice jsou dlazdice z vysoce kvalitni gumy s paskou QuickSeam
Paska pfipevnénou od vyrobce ke spodni strané (2 fady pasky 178 mm (7¢) nebo tfi Fady pasky
76 mm (3“)), které se pouzivaji k ochrané EPDM membrany v mistech pravidelného provozu
chodct (pravidelna tdrzba kolem mechanickych zafizeni, vstup( na stfechu, atp.)

Priprava

Plocha membrany RubberGard EPDM se musi odistit natérem QuickPrime Plus nanesenym
draténkou QuickScrubber nebo QuickScrubber Plus. Pouziti jinych produkt(i neni povoleno.
Aplikace

Dlazdice pokladeijte tak, aby plochy povrch lezel na dokonéené membrané RubberGard. Mezery
mezi dlazdicemi maji byt min. 25 mm a max. 152 mm, aby se umoznil pratok vody. DalSi infor-
mace najdete v ndvodu k instalaci.

Spotreba
Podle délky detailu.

Viastnosti
Technické Pochozi dlazdice Paska

m Zaklad Gumové polymery Gumové polymery
m Barva Cerna Cerna
m  Pevné latky (%) 100 100
m Stav Vulkanizovany Vulkanizovany
m  Tloustka (mm) 7.6 0.76
m  Bod kfehnuti (°C) -40 -

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Velikost 762 x 762 mm. Baleni po 50 kusech

Skladovani: Skladujte v origindinim neotevieném baleni pfi teplotdch mezi 15°C a 25°C.

Material nevystavuijte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicd, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.

Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvySenym teplotam.

Bezpecénostni opatreni

Viz informace v Bezpenostnim listu vyrobku.
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Tmel na spoje Lap Sealant (LS-3029A1)

1.

Popis

Tmel Lap Sealant je uréen k utésnovani a mechanické ochrané stfihanych hran v§ech spojl
provadénych na stavenisti, kde se pouziva lepidlo Splice Adhesive, nebo kde byly odfiznuty pro-
dukty QuickSeam. Lap Sealant se také pouziva jako tmel u ostatnich aplikaci, kde ho vyzaduji
specifikace nebo detaily Firestone.

Priprava

Plochy, na néz se bude tmel aplikovat, musi byt Cisté, suché a nesmi na nich byt cizi material,
olej, tuk a jiné znecistujici latky. Plochy se musi odistit pomoci QuickPrime Plus. Pfed aplikaci
tmelu Lap Sealant pockejte nejméné 4 hodiny po spojovani. Za nepfiznivych povétrnostnich pod-
minek se musi tmel aplikovat do konce pracovniho dne. Pokud byl tmel vystaven teplotam niz8im
nez 15°C, pfed aplikaci jej dejte do pokojové teploty, aby jste zlepsili zpracovatelnost.

Priprava

Tmel se nand$i pistoli na kartuSe na urené misto a rozetfe se nastrojem dodavanym firmou
Firestone. Vrstva tmelu by méla zUstat pfimo nad okrajem spoje. Tmel Lap Sealant se muize také
aplikovat plastovou tryskou dodavanou firmou Firestone, pfi¢emz drzte trysku vycentrovanou nad
okrajem spoje.

Vydatnost

Vydatnost je 6 az 7 m na jednu tubu.

Viastnosti

Technické m Zaklad EPDM
®m Barva Cerna
®  Rozpoustédia Lehké alifatické rozpoustédlo
m  Pevné latky (%) 50
m Viskozita (cp) 900,000 - 1,300,000
m Hustota 1.12
m  Bod vzplanuti (°C) 1

Baleni / skladovani /| délka skladovani

Baleni: 25 kartuSi/karton

Skladovani: V suchu a ¢istoté. Skladujte v originalnim neotevieném baleni pfi teplotach mezi
15°C a 25°C. Materiél nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vy$e uvedenymi podminkami.
Doba skladovani se zkracuje, je-li material vystaven zvySenym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Material je hoflavy. Chrante jej pfed zdroji ohné. Pfi pouzivani nekufte. Material je urCen je pro
profesionalni pouziti. PouZivejte jej jen v dobfe vétranych prostorach. Chrarite kuzi a o€i pred
kontaktem s timto materialem. Informace ziskate v Bezpec€nostnim listu vyrobku. Chrarite pfed
détmi. Doporucujeme ¢isténi alkoholem a omyti mydlovou vodou.




Tésnici tmel Water Block Seal (S-20)

1.

Popis

Tmel Water Block Seal vytvari vodotésné spojeni pfi stladeni u vpusti, bo¢nich vpusti, ukon&eni
na atice a ostatnich detaill systému.

Priprava

Plochy, na néz se bude tmel aplikovat, musi byt Cisté, suché a nesmi na nich byt tlomky betonu,
malty, cizich material( a jinych znecistujicich latek. Pokud byl tmel vystaven teplotam niz§im nez
15°C, pfed aplikaci jej dejte do pokojové teploty.

Aplikace

Tmel se nanasi pistoli na kartuSe na uréené misto a vystavi se souvislému tlaku.

Vydatnost

3 bm na tubu nebo 4 vpusti na tubu. Redéni neni dovoleno.

Viastnosti
Technické m Zaklad Butylova guma

m Barva Seda
m  Rozpoustédla Heptan
m  Pevné latky 86%
m Viskozita (26°C) (cp) 1.600.000 +/- 300.000
m Hustota 1.33
m  Bod vzplanuti (°C) -10

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 25 tub/karton

Skladovani: V suchu a Cistoté. Skladujte v originalnim neotevieném baleni pfi teplotadch mezi
15°C a 25°C. Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Doba skladovani se zkracuije, je-li material vystaven zvySenym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Material je hoflavy. Chrante jej pfed zdroji ohné. Pfi pouzivani nekufte. Material je ur€en je pro
profesionalni pouziti. Pouziveijte jej jen v dobfe vétranych prostorach. Chrarite kizi a oéi pred
kontaktem s timto materialem. Informace ziskate v Bezpecnostnim listu vyrobku. Chrarite pfed
détmi. Doporu¢enym Cistidlem je mineralni lih, téZky benzin nebo petrole;.
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Zalévaci tmel Pourable Sealer S-10 (Slozky A a B)

1.

Popis

Pourable Sealer je dvouslozkovy tmel uréeny k utésnéni malych trubkovych prostupd, skupin
trubek, nosnikl ve tvaru | a jinych, zplsobem na prostupy.

Priprava

Plochy, na néz se bude tmel aplikovat, musi byt Cisté, suché a nesmi na nich byt volny material,
olej, tuk nebo jiné znecistujici latky. Pokud byl tmel del§i dobu vystaven teplotam niz§im nez
15°C, pfed aplikaci jej dejte do pokojové teploty.

Aplikace

Po pripravé kapsy podle detailll Firestone nalije ¢ast B do ¢asti A a dikladné je promichejte
pomoci vrtaCky s michacim nastavcem. Michejte tak dlouho, dokud materidl nemé stejnomérnou
¢ernou barvu. Pokud material obsahuje erné pruhy, michani by mélo pokracovat. Michejte tak,
aby se plné promichal i material na dné a na stranach. Promichany tmel nalijte opatrné do kapsy
na prostup. Kapsu pliite tmelem tak, aby se vytvofila stfiSka a voda z kapsy stékala.

Pokryti

Smés ¢asti A a B pouZijte k vyplnéni objemu 3375 cm3 (napf. jednou 15 x 15 x 15 cm3 nebo 3krat
15 x 15 x 5 cm3. Minimalni tloustka je 50 mm. Redé&ni neni dovoleno.

Viastnosti
Technické m Zaklad Polyuretan

= Barva Cerna (smichany) / ¢ast A : svétle $eda / Cast B : Cerna
m  Rozpoustédla Zadna
m  Pevné latky (%) 100
m Viskozita (cp) Cast A : 250,000 - 325,000 / Cast B : Ridka, volné tekouci
m Hustota CastA:1.25/CastB: 1.14
®  Bod vzplanuti (°C) CastA: 185/ CastB : 218
m  Doba zpracovatelnosti Max. 30 minut - smichano pfi 22°C

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 4 x 1 galon/karton

Skladovani: V chladu a suchu. Skladujte v originalnim neotevieném baleni pfi teplotach mezi
15°C a 25°C. Material nevystavujte pfimému slunci, dokud nebude pfipraveny k aplikaci.

Doba skladovani: 12 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami.
Doba skladovéani se zkracuje, je-li material vystaven zvySenym teplotam.

Bezpecnostni opatreni

Béhem skladovani a pouZiti nesmi pfijit do styku s ohném a otevienym plamenem. Pfi pouzivani
nekufte. Material je ur€en je pro profesionalni pouziti. Pouzivejte jej jen v dobfe vétranych pro-
storach. Chranite k(iZi a o¢i pfed kontaktem s timto materialem. Tmel Pourable Sealer se obzvlast
obtiZzné odstrariuje. Pfi michani a davkovani tmelu se doporucuje pouZiti rukavic na jedno pouZiti.
Bé&hem michani a aplikace se musi nosit ochranné bryle. Informace ziskate v Bezpe¢nostnim
listu vyrobku. Material nesmi byt kontaminovan vihkosti. Styk s vodou mdze v uzaviené nadobé
vytvofit explozivni tlak. Doporucené Cistidlo je mineralni lih, t&Zky benzin nebo petrolej.




Univerzalni vrut All Purpose Fastener

1.

6.

Popis

Univerzalni vruty All Purpose Fastener jsou specificky uréeny k mechanickému ukotveni mem-
brany RubberGard EPDM, tepelné izolace (za pomoci vhodnych podlozek) nebo pfisluSenstvi,
jako jsou kotvici pasky, ukon€ovaci listy, apod. k ocelovym, pfeklizkovym nebo dfevénym stfes-
nim konstrukcim.

Priprava

Podklad musi byt pevny a suchy. U nékterych podkladli Firestone pozaduje pfed instalaci prove-
deni testu na vytrzeni. DalSi informace najdete v kapitole o volbé vhodného systému.
Aplikace

Zavity musi byt zapustény do podkladového materialu podle specifikaci Firestone. Vruty instalujte
pomoci pfiklepové vrtacky. Pouzijte tvrzeny hrot Phillips # 3. Vruty nesmi byt utazené ani pfili§
mnoho, ani pfili§ malo. Vruty by mély obvykle byt zapustény do ocelové stfeSni konstrukce o min.
15 mm, do dfevéné konstrukce o min. 25 mm.

Spotieba
Mnozstvi vrutdl by mélo odpovidat vypoctu sani vétrem.
Viastnosti
Technické m  Material SAE 1022, Zuslechtéla ocel
®m Barva Cervena nebo bila
m  \Velikost zavitu (mm) 6.0
m Zavity/palec 13
m Hlavicka # 3 Phillips Drive
m  Typické vytrZeni 1800 N u 0.75 mm trapézového plrchu
1800 N u 19 mm u preklizkové desky
m  Ochrana proti korozi Elektrostatické nanaseni natéru
Baleni / skladovani / délka skladovani
Délka Sroubu (mm) Délka Sroubu () Délka zavitu (mm) Kusy/baleni
32 114 PIna 1000
41 1508 PIna 1000
57 2 1/4 PIna 1000
73 2708 PIna 1000
83 3 1/4 76 1000
95 33/4 76 1000
114 4112 76 1000
127 5 102 1000
152 6 102 1000
178 7 102 500
203 8 102 500
Skladovani: V suchu a Gistoté.
Doba skladovani: Neomezen3, if stored properly.
Bezpecnostni opatreni

Béhem instalace se doporucuje ochrana oci.
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Trvanlivy vrut Heavy Duty Fastener

1.

6.

Popis

Vruty Heavy Duty Fastener jsou ureny pro stfesni aplikace, kde jsou na systém klade-
ny obzvlastni naroky na trvanlivost. Vrut se pouziva k mechanickému ukotveni membrany
RubberGard EPDM, tepelné izolace (za pomoci vhodnych podlozek) nebo pfisluSenstvi k oce-
lovym, pFeklizkovym nebo dfevénym stfeSnim konstrukcim, kde je to v souladu s technickymi
pozadavky firmy Firestone.

Priprava

Podklad musi byt pevny a suchy. U nékterych podkladl Firestone poZaduije pfed instalaci prove-
deni testu na vytrzeni. Dal$i informace najdete v kapitole o volbé vhodného systému.
Aplikace

Zavity musi byt zapustény do podkladového materialu. Vruty instalujte pomoci priklepové vrtacky.
Pouzijte tvrzeny hrot Phillips # 3. Pokud se pozaduje pfedvrtani otvord do podkladu, pouzijte
pfiklepovou vrtaku v s karbidovym vrtdkem 5,56 mm. Vruty nesmi byt utaZzené ani pfiliS mnoho,
ani prilis malo. Vruty by mély typicky proniknout do ocelové stfeSni konstrukce o min. 19 mm, do
dfevéné nebo betonové konstrukce o min. 25 mm.

Spotireba

Mnozstvi vrutd by mélo odpovidat pozadavkdm konstrukénim pozadavkdam.

Viastnosti
Technické m  Materidl SAE 1022, Zuslechtéla ocel
m Barva Cervena nebo bila
m  Velikost zavitu (mm) 6.6
m  Zavity/palec 13
m Hlavicka # 3 Phillips
m  Typické vytrzeni u 0,75 mm ocelové konstrukce 2600 N, u novych betonovych

konstrukci 3100 N, u 12 mm preklizkovych konstrukci 1600 N
m  Ochrana proti korozi  zakladni Sedy natér epoxid elektrostaticky nanasenyse dvéma vrstvami akrylu

Baleni / skladovani / délka skladovani

Délka Sroubu (mm) Délka Sroubu () Délka zavitu (mm) Kusy/baleni
32 1 1/4 Plna 1000
51 2 Plna 1000
76 3 Plna 1000
102 4 76 1000
127 5 102 1000
152 6 102 500
178 7 102 500
203 8 102 500
254 10 102 500*
305 12 102 500*
356 14 102 500*

* Baleni v karténové krabici podle velikosti Sroubu
Skladovani: V suchu a Cistoté.
Doba skladovani: Neomezena pfi spravném skladovani.

Bezpecnostni opatreni

Béhem instalace se doporucuje ochrana oci.




Podlozka V-Plate

1.

Popis

Podlozka V-Plate je uréena k pouziti s vruty Firestone All-Purpose, Heavy-Duty a Concrete Drive
k upevnovani membrany Firestone RubberGard MAX (vyztuzené), pasu Firestone QuickSeam
RPF a pasu Firestone QuickSeam R.M.A podle specifikaci a detailt Firestone.

Priprava

Podlozky V-Plate se mohou pouzivat pouze k upevnéni vyztuzenych membran/pfislusenstvi.
Nejsou uréeny k upeviiovani tepelné izolace nebo nevyztuzené membrany.

Aplikace

Polozte podloZky podle navodu k instalaci a uchytte je k podkladu pfislusnym vrutem Firestone.

Spotireba

Podle pozadavk( detail.

Viastnosti
Technické m  Material Pozinkovana ocel
®  Prdmér (mm) 57
m  Tloustka (mm) 0.84/0.99
m  Sila k protrZeni vrutd 1774 N u tfedniho otvoru
Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 500 podlozek/plechovka.
Skladovani: Skladujte v neotevieném baleni chranéném pred vlivy pocasi.
Doba skladovani: Neomezend pfi spravném skladovani
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Kovovy kotvici pasek Metal Batten Strip

1.

Popis

Pasek Firestone Metal Batten Strip je uréen k mechanickému kotveni stfeSni membrany EPDM
RubberGard a detail( lemovani podle specifikaci a detaild Firestone.

Priprava

Je-li potfeba zkracovat kotvici pasek, vSechny odstfizené hrany se musi zaoblit a obrousit, aby
se odstranily otfepy a ostré hrany.

Aplikace

Polozte pasky podle navodu k instalaci a uchytte je k podkladu pfislusnym vrutem Firestone. Aby
nedoslo k vybouleni pasku, zaénéte na jednom konci pasku a postupuijte k druhému. Pozor, aby
nebyly Srouby utazené pfilis nebo malo.

Spotieba

Podle pozadavk(. Sousedni pasky se musi pfesahovat a musi byt upevnény jednim Sroubem.

Viastnosti
Technické m  Material Galvalume® AZ 55 (pozinkovana ocel)
m  Délka (m) 3.05
= Sitka (mm) 254
m  Tloustka (mm) 1.13/1.29
m  Otvory (mm) Prdmér 8.74 mm - 152 mm osova vzdalenost
Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 50 ks (3,05 m) / kartonova tuba (152,4 m).
Skladovani: Skladujte v neotevieném baleni chranéném pfed vlivy po¢asi.
Doba skladovani: Neomezen4 pfi spravném skladovani.




Kovovy kotvici pasek na civce Coiled Metal
Batten Strip

1.

Popis

Pasek Firestone Coiled Metal Batten Strip je uréen k mechanickému kotveni stfeSni membrany
EPDM RubberGard a detaildl lemovani podle specifikaci a detailll Firestone.

Priprava

Je-li potieba zkracovat kotvici pasek, vSechny odstfizené hrany se musi zaoblit a obrousit, aby
se odstranily otfepy a ostré hrany.

Aplikace

Rozvifite pasku z civky rovné a ukotvéte jeden konec a po 10 m provedte dalSi ukotveni. Hlava
vrutu by méla byt s kotvicim paskem v roviné. Pouzivejte co nejdelSi pouzitelné délky. Pozor, aby
nebyly Srouby utazené pfilis nebo malo.

Spotreba

Podle pozadavk(. Sousedni pasky se musi prfesahovat a musi byt upevnény jednim Sroubem.

Viastnosti
Technické m  Material Galvalume® AZ 55 (pozinkovana ocel)

m  Délka (m) 67 m na civku
= Sitka (mm) 25.4
m  Tloustka (mm) 1.13/1.29
m  Otvory (mm) prdmér 8.74 mm - 76 mm osova vzdalenost
m Vaha (kg) 14.5 kg na civku

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 67 bm v civce v kartonové davkovaci krabici odoIné v(éi pocéasi.
Skladovani: Skladujte v neotevieném baleni chrdnéném pred vlivy pocasi.
Doba skladovani: Neomezena pfi spravném skladovani.
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Kotvici pasek Polymer Batten Strip

1.

Popis

Pasek Firestone Polymer Batten Strip je uréen k mechanickému kotveni stfeSni membrany
EPDM RubberGard a detailti lemovani na ocelovych, preklizkovych a dfevénych konstrukcich.

Priprava

Je-li potieba zkracovat kotvici pasek, vSechny odstfizené hrany se musi zaoblit a obrousit, aby
se odstranily otfepy a ostré hrany.

Aplikace

Rozvifite polymerovy pasek rovné z civky tak, Ze ukotvite jeden konec a dalSi ukotveni prove-
dete po 10 bm. Hlava Sroubu musi byt v roviné s paskem. Pokud je Sroub utazeny pfili§, pasek
se mUze ohnout. Pasek by mél byt jen mirné stlaceny kolem hlavy Sroubu. Umisténi Sroubl se
miZze ménit, kdyZ narazite na prekazku. Srouby povolujte opatrn&, aby se polymerovy pasek
neposkodil. Dal$i $roub dejte nejméné 50 mm, od otvoru, kde jste narazili na pfekazku. Srouby
instalujte uprostfed pasku podle pozadavk(. Pouzivejte co nejdel$i moznou délku. Sousedni
pasky se musi pfesahovat o 25 mm a musi byt upevnény jednim Sroubem. U tohoto systému
nepouzivejte hmozdinky.

Spotieba

Podle pozadavkd.

Viastnosti
Technické m  Material Polymer (plast)
m  Délka (m) 76.2 (coil)
= Sitka (mm) 254
m  Tloustka (mm) 1.3
m  Otvory (mm) @ 4.6 (102 mm osova vzalenost)
Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 76,2 m civka v kartonu.
Skladovani: Skladujte v neotevifeném baleni chranéném pfed vlivy poc¢asi.
Doba skladovani: Neomezen4 pfi spravném skladovani.




Ukoncovaci profil Termination Bar

1.

Popis

Profil Termination Bar je uréen k ukoncovani stfeSni membrany RubberGard EPDM na hladkych
zdech u v8ech systém( Firestone..

Priprava

Pred instalaci musi byt podklad pevny, suchy a nesmi na ném byt prach, neistoty, olej a jiné
znedistujici latky. Plochy stény nad ukoncovacim profilem musi byt vodotésné.

Kdyz je tfeba provadét upravy profilu na stavenisti, odstrarite vSechny otfepy a odklidte pfipadné
piliny po odfezavani.

Aplikace

Na konec lemovani naneste tmel Firestone Water Block. Ukotvéte ukonCovaci profil pfes prfedem
vyrazené otvory pomoci pfislusnych vrutl s rozmisténim, které zajisti dobré a pevné pfitlaceni na
tmel. Odstrante pfesahujici lemovaci material nad liStou a do kanalku naneste tmel Lap Sealant.
Konkrétni informace najdete ve specifikacich a detailech Firestone.

Spotieba
Podle délky detailu.

Viastnosti
Technické m  Material hlinik odolny viéi korozi
m  Délka (m) 3.05
= Sitka (mm) 274
m Tloustka (mm) 2.2
m  Otvory (mm) 7.1 x 9.9 stérbinové otvory @ 100 mm rozstup
Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 50 ks / karton (152.4 m).
Skladovani: Skladujte v neotevifeném baleni chranéném pfed vlivy po¢asi.
Doba skladovani: Neomezend pfi spravném skladovani.
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Hlinikovy odvodnovaci profil Aluminium Drain Bar

1.

Popis

Profil Firestone Drain bar je ur€en k ukonovani stfeSni membrany RubberGard EPDM na okraji
stfechy u obracenych, pfitizenych a plnoplo$né lepenych systému Firestone.

Priprava

Podklad musi byt pevny, suchy a vhodny pro mechanické kotveni. PFi odfezavani profilu se
vSechny fezy musi zaoblit a obrousit, aby se odstranily otfepy a ostré hrany.

Aplikace

Ukotvéte profil pfes pfedem vyrazené otvory do podkladu pomoci dodavanych vruti. Mezi dvéma
pfilehlymi profily by méla byt mezera 6 mm. Profil odfiznéte na vnitfnich i vnéjSich rozich. Profil
musi byt upevnén max. 25 mm od konce kazdé ¢asti.

Spotieba

Podle délky detailu.

Viastnosti
Technické m  Material extrudovany hlinik
m  Délka (m) 3.05
m  Vyska (mm) priblizné102
m Tloustka (mm) proménlival.6 to 2.8
m  Otvory (mm) 20 Otvorli - @ 7.1 pfi 152 mm rozestupu
m  Kotveni Nerezové vruty délky 38,1 mm s gumovou podlozkou
Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: 10 ks / karton v€etné vrutl a podlozek.
Skladovani: Skladujte v neotevieném baleni chranéném pred vlivy pocasi.
Doba skladovani: Neomezend pfi spravném skladovani.




Nater Acrylitop PC-100

1.

Popis

Acrylitop PC-100 je esteticky natér, ktery se miize pouzit na vSechny membrany RubberGard
EPDM, jak nové, tak stavajici.

Priprava

Prfed aplikaci natéru Acrylitop musi byt plochy EPDM membrany ¢isté, suché a nesmi na nich byt
cizi material, olej, tuk a jiné znedistujici latky. Po odstranéni necistot oCistéte stfechu vhodnym
Cisticim prostfedkem.

Aplikace

Acrylitop PC-100 se mGze nanasSet valeCkem nebo stfikanim. Aplikace valeCkem vyZzaduje pou-
ziti jak z&kladniho natéru Acrylitop PC-100 Base Coat, tak Acrylitop PC-100 jako vrchniho natéru.
Dalsi informace ziskate v technickych informacich o zakladnim natéru Acrylitop PC-100 Base
Coat. Nanasejte zakladni natér (svétle Sedy) v poméru 20 m2 na galon. Po zaschnuti zakladniho
natéru, ale je$té tentyz den, naneste vrstvu vrchniho natéru Acrylitop PC-100 v poméru 20 m2 na
galon. Nechte natér zaschnout na dotyk, nez dovolite pfistup na stfechu. Doba schnuti je pfibliz-
né 24 hodin v zavislosti na podminkach prostfedi. Zkontrolujte aplikaci, abyste se ujistili, Ze byl
dokonale prekryt zakladni natér. V pfipadé potfeby naneste dalsi vrstvu natéru Acrylitop PC-100,
aby byl zakladni natér dokonale zakryt. Pfi stfikané aplikaci se natér Acrylitop PC-100 nanasi v
jedné vrstvé, aby se dosahlo pfiblizného pokryti 10 mm2 na galon. Dal3i informace o stfikacim
zafizeni ziskate od technického oddéleni Firestone.

Vydatnost

Redéni neni dovoleno. Vydatnost je 10 m2 na galon pii jednovrstvé aplikaci stfikanim. P¥i pouZiti
valecku je vydatnost 20 m2 na galon v pfipadé zakladniho natéru a dalSich 20 m2 u vrchniho
natéru.

Viastnosti
Technické m Zaklad Acrylat

m Barva Bila, Seda and Zlutohnéda
m  Rozpoustédla Voda a Texanol
m  Pevné latky (%) 66 az 67 hmotnostnich
m  Viskozita (cp) 95 + K.U (ASTM D562)
m Hustota 142 +0.14
®  Bod mrznuti (°C) 0

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni: Kbelik - 18,9 | (5 galond).

Skladovani: Skladujte v originalnich neotevienych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Nenechte natér Acrylitop PC-100 zmrznout. Znamenim, ze natér zmrzl, je jeho ,tvarohovita“ kon-
zistence. Pokud k tomu dojde, natér nepouzivejte.

Doba skladovani: 9 mésicl, pokud se skladuje v souladu s vySe uvedenymi podminkami. Na
kazdém kbeliku najdete datum vyroby.

Bezpecnostni opatreni

Neaplikujte natér, kdyz se oCekava nepfiznivé pocasi, nebo kdyz budou teploty vzduchu nizsi nez
7°C do 24 hodin po aplikaci. Nevystavujte natér teplotdm nad 38°C nebo pod 0°C. Doporucuje
se, aby vlastnik provadél pravidelné kontroly stfeSniho systému s naslednou aplikaci natéru
Acrylitop PC-100 na mista, ktera potfebuji opravu. Doporuéenym Cistidlem je voda.

»
-
1]
(1]
=
=
(1)
x
o
=
~,
<




&
1]
T
-]
‘0
<
£
<
£
8
=
<

o produktech

Zakladni natér Acrylitop PC-100 Base Coat

1.

Popis

Acrylitop PC-100 Base Coat je svétle Sedy akrylovy natér. Pouziva se jako prvni vrstva pfi apli-
kaci natéru Acrylitop PC-100 valeCkem.

Priprava

Pred aplikaci natéru Acrylitop PC-100 musi byt plochy EPDM membrany Cisté, suché a nesmi
na nich byt cizi material, olej, tuk a jiné znecistuijici latky. Po odstranéni necistot stfechu ocistéte
vhodnym ¢€isticim prostfedkem.

Aplikace

Acrylitop PC-100 Base Coat se obvykle nanasi valeckem. Nanasejte zakladni natér (svétle Sedy)
v poméru 20 m2 na galon. Nechte natér zaschnout na dotyk, nez dovolite pfistup na stfechu.
Doba schnuti je pfiblizné 24 hodin v zavislosti na podminkach prostfedi. Zkontrolujte aplikaci,
abyste se ujistili, Ze byla dokonale prekryta membrana. V pfipadé potfeby naneste dalsi vrstvu
natéru Acrylitop PC-100 Base Coat, aby byla membrana dokonale pokryta.

Spotieba

Redéni neni dovoleno. Vydatnost je u zakladniho natéru 20 m2 na galon.

Viastnosti
Technické m Zaklad Akryl

m Barva Svétle Seda
®  Rozpoustédia Voda a Texanol
m  Pevné latky (%) 66 az 67 hmotnostnich
m Viskozita (cp) 95 + K.U (ASTM D562)
m Hustota 142 +0.14
m  Bod mrznuti°C) 0

Baleni / skladovani / délka skladovani

Baleni:: Kbelik - 18,9 | (5 galond).

Skladovani: : Skladujte v originalnich neotevienych nadobach pfi teplotach mezi 15°C a 25°C.
Nenechte natér Acrylitop PC-100 Base Coat zmrznout. Znamenim, Ze natér zmrzl, je jeho ,tva-
rohovita“ konzistence. Pokud k tomu dojde, natér nepouzivejte.

Doba skladovani: 9 mésicli, pokud se skladuje v souladu s vy$e uvedenymi podminkami. Na
kaZzdém kbeliku najdete datum vyroby.

Bezpecénostni opatreni

Neaplikujte natér, kdyz se ofekava nepfiznivé pocasi, nebo kdyz budou teploty vzduchu niz8i
nez 7°C do 24 hodin po aplikaci. Nevystavujte natér teplotam nad 38°C nebo pod 0°C. DalSi
informace v Bezpecnostnim listu vyrobku. Doporu¢enym distidlem je voda.
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5. Instalacni detaily



5.1 Spojovani plachet

Cislo

E-LS-1
E-LS-2
E-LS-3
E-LS-4
E-LS-5
E-LS-6
E-LS-7

Detail RubberGard EPDM

Standardni spoj za pouziti pasky §. 76 mm (3%)

Spoj vyztuzené membrany za pouziti pasky §. 76 mm (3)
Spoje za pouziti lepidla na spoje

Spoj s pfipeviiovacim paskem za pouziti pasky $. 178 mm (7¢)
Spoj vyztuzené membrany za pouziti pasky §. 178 mm (7)
QuickSeam kryci paska

QuickSeam R.M.A..

Systémy

VSechny
VSechny
VSechny

RMA / MAS / BIS
RMA/MAS /BIS
RMA/MAS /BIS
RMA
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5. Instalacni detaily



100 mm (Min.)

|
Nevyztuzena membrana ‘ 76 mm (3“) QuickSeam paska do

RubberGard EPDM Sooill
5az 15 mm pol
Primer (QuickPrime Plus) o NevyztuZzena membrana
RubberGard EPDM

Spad
RubberGard® EPDM Bislo: E - LS - 1 .
Frrestone | sunrnispizmpo Systémy
BUILDING PRODUCTS EUROPE pasky §. 76 mm (3) 07/2002 Vaechny
100 mm (Min.)

‘ Tmel na spoje
5 a3 15 (Lap Sealant)

Vyztuzend membrana RubberGard « . . az 15 mm
MAX s odfiznutym okrajem 76 mm (3 )dgﬂggﬁeam paska *’_‘«
Vyztuzena membrana
RubberGard MAX s
odfiznutym okrajem

Primer (QuickPrime Plus)

Spad
RubberGard® EPDM . .
F ires to ne Spoj vyztuzené membrany za Cislo: E-1S -2 Systémy
BUILDING PRODUCTS EUROPE pouziti pasky §. 76 mm (3") 07/2002 V&echny
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FORMFLASH na EPDM

Lepidlo Splice Adhesive

Tmel na spoje
(Lap Sealant)

Membrana RubberGard EPDM

FormFlash

100 mm (Min.) Spad

FORMFLASH na FORMFLASH

Lepidlo Splice Adhesive

Tmel na spoje

FormFlash (Lap Sealant)

FormFlash

100 mm (Min.) Spad
> | |
| |
(]
T
H
0
8
=
1]
g
1
® .
irestone oio 22 poust epilana | G0 ETLS73 | systemy
Spoje za pouZiti lepidla na
BUILDING PRODUCTS EUROPE Spoje 07/2002 Vaechny




Kovovy pfipeviiovaci pasek Firestone
pfipevnény odpovidajicimi vruty

178 mm (7“) QuickSeam péaska do spoju

Primer
(QuickPrime Plus)
. 89 mm 89 mm
Tepelna izolace } }
Membrana RubberGard EPDM

Ocelova |~ 5az15mm

konstrukce ST e\ — . i

Spéd
¢ RubberGard® EPDM Cislo: E - LS - 4 Systémy
‘ “e s o “ e Spoj s pfipeviiovacim paskem RMA./MAS./
za pouZziti pasky 8. 178 mm (7°) 07/2002 B.I.S.

BUILDING PRODUCTS EUROPE

Kovovy pfipeviovaci pasek
nebo podlozky pfipevnéné

odpovidajicimi vruty

Vyztuzend membrana RubberGard
MAX s odfiznutym okrajem

Tepelné izolace

Ocelova konstrukce

178 mm (7“) QuickSeam paska do spoju

Tmel na spoje
(Lap Sealant)
yztuzena membrana RubberGard MAX|

5az 15 mm

Spéad

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM
Spoj vyztuzené membrany za
pouziti pasky $. 178 mm (7*)

Cislo:E-LS-5 Systémy
RMA./MAS./
07/2002 B.l.S.
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L o, i QuickSeam kryci paska vycentrovana
Kovovy pfipevitovaci pasek Firestone [ na pfipeviiovaci pasek
pfipevnény odpovidajicimi vruty
Membrana RubberGard EPDM ——  Primer (QuickPrime Plus)
76 mm 76 mm
Tepelna izolace } }
Ocelova konstrukce
ey AR —
® -
Firestone | "IN | CsoEso | systemy
. . RMA./MAS./
BUILDING PRODUCTS EUROPE QuickSeam kryci paska 07/2002 B.LS.

Kovovy pfipeviovacipasek nebo podlozky
pfipevnéné odpovidajicimi vruty — ]

Primer (QuickPrime Plus)

VyztuZeny pas QuickSeam RMA

%mﬂ ‘ 76 mm

Membrana RubberGard EPDM

Tepelna izolace

detaily

cni

5
Q
S
0
&
)

RubberGard® EPDM Sielo E - LS - .
T‘ restone Cislo:E-LS-7 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE QuickSeam R.M.A. 07/2002 RMA




5.2 Pripevnéni po obvodu

Cislo Detail RubberGard EPDM Systémy
E-BT-1 Pfipevnéni ke svislé konstrukci pfes vyztuzeny pas VSechny
E-BT-2 Pfipevnéni k vodorovné konstrukci pfes vyztuzeny pas VSechny
E-BT-3 Pldorysny pohled na vyztuzeny pas VSechny
E-BT-4 Alternativni pfipevnéni ke svislé konstrukci VSechny
E-BT-5 Alternativni pfipevnéni k vodorovné konstrukci VSechny
E-BT-6 Pfipevnéni u ocelového nosného sloupu VSechny
E-BT-7 Pripevnéni pod Sindele / stfeSni tasky V&echny
E-BT-8 Napojeni k stavajici bitumenové streSe V8echny
E-BT-9 Napojeni k stavaijici stfeSe z EPDM membrany VSechny
E-BT-10 Pfipevnéni na novou vodotésnou obrubu VSechny
E-BT-11 RubberGard® EPDM Pfipevnéni k novému svétliku VSechny
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5. Instalacni detaily



%%
2026012084

Rotetotes

Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

3K

— Kovovy pfipeviiovaci pasek nebo podlozky
pfipevnéné po 300 mm odpovidajicimi vruty

detes

2
<5
XS
XS
XS
2
<
<
<
<

XXX
detetets

XX
X

~ Primer (QuickPrime Plus)

%%
o2atetatents

IR,
feetolel

— VyztuZeny pas QuickSeam RPF

Membrana RubberGard EPDM

I J Tepelna izolace

g o

=

E

¢ o .09
"KN’ oOO Qoo»o OOO OO Q o o
RubberGard® EPDM Gislo: E - BT - 1 "
T‘ “ e s to “ e Pripevnéni ke svislé konstrukci Systémy
BUILDING PRODUCTS EUROPE pres vyztuzeny pas 07/2002 Vaechny

Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Kovovy pfipevriovaci pasek nebo podlozky
pfipevnéné po 300 mm odpovidajicimi vruty

Primer (QuickPrime Plus)
_ VyztuZeny pas QuickSeam RPF

Membrana RubberGard EPDM

)
Tepelna izolace -
10 mm (Max.) N i
)
)
O
=
o
0 2
o O [
O . o¢ =
OC?) QOOQO OOO 0 © o e =
‘ ‘ 30 mm (Max.)
1
t RubberGard® EPDM Gislo: E-BT-2 Systémy
‘ l‘e $ 0 “ e Prlpevnepl k vodo[ovr]e ]
BUILDING PRODUCTS EUROPE konstrukei pres vyztuzeny pas 07/2002 Vaechny




detaily

cni

o
®
-
0
=
(")

Vnitfni roh

300 mm osové (Max.

10 mm (Max.)
150 mm (@ [S) o ® o ) @
(Max.)
_
(0 0

]

30 mm 100 mm
(Max.)  (Min.)

Navazovani vyztuzenych pasu

300 mm o.c. (Max.)

Kovovy pfipeviiovaci pasek pfipevnény
po 300 mm odpovidajicimi vruty

Vlyztuzeny pas QuickSeam RPF

Vnéjsi roh
Vyztuzeny pas
pfipevnény na zed

150 mm (Max.)

= R

F] -
2 [

: | !
£

3

10 mm (Max.)

N

Vyztuzeny pas
QuickSeam
RPF S s S
V
Atika po /
obvodu —

Sl
(A
--

30 mm (Max.)

Pozn.: U vyztuzeného pasu QuickSeam RPF Strip je mozZno kovové pfipevriovaci pasky nahradit podlozkami do spojt

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM Cislo: E-BT - 3 Systémy
Pldorysny pohled na vyztuzeny
pas 07/2002 VSechny




Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

_ Kovovy pfipeviiovaci pasek pfipevnény po 300
mm odpovidajicimi vruty

_ Primer (QuickPrime Plus)
— Membrana RubberGard EPDM
76 mm (3") QuickSeam paska do spojli

Membrana RubberGard EPDM
Tepelna izolace

25 mm
(Min.)

.

RubberGard® EPDM Bislo: E - BT - A
T‘ “ e s to “ e Alternativni pfipevnéni ke svislé Clslo: £ -BT -4 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE konstrukci 07/2002 Vaechny

Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Kovovy pfipeviovaci pasek pfipevnény po 300
mm odpovidajicimi vruty

Primer (QuickPrime Plus)
Membrana RubberGard EPDM

_ 76 mm (3“) QuickSeam paska do spoju
Membrana RubberGard EPDM

o

Tepelné izolace =

— 3

‘ -

10 mm (Max.) | §
a

g

o O =

. o 0o g

5 QOO 5 o OO =1e) O - ) <

W
30 mm (Max.) “—‘«

‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-BT-5 Systémy

Alternativni pfipevnéni
BUILDING PRODUCTS EUROPE k vodorovné konstrukci 07/2002 Viechny




L. Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Kovovy pfipeviovaci pasek nebo podlozky
[ pfipevnéné po 300 mm odpovidajicimi vruty

Primer (QuickPrime Plus)

Vyztuzeny pas QuickSeam RPF
Membrana RubberGard EPDM

‘ Tepelna izolace

Konstrukéni ocel M
N * NN

150 mm (Max.) ‘
i \

‘F‘ res to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-BT-6 Systémy

Pfipevnéni u ocelového ;
BUILDING PRODUCTS EUROPE nosného sloupu 07/2002 V8echny

Stresni Sindele

Kovovy pfipevriovaci pasek Firestone pfipevnény
odpovidajicimi vruty po 150 mm

\ Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)
Kovovy pfipeviiovaci pasek Firestone nebo podlozky
\ pfipevnéné po 300 mm odpovidajicimi vruty
2 ———— Vyztuzeny pas QuickSeam RPF
%’ . Primer (QuickPrime Plus)
§ Membrana RubberGard EPDM
:§ Tepelna izolace
l_‘! SRR LN = e Pt Y N
]
=
1)
O
O . ©
Qoo»o OOO QO 6] - o

T‘ l‘ e s to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-BT-7 Systémy

Pfipevnéni pod Sindele / stfe$ni
BUILDING PRODUCTS EUROPE tasgky 07/2002 Vaechny




Kovové oplechovani
_ Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Kovovy pfipeviiovaci pasek nebo podlozky

o — pfipevnéné po 300 mm
L/ _—— A Vyztuzeny pas QuickSeam RPF oo e

RubberGard EPDM

Sy

Bitumenova Primer (QuickPrime)

membrana

— Tepelna izolace

i

- WM
pripevnény
asfaltem / J
\

T/ /) / /™ T mmmm oo o T - e e/ T/ e/ e/ T/
(@) O O, O
§ro Q Q o2 o L oo So Q 9 0 o 0% .
O O oO C © O Oo O 0 OO O ©
@) 0o S0

—— Stavajici bitumenova membrana

Drevény hranol [ Souvisly pas tmelu Tmel Water Block

T‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E - BT - 8 Systémy

Napojeni k stavajici bitumenové

BUILDING PRODUCTS EUROPE strese 07/2002 V&echny
Membrana RubberGard EPDM Dlazdice min. 75 kg/m2 s
) podkladnim pasem (pouze
Tmel na spoje (Lap Sealant) piitézovany systém)

178 mm QuickSeam paska
do spojl

200 mm (Min.)
Primer (QuickPrime Plus)

Stavajici EPDM membrana

L e

e V- ]

5

a

-

o

O

(T TR =

O, O O, @) e

g 0 0 °% oo OO oo"o <o g 0 0 <% oo <>"Oo o %

o =] o o o o o

) ) o O O 0o ) O o0 O E
Drevény hranol fastened 300 mm o.c. Souvisly pas tmelu Tmel Water Block Tepelna izolace

T‘ re s to “ e RubberGard® EPDM Cislo: E-BT -9 VSechny

Napojeni k stavajici stfeSe
BUILDING PRODUCTS EUROPE z EPDM membrany 07/2002




detaily

cni

5
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&
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I Vodotésna obruba

%7 Primer (QuickPrime Plus)

~——— QuickSeam FormFlash 229 mm

1 75mmmin)

| Membrana RubberGard EPDM

= I Tepelna izolace
Tmel Water Block T

(souvisly) = o=
o o O
o .o o 05
QOO ¢} @] QOO 0] OOO OO © o ©

‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-BT-10 Systémy

Pfipevnéni na novou
BUILDING PRODUCTS EUROPE vodotésnou obrubu 07/2002 Vaechny

Primer (QuickPrime Plus)

QuickSeam FormFlash 229 mm

75 mm (Min.) Membrana RubberGard EPDM

Tepelna izolace

RubberGard® EPDM Cislo: E-BT-11 &
‘FII‘QStO“Q islo Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Pfipevnéni k novému svétliku 07/2002 Vaechny




5.3 Rohy
Cislo

E-C-1
E-C-2
E-C-3
E-C-4
E-C-5

Detail RubberGard EPDM

Vnitfni roh pomoci QuickSeam FormFlash
Skladany vnitini roh (,praseci ousko®)

Vnéjsi roh pomoci pasky a QuickSeam FormFlash
Vnéjsi roh pomoci QuickSeam FormFlash

VnéjsSi roh pomoci FormFlash

Systémy

VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
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5. Instalacni detaily



RubberGard® EPDM Cislo: E-C - 1

Vnitfni roh pomoci QuickSeam

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

Systémy

V8echny

2
5
]
-
o
0
O«
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Airezoap 1
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Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM
Skladany vnitfni roh
(,praseci ousko®)

CisloE-C-2

07/2002

Systémy
VSechny

20




-

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM
Vnéjsi roh pomoci pasky a
QuickSeam FormFlash

Cislo:E-C-3

07/2002

Systémy
VSechny
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‘F irestone RubberGard® EPDM Cislo: E-C-4 Systémy

Vnéjsi roh pomoci QuickSeam
BUILDING PRODUCTS EUROPE FormFlash 07/2002 Vsechny




Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM

Vnéjsi roh pomoci FormFlash

Cislo:E-C-5

07/2002

Systémy
VSechny
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5. Instalacni detaily



5.4 Prostupy

Cislo

E-P-1
E-P-2
E-P-3
E-P-4
E-P-5
E-P-6

Detail RubberGard EPDM

QuickSeam prefabrikovana botka
Stavenistni prostup potrubi

Prostup horkého potrubi

Stavenistni prostup pravouhlého profilu
Kapsa na prostupy

Kotveni membrany u kruhového profilu s krycim pasem

Systémy

VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
RMA/MAS /BIS
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5. Instalacni detaily



QuickSeam lemovani 127 mm x 152 mm

Tmel na spoje (Lap Sealant) L E

Spoj membran v plose

Svérny krouzek
z nerez oceli

QuickSeam Pipe
Flashing

_ Prir_ner

(QuickPrime Plus) Membréna
Tepelné N RubberGard EPDM
izolace

o = o OQ/\O o = Qo

NG ° o° ° ‘¢25-175mm‘ ° e o Oo

‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-P - 1 Systémy

QuickSeam prefabrikovana
BUILDING PRODUCTS EUROPE botka 07/2002 Véechny

QuickSeam FormFlash
B 75 mm (Min.)
QuickSeam FormFlash — = i
Primer (QuickPrime Plus) c .
= 50 mm IS =
Membrana RubberGard (Min.) & §
Tepelna izolace T 5‘
o
0
g
g
— o OO — O o
<O o Q/\ o Os
O ’ o° ° 0 ’ Oo

‘F irestone RubberGard® EPDM Cislo: E-P -2 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Stavenistni prostup potrubi 07/2002 Viechny




Ochranny kryt a tmel
- (od jiného vyrobce)
Izolovana kovova manzeta = =
pfipevnéna k podkladu = =
= 1 75mm (vin)
QuickSeam FormFlash — = = |
Primer (QuickPrime Plus) . 1 s0mm E
Membréna RubberGard g (Min.) ]
Tepelna izolace ‘ B
°Q OO K k o o é S Oo 0o
< o} ' e} s
O 0 e ‘o - Oo
‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-P-3 Systémy
BUILDING PRODUCTS EUROPE Prostup horkého potrubi 07/2002 V3echny
Z
%3
3/
Z
)
1
QuickSeam FormFlash _ 7 75 mm (Min.)
Primer i
(QuickPrime Plus) =
E’ i = €
g Membrana RubberGard 50 mm E
= Tepelna izolace & (in.) (1
,5 —
] —f
s -
7] B
E —— B
(")
o() — o o ° o = 0o
<0 o’ °o O
O ° o° ° e} ’ Oo

T‘ res to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-P -4 Systémy

Stavenistni prostup
BUILDING PRODUCTS EUROPE pravouhlého profilu 07/2002

V8echny




Primer (QuickPrime Plus)

Firestone zalévaci tmel (Pourable
Sealer) vytvarovany do stfisky

Kovova krabice se

zakulacenymi rohny ——

QuickSeam FormFlash — _
Primer (QuickPrime Plus)

Membrana
RubberGard EPDM

y |
]

25 mm
(Min.)

c
=
75 mm (Min.) c
€
3

=) 0°

OF
Oo

QU

Vyplri podle potfeby

RubberGard® EPDM

Firestone

Cislo:E-P-5

Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Kapsa na prostupy

07/2002 V§echny

Kovovy pfipeviovaci pasek Firestone pfipevnény
po 100 mm odpovidajicimi vruty

f )
100 mm (Min.) —\ @ o)
| |
Inime i
) 4

1
\
14
\

g

Podlozka z EPDM o prdméru 50 mm

QuickSeam kryci pas
vycentrovany na kovovy
pfipeviiovaci pasek

Tmel na spoje (Lap Sealant)

Prostup potrubi

T‘ res to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-P -6 Systémy
Kotveni membrany u kruhového RMA./MAS./
BUILDING PRODUCTS EUROPE profilu s krycim pasem 07/2002 B.LS.
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5. Instalacni detaily



5.5 Vpusti

Cislo

E-D-1
E-D-2
E-D-3
E-D-4
E-D-5

Detail RubberGard EPDM

Vkladana vpust se zachytnym kosem

Vpust se svérnym kruhem

Vpust se svérnym kruhem spad mezi 1:12 & 4:12
Bocni vpust

Boc¢ni bezpecnostni prepadova vpust

Systémy

Vsechny
Vsechny
VSechny
VSechny
VSechny

2
5
]
-
o
0
O
=
-3
(1]
-
=
<




[45KR]

5. Instalacni detaily



Tmel
Water Block

Kovovy pfipeviiovaci pasek
pfipevnény po 100 mm

QuickSeam FormFlash —

Primer
(QuickPrime Plus)

Membrana
RubberGard EPDM

Vlozka do vpusti

75 mm (Min.)

°( = OO o OO . 0 O ° o — 0o

O ° o° ° 9,0 0,90 ° ° ° Oo

RubberGard® EPDM CisLo: E-D -1 Systémy
T‘ “ e s to “ e Vkladana vpust se zachytnym

BUILDING PRODUCTS EUROPE kosem 07/2002 Vsechny

Max. spad do vpusti je:
- Standardni membrana 4:12
- Vyztuzena membrana 1:12

Tmel Water Block

Prfesah EPDM do vpusti o
— 15az 20 mm (Min.)

Membrana RubberGard EPDM
Tepelna izolace

o

U U] 3

(7]

-

. )

) ° o o

o o ° 2
o o

0,0 O %

-

o, o 9 2

° o <
0,0 ° ‘O

T" restone RubberGard® EPDM Cislo: E-D -2 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Vpust se svémym kruhem 07/2002 Véechny




detaily

cni

in
T
3
1)
=
)

76 mm QuickSeam paska do spoju
Primer (QuickPrime Plus) —

RubberGard MAX

Tepelna izolace

RubberGard EPDM

Nevyztuzena

membrana —— Max. spad do vpusti: 4:12

Tmel Water Block

U

U]

Pfesah EPDM do
 vpusti 15az 20
mm (Min.)

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM Cislo:E-D -3
Vpust se svérnym kruhem spad
mezi 1:12 & 4:12 07/2002

Systémy

V8echny

75 mm (Min.)

Svarovana kovova viozka
do vpusti

BHEAnoa

Primer (QuickPrime Plus)
Tmel Water Block
QuickSeam FormFlash 229 mm (9”)

75 mm (Min.)

eSS EEEE e e

—— Pfipevnény odpovidajicimi vruty po 100 mm

‘ Membrana RubberGard EPDM

[e) o 70 ° Oo o o — 0o
O °O° 0,0 o © 0 Ors
Y. 0 .o o- © © o Cg
‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-D - 4 Systémy
BUILDING PRODUCTS EUROPE Boéni vpust 07/2002 V&echny
5+ 34




. ——  Primer (QuickPrime Plus)
Tmel Water Block
QuickSeam FormFlash 229 mm (9”)

— Pfipevnény odpovidajicimi vruty po 100 mm

Svarovana kovova
manzeta

‘ Membrana RubberGard EPDM

¢

RubberGard® EPDM Cislo: E-D -5 Systémy
7‘ “ e s to “ e Bo¢ni bezpe€nostni prfepadova

BUILDING PRODUCTS EUROPE vpust 07/2002 Vechny
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5. Instalacni detaily



5.6 Dilatac¢ni spary

Cislo

E-E-1
E-E-2
E-E-3
E-E-4
E-E-5
E-E-6
E-E-7
E-E-8
E-E-9
E-E-10

Detail RubberGard EPDM

Plocha dilatacni spara

Ploché dilatacni spara s vyztuzenym paskem

Ploché dilatacni spara s kovovy pfipeviiovacim paskem
Stavajici dilataCni spara

Zvysena dilatacni spara s vyztuzenym pasem QuickSeam RPF
ZvySena dilatacni spara s kovovy pfipeviiovacim paskem
ZvySena dilatacni spara s vyztuzenym pasem QuickSeam RPF
Stavajici zvySena dilatacni spara

Dilatacni spéra stény s vyztuzenym paskem QuickSeam RPF

Dilatacni spara stény s kovovym pfipeviiovacim paskem

Systémy

Pfitézovany, obraceny, RMA
Lepeny, MAS, BIS, RMA
Lepeny, MAS, BIS

VSechny

VSechny

VSechny

VSechny

VSechny

VSechny

VSechny
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5. Instalacni detaily



Ochranna rohoZ, pokud jako
Membrana RubberGard EPDM pfitizeni je pouzit drceny Stérk

Tepelna izolace — O
O OO0 O
P S e B A o F e 2T Es0 0D~ 0

1.0 mm (Min.) pozinkovany plech
pfipevnény jen po jedné strané

Cislo: E - E - 1 2
T‘ restone RubberGard® EPDM islo Pﬁéigl':gy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Ploch4 dilata&ni spara 07/2002 obréaceny

Stlacitelna hadice (od jiného dodavatele)

Kovovy pfipeviovaci pasek Firestone ——
nebo podlozky pfipevnéné po 300 mm

Primer (QuickPrime Plus)

VyztuZeny pas QuickSeam RPF

Membrana RubberGard EPDM H 40 mm (Max.)
Tepelna izolace — | /\ o
— )= ?,.
D
XOEAOOAAE ”
O«
=
. - =S o O o %
0 AR 0 O i i © o 00 ° ° °o g
o° ° Q.0 O g Ke) 0. 0.9 ° 0 S

Stlacitelna izolace s drzakem izolace

Cislo: E-E -2 5
T‘ res to ne RubberGard® EPDM Islo Lepe%xsgm’ym&

Plocha dilatacni spara
BUILDING PRODUCTS EUROPE s vyztuzenym paskem 07/2002 BIS




Stlacitelnd hadice (od jiného dodavatele)
Kovovy pfipeviiovaci pasek Firestone
pfipevnény po 300 mm —

Nevyztuzend membrana
RubberGard EPDM

76 mm (3“) QuickSeam paska do spojli
Membrana

RubberGard EPDM

Primer
ickPrime P
(QuickPrime Plus) \ 7 /()\ 7 Tepelna izolace

° o
o o ©
o Oo - O o- O
Drevény hranol — Stlacitelna izolace s drzakem izolace
RubberGard® EPDM Cislo:E-E-3 Systémy
T‘ “ e $ to “ e Plocha dilatacni spara Lepeny, RMA, MAS,
BUILDING PRODUCTS EUROPE s kovovy pripeviovacim 07/2002 BIS
paskem
Kovovy pipeviiovaci pasek Firestone _ Ochranna rohoz nebo EPDM

pfipevnény po 300 mm

Primer (QuickPrime Plus)

VyztuZeny pas QuickSeam RPF
Membrana RubberGard EPDM

£
=
IS
E .
Tepelna izolace 3 Volitelna vypli
_ | \ /

detaily

cni

o
®
-
0
E
(")

Stavajici stfeSni systém —
Stavajici tepelna izolace

L Drevény hranol

——— Stavajici hranol

T‘ “e s to “ e RubberGard® EPDM Cislo: E - E - 4 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Stavajici dilataéni spara 07/2002 V3echny




) Vruty s rozestupem 300 mm (Max.)
Kryt dilatacni spary T

Lepidlo na plochy
(Bonding Adhesive) —

Kovovy pfipeviiovaci O
pasek Firestone o
pfipevnény po 300 mm o
Vyztuzeny pas Vyztuzeny pas
QuickSeam RPF o QuickSeam RPF

Primer

Membrana RubberGard /. —
L L (QuickPrime Plus)
Tepelna izolace 0
O
© &y
[¢] o
°0 ?O 5 o° o L 50 0, S, o % 5 OC; 0e
O ° Qo ° 0 . O O, o - OO ° Oo
Option A Option B
irestone WSend iatacni spr CisoE-E-5 Systémy
ZvySena dilatacni spara
s vyztuzenym pasem 07/2002 <
BUILDING PRODUCTS EUROPE QuickSeam RPF V&echny

Vruty s rozestupem 300 mm (Max.)
Kryt dilatacni spary —l

e} e}
OQ ’ : OO —— Kovovy pfipeviovaci
. pasek Firestone nebo
Membrana RubberGard 0 0 podlozky pfipevnéné po
Lepidlo na plochy ° ° 300 mm &
Primer (QuickPrime) ——— o : : o 5
Membrana ° ° 76 mm QuickSeam 7}
) h paska do spojl )
Tepelna 2
|
—_— - o
2
¢ 5
© E
o
© — (@] O
0 20 . ° o O 0
SO) ¢ Qo ° 0 e

RubberGard@ EPDM Cislo: E-E-6 Systémy
T‘ l‘ e $ to “ e Zvysena dilatacni spara
BUILDING PRODUCTS EUROPE s KOVOV%ES”IE:XOV“'”“ 07/2002 Véechny




€ni detaily

o
®
-
0
E
(")

Stlacitelna hadice

Kovovy pfipeviiovaci pasek

Firestone pfipevnény po 300 mm

Membrana RubberGard EPDM

Lepidlo na plochy —
(Bonding Adhesive) -
Primer (QuickPrime Plus) °© ° 76 mm (3”)
Kovovy pfipeviovaci o QuickSeam Splice Tape
pasek Firestone O O F
pfipevnény po 300 mm o o
Membrana RubberGard ° Membrana RubberGard EPDM
Vyztuzeny pas QuickSeam E o © Primer (QuickPrime Plus)
Tepelna izolace & (-] S F VyztuZeny pas QuickSeam
0 0 O
7/:::—3[{{{—:—:—:—}}:}; 0 o |
0] o L
°0 <°°DO ., o° o O . 0 0,0 S o % 5 OC?) e
O ° o° ° 0o 0,0 ° o ° Oo
Option A Option B
RubberGard® EPDM Cislo: E-E-7 Systémy
F ‘ l‘e $ to “ e ZvySena dilataéni spara
s vyztuzenym pasem 07/2002 g
BUILDING PRODUCTS EUROPE QuickSeam RPF V8echny

Stlacitelna hadice
76 mm (3“) QuickSeam paska do spoji  ——

Primer

(QuickPrime Plus) J ]

Lepidlo na plochy

Membrana RubberGard EPDM

Kovovy pfipeviovaci pasek
Firestone pfipevnény po 300 mm

(Bonding Adhesive)
Kovovy pfipevriovaci ©°
pasek Firestone
pfipevnény po 300 mm ° ©° Vyztuzeny pas QuickSeam RPF
- .. . ]
Vyztuzeny pas QuickSeam o o Primer (QuickPrime Plus)
Membrana ° 0 . °
RubberGard EPDM o o - o Tepelné izolace
Existing Membrane = (= O
- 0 O o O Fl——
O | an— LN\
O
e,
o}
o
O ° o @) P Q o
o ‘ °o OF
[OBN o - OO ° Oo
T‘ res to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-E-8 Systémy
Stavajici zvySena dilatacni
BUILDING PRODUCTS EUROPE spara 07/2002 Vsechny




__ Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Stlacitelna hadice (od jiného dodavatele) presahuijici otvor
v konstrukci izolaci 0 50 mm

— Kovovy pfipeviiovaci pasek Firestone
pfipevnény po 300 mm

Primer (QuickPrime Plus)
Vyztuzeny pas QuickSeam RPF
Membrana RubberGard EPDM

—— Tepelna izolace

O o = — 0o
) OF
o, o - e ‘ Oo

L Stlacitelna izolace s drzakem izolace

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM Cislo:E-E-9 Systémy

Dilatacni spara stény

s vyztuZzenym paskem 07/2002 V3ech
QuickSeam RPF seenny

00020000000 00 000 0 0 000 0 0 0.0
e o

o
o

%
o2

SRR
a2

%%
XML XX

Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)
Membrana RubberGard EPDM

Stlacitelna hadice (od jiného dodavatele) pfesahuijici
otvor v konstrukci izolaci 0 50 mm

Kovovy pfipeviiovaci pasek Firestone
___ pfipevnény po 300 mm

76 mm (3“) QuickSeam paska do spoju
Primer (QuickPrime Plus)
Membrana RubberGard EPDM

Tepelna izolace

@) o = — 0o
) OF
OOO ¢ ‘O ‘ Oo

L Stladitelna izolace s drzakem izolace

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM Cislo: E-E-10 Systémy
Dilatacni spara stény
s kovovym pfipevriovacim 07/2002 Vaechny
paskem
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5. Instalacni detaily



5.7 Ukonceni strechy

Cislo

E-RE-1
E-RE-2
E-RE-3
E-RE-4
E-RE-5
E-RE-6
E-RE-7
E-RE-8

Detail RubberGard EPDM

Standardni ukong&eni stfechy pomoci QuickSeam Flashing
Standardni ukongeni stfechy pomoci QuickSeam Flashing
Kovovy vnéjSi okap pomoci QuickSeam Flashing

Kovovy vnéjsi okap pomoci QuickSeam Flashing
Betonovy vnéjsi okap

Betonovy vnéjsi okap

Odvodriovaci profil

Vnitfni okap

Systémy

Lepeny, RMA, MAS, BIS
Pfitizeny

Lepeny, RMA, MAS, BIS
Pritizeny

Lepeny, RMA, MAS, BIS
Pritizeny

Lepeny, pfitizeny

VSechny
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5. Instalacni detaily



Vrut po 100 mm (Max.)

Primer (QuickPrime Plus)

QuickSeam Flashing 127 mm (5”) 50 mm

Lepidlo na plochy

Membrana RubberGard EPDM

Tepelna izolace

(Bonding Adhesive)

Drevény hranol

0 © ) ° OO °O°° ° Oo o 5 Oa?
° O OO o] o © o O E) Ooo
‘F irestone RubberGard® EPDM Cislo: E - RE - 1 Systémy
Standardni ukondeni stfechy Lepeny, RMA, MAS,
BUILDING PRODUCTS EUROPE pomoci QuickSeam Flashing 07/2002 BIS

Vrut po 100 mm (Max.)
Primer (QuickPrime Plus)

QuickSeam Flashing 127 mm (5”)

Ochranna rohoz

— Membrana RubberGard EPDM

— Tepelna izolace
2 fady dlazdic

Lepidlo na plochy

(Bonding Adhesive)

Drevény hranol

N
° 0 .o 0,0 ° o0 Og
o o (@) o
T‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E - RE -2 Systémy
Standardni ukonceni stfechy e
BUILDING PRODUCTS EUROPE pomoci QuickSeam Flashing 07/2002 Pritizeny
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detaily

cni

o
®
-
0
E
(")

Primer (QuickPrime Plus)

QuickSeam Flashing 127 mm (5”)

Kovovy profil

Membrana RubberGard EPDM

— Tepelna izolace

(

Kovovy okap °0 o ‘0,0 ° ° °y O:
: O -0 o 0,0 ° °o o Qoo
‘F' irestone RubberGard® EPDM Cislo: E - RE -3 Systémy
Kovovy vnéjsi okap pomoci Lepeny, RMA, MAS,
BUILDING PRODUCTS EUROPE QuickSeam Flashing 07/2002 BIS

Primer (QuickPrime Plus)

QuickSeam Flashing 127 mm (5”)

Kovovy profil

—— Ochranna rohoz

—— Membrana RubberGard EPDM

50 mm
(Min.) — Tepelna izolace ,
’_—% 2 fady dlazdic
e SN T l —— |
Kovovy okap °n o °00 © °y Os
o O o o, o ° OQ )y Oo
o o (@] )
T‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E - RE - 4 Systémy
Kovovy vnéjsi okap pomoci e
BUILDING PRODUCTS EUROPE QuickSeam Flashing 07/2002 Piitizeny




178 mm (7“) QuickSeam péaska do spoju

Primer (QuickPrime Plus)

Kovovy pfipeviovaci pasek pfipevnény
po 300 mm odpovidajicimi vruty

Membrana RubberGard EPDM

Tepelna izolace

Ukoncovaci profil

Tmel na spoje (Lap Sealant)

nebo tmel od jiného dodavatele

N I Lepidlo na plochy °H ° Q °0. ° o o=
M- (Bonding Adhesive) — £ o 0 .o . 0,0 ° ] °. Ooo
° Membrana o op . o o f
RubberGard EPDM — A 0O ‘
o o O °©
o o
o o
Q . . O
R O O Q OO OOO O Ne)
°O ¢} o 0
\_‘ ° (0 .o
T‘ res to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-RE -5 Systémy
Lepeny, RMA, MAS,
BUILDING PRODUCTS EUROPE Betonovy vnéjsi okap 07/2002 BIS
178 mm (7*) QuickSeam paska do spojti Membrana RubberGard EPDM
Primer (QuickPrime Plus) Ochranna rohoz
. . . L 2 Rows
Kovovy pfipeviiovaci pasek pfipevnény Pavers
Ukoncovaci po 300 mm odpovidajicimi vruty
profil —_— N \ | | |
Tmel na spoje (Lap Sealant) BB \ - — — —— —
e W
& Lepidlo na plochy O %pH ° ev °0. ° © o7
kD ( ( .
(Bonding Adhesive) © 0 .o O . 0.0 o O
o Membrana O o f
RubberGard EPDM  — ° 20 ol !
o) o ’ O o©
o o
¢} o
0 o . O
R O O Qo @] 0 g(:)‘7 O O
) [¢] o 0
L] ° (0 .o
Firestone RubberGard® EPDM Cislo: E - RE - 6 Systémy
BUILDING PRODUCTS EUROPE Betonovy vn&jsi okap 07/2002 Piitizeny

2
5
]
-
o
0
O
=
Q.
(1]
-
a
<




. A Ochranna rohoz, pokud jako
Odvodiovaci profil piitizeni je pouzit drceny &térk

ﬁ Firestone

Membrana RubberGard EPDM
Tmel na spoje N
E = (Lap Sealant) — Tepelna izolace
o=
= ONCD ) Q QONQ
@ (PSRRI 8

Tmel Water Block A

Lepidlo na plochy
(Bonding Adhesive)

Kovovy okap |

|

‘F’ ires tone RubberGard® EPDM Cislo: E - RE - 7 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Odvodriovaci profil 07/2002 Lepeny, piitizeny

Kovovy pfipeviiovaci pasek pfipevnény
po 300 mm odpovidajicimi vruty
Primer (QuickPrime Plus) Primer
(QuickPrime Plus)
Membrana

( Tepelné izolace

178 mm (7%) Ny

E——— T QuickSeam paskado RS ———
SOOI spojd <SS
. ° (0 .o o Membrana ° Rl O .
z 0 -o o RubberGard EPDM ——————— © QO<> © OOO
L O
0
T
- °© Lepidlo na plochy
g O (Bonding Adhesive)
3 0
E O
o o) 0
o 020 0 05 <0 5

T‘ re s to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-RE-8 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Vnitfni okap 07/2002 Vsechny




5.8 Ukonc€ovani

Cislo

E-T-1
E-T-2
E-T-3
E-T-4
E-T-5
E-T-6
E-T-7
E-T-8
E-T-9
E-T-10

Detail RubberGard EPDM

UkoncCeni pod betonovym atikovym prefabrikatem
Ukonceni na atice pod oplechovanim

UkoncCeni na svislé sténé pod zapusténym oplechovanim
UkoncCeni na svislé sténé s ukoncovacim profilem
Ukonéeni do ukoncéovaciho profilu

Ukoné&ovaci profil na spoji betonovych paneld
Ukoné&ovaci profil na dilatacni spare zdi

UkoncCeni na atice kovovym profilem

Ukonéeni na atice profilem Monotrim

Pfipevnéni plachty na svislé zdi

Systémy

VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
VSechny
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5. Instalacni detaily



Kryci prefabrikat

Malta

Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Membrana
RubberGard EPDM

T‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-T-1 Systémy

Ukonceni pod betonovym
BUILDING PRODUCTS EUROPE atikovym prefabrikatem 07/2002 Vaechny

Kovové oplechovani

DFevéné prkno / Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Membrana RubberGard EPDM

2
5
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‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-T-2 Systémy

Ukonceni na atice
BUILDING PRODUCTS EUROPE pod oplechovanim 07/2002 Vaechny




30 mm (Min.) Vyysoce kvalitni tmel od jiného dodavatele

/ Kovové oplechovani

Kovovy pfipeviiovaci pasek pfipevnény
po 150 mm odpovidajicimi vruty

Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)

Zdéné nebo
betonové zdi

Membrana
RubberGard EPDM

‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo:E-T-3 Systémy

Ukonceni na svislé sténé
BUILDING PRODUCTS EUROPE pod zapusténym oplechovanim 07/2002 Viechny

Vysoce kvalitni tmel od jiného dodavatele
Souvisla f
vrstva tmelu = “ . ) ,
=l Ukoncovaci profil Firestone ukotveny
> Water Block B odpovidajicimi Sropuby po 200 mm
E
0
L]
-
8
E Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)
] -
£ Zdéné nebo
g betonové zdi . Membrana RubberGard EPDM

T‘ re s to ne RubberGard® EPDM Cislo: E-T- 4 Systémy

Ukonéeni na svislé sténé
BUILDING PRODUCTS EUROPE s ukon&ovacim profilem 07/2002 Véechny




Vysoce kvalitni tmel od jiného dodavatele

Viz detail ukonéovaciho
profilu €. E-T-4

Ukoncovaci profil Firestone

Pripevnéte ukon&ovaci profil
max. 50 mm od okraje

Ukoncete profil max. 5 mm
od rohu

Membrana RubberGard EPDM

Ukoncovaci profil Firestone se musi odfiznout
na v3ech vnitfnich i vnéjSich rozich

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM
Ukoncéeni do ukoncovaciho
profilu

Cislo: E-T-5 Systémy

07/2002 V&echny
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€ni detaily

in
T
3
1)
=
)

Ukoncovaci profil kon&i ohnuty
dovnitf, aby stlacil tmel Water

Spara v prefabrikovaném betonovém
panelu (od jiného dodavatele)

Block
Y % Ukoncovaci profil Firestone

Vysoce kvalitni tmel — pfipevnén po 200 mm (Max.)

od jiného dodavatele — odpovidajicimi vruty

- ® - @ - @ H o ' - ® - e -
]

N e A
25 mm (Max.) ’T } 25 mm (Max.)
\
w \ \

\ \

Membrana J

RubberGard EPDM

Firestone

BUILDING PRODUCTS EUROPE

RubberGard® EPDM Cislo: E-T-6 Systémy
Ukonc&ovaci profil na spoji .
betonovych panel 07/2002 Vaechny

Spara v prefabrikovaném betonovém
panelu (tmel od jiného dodavatele)

Vysoce kvalitni tmel
od jiného dodavatele

Ukoncovaci profil Firestone
pfipevnén po 200 mm (Max.)
odpovidajicimi vruty

25 mm (Max.)

AN
|
Membrana ~ — ‘ 200 mm (Max) | Prekryti na spoi pripevnné
RubberGard EPDM | | jen na jedné strané
T‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-T-7 Systémy
Ukoncovaci profil na dilataéni .
BUILDING PRODUCTS EUROPE spafe zdi 07/2002 Véechny
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QuickSeam Flashing 127 mm (5”)

50 mm (Min.)

Primer (QuickPrime Plus)
Drevéné prkno Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive)
Membrana RubberGard EPDM
7‘ restone RubberGard® EPDM Cislo:E-T-8 Systémy
Ukonceni na atice kovovym
BUILDING PRODUCTS EUROPE profilem 07/2002 Véechny
Nerezovy vrut s
gumovou podlozkou
( Monotrim Profile
i
AN
4
Lepidlo na plochy (Bonding Adhesive
Drevéné prkno J P plochy { g )
Membrana RubberGard EPDM
‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-T-9 Systémy
Ukonéeni na atice profilem
BUILDING PRODUCTS EUROPE Monotrim 07/2002 Vaechny
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A Lepidlo na plochy B.

(Bonding Adhesive) L Lepidlo na plochy
(Bonding Adhesive)

Pri QuickPrime P! 1 Primer
rimer (QuickPrime Plus) (QuickPrime Plus)
::5 Kovovy pfipeviovaci pasek :g; Kovovy pfipeviiovaci pasek

4 pfipevnény po 300 mm (Max.) - s pfipevnény po 300 mm (Max.)

) odpovidajicimi vruty = odpovidajicimi vruty
178 mm (7“) QuickSeam QuickSeam kryci

paska do spoju paska vycentrovana na

pfipeviiovaci pasek

Membrana Membrana
RubberGard EPDM RubberGard EPDM

dete v navodu k instalaci Firestone

Lepidlo na plochy

jdete v navodu k instalaci Firestone

= (Bonding Adhesive) = Lepidlo na plochy
= c (Bonding Adhesive)
oy c
)8 ,g
8 3 - Kovovy pfipeviiovaci pasek
= s% +— pfipevnény po 300 mm (Max.)
o iE Primer (QuickPrime Plus) © odpovidajicimi vruty
z ie z :
= N Kovovy pfipevnovaci pasek 3 = . . .
g o 7 M pﬁpevnény po 300 mm (Maxl) '8 b Primer (QU|CkPr|me PIUS)
S o) odpovidajicimi vruty N >
. - - QuickSeam kryci
= « f UICI
- 1?8kmr(’;1 (') QU|ckSeam [~ paska vycentrovana na
paska do spoju pfipeviiovaci pasek

detaily

cni

Membrana
RubberGard EPDM

Membrana
RubberGard EPDM

o
®
-
0
=
(")

7‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-T-10 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Pfipevnéni plachty na svislé zdi 07/2002 Vsechny




5.9 Razné

Cislo Detail RubberGard EPDM Systémy
E-M-1 EPDM QuickSeam pochuzi dlazdice Vsechny
E-M-2 Chodnik z betonovych dlazdic VSechny
E-M-3 Upevnéni hromosvodu VSechny

gl
5
]
-
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O
=
-3
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-
=
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5. Instalacni detaily



760 mm

760 mm

%

Firestone EPDM QuickSeam
pochlizi dlazdice

76 mm

76 mm

76 mm

QuickSeam paska do

QuickSeam paska do spoju
spoju
3 fady pasky 76 mm (3%) ~— Firestone EPDM QuickSeam
nebo pochuzi dlazdice
2 fady pasky 178 mm (7%)
7‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E-M - 1 Systémy
EPDM QuickSeam pochdzi B
BUILDING PRODUCTS EUROPE dlazdice 07/2002 Vsechny
Betonova dlazdice
Ochranna rohoz nebo
—— EPDM membrana jako
ochranna vrstva
Tepelna izolace —
50 mm Membrana RubberGard
[ EPDM
(Min.)
=
N
’ Oo o o — 0o OO o — Qo
Oou o : © Of o ¢ ° o Qf
0,0 e Oc 0,0 ° e ° Oo

‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E- M -2 Systémy

BUILDING PRODUCTS EUROPE Chodnik z betonovych dlazdic 07/2002 Vsechny
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detaily

cni

5
Q
S
0
&
)

Hromosvod

Zalévaci tmel

—— Zemnici kabel

Primer
(QuickPrime Plus) l*

Membrana RubberGard EPDM

=) 0°

Oo

.

Tmel Water Block

Hromosvod

Vrut

Tmel na spoje (Lap Sealant)

Membrana RubberGard EPDM

Lepidlo na plochy

¢ (Bonding Adhesive)
‘F‘ restone RubberGard® EPDM Cislo: E- M- 3 Systémy
BUILDING PRODUCTS EUROPE Upevnéni hromosvodu 07/2002 Véechny




Firestone RubberGard® EPDM

Prehled evropskych testu

Stat

Firestone

Belgium

Denmark

France
Germany

Netherlands
Sweden
UK

Sani vétrem

Belgium

Typy schvalenych stfe$nich systému

Instituce

FMPA
FMPA
FMPA
FMPA
TNO
SP
LPC
LPC
LPC
LPC

WTCB

Systém / membrana

.060" FR (on Concrete with BA)

.045” FR - Bi3 PUR - Plywood - Adhered

.045” FR - Bi3 PUR - Plywood - MAS

.045” FR - GF2000/ 40mm PS

.060” FR - GF 2000/ 40mm PS

.045” STD

.060” STD

.045" FR & .060" FR

.045” FR - EPS 20 SE & Hardrock Il

.060" FR - MW

.045” FR - 90mm SW

.045” SRFR (Nailed to MW)

.060” FR - 32mm Roof Board PUR - Plywood
.060” FR - Plywood-PIR-board - Adhered

.045” FR - Kingspan Aeroroof B-9 PUR - Steel
.045” SR - Kingspan Aeroroof B-9 PUR - Steel

Fully Adhered - PUR - BA2004 - Eurothane AL
Fully Adhered - PUR - BA2004 - Eurothane AL
BIS - Rockwool 360 - MBB - SA BIS - APF
MAS - Rockwool 360 - MBB-MAS-APF

MAS - Rockwool 360 - MBB-MAS-APF

Fully Adhered - PUR - BA2004 - Eurothane BI3
Reinforced - Fir. Seam Plates - BIS SA
Reinforced SFS IF2 - SA

MAS - Rockwool 360 - PBB-MAS- HDF

MAS - Taurox C - PBB-MAS

Metoda / Standard

NF P 92-501

pr EN 1187.1

pr EN 1187.1

DS 1063.1

DS 1063.1

Arrété du 28/08/91
DIN 4102.1

DIN 4102.1

DIN 4102.7

DIN 4102.7

NEN 6063

SS 0248 24

BS 476 Part 3: 1958
BS 476 Part 3: 1958
BS 476 Part 3: 1958
BS 476 Part 3: 1958

old UEAtc-Dir.

UEAtc-Dir. Proj 90
UEAtc-Dir. Proj 90
old UEAtc-Dir.

UEAtc-Dir. Proj 90
UEAtc-Dir. Proj 90
UEAtc-Dir. Proj 90
UEAtc-Dir. Proj 90
UEAtc-Dir. Proj 90
UEAtc-Dir. Proj 90

Cislo zpravy

Vysledek

4/2/92 6834 M2
11114/96  8300A Vyhovuje
1114/96 83008 Vyhovuje
3/24/95 F10033a/5693 Vyhovuje
3/24/95 F10033b/5694 Vyhovuje
7124197 7070202 M2
1/22/98 16-26975 a B2
1/22/98 16-26975 b B2
1211197 16-26491 Vyhovuje
10/18/89  16-77495 Vyhovuje
6/1/97 95-CVB-R90980(2) Vyhovuje
2/4/99 98R2 3455 Class T
9/22/88 TE 6798 EXT.FAA
712292 TE 82677 EXT.FAA
10/4/93 TE 83142 EXT.FAA
1127/95 TE 85677 EXT.FAC
1/25/91

1125/91

1/28/91

1/28/91

1/28/91

1/31/91

10/27/92

10/27/92

117194

6/25/97

Belgium

Croatia
Czech Rep
France

Germany

Hungary
Netherlands
Poland
Slovak Rep
Slovenia
Spain
Sweden

UK

UBAtc
UBAtc
IGH
(o]
CSTB
CSTB
Qualiconsult
FMPA
FMPA
FMPA
EMI
BKB
COBR
TSUS
ZAG
Cedex
SITAC
BBA

.045" FR

.045” STD & .060” STD. & .090” STD

.045” STD&FR

.045”

.045” STD Ballasted and Fully adhered

.045” STD Mechanically attached

.045” STD & .060” STD Ballast/MAS/FAS
.045” STD&FR & .060” STD&FR

.045” STD

.060" FR

.045” STD

.045” & .060” & .090” STD & FR - Ballast/ MAS/
.045”

.045”

.045" STD & FR

.045”

.045” STD & .060” STD

.045” STD&FR & .060” STD&FR & .090” STD

UEAtc
UEAtc

DIN 7864.1
CSN/EN/ISO
UEAtc/FIT
UEAtc/FIT
UEAtc/FIT
DIN 7864.1
DIN 7864.1
DIN 7864.1
MS2/EN/ISO
UEAtc
ISO/prEN
STN

DIN 7864.1
UNE
UEAtc/SS
UEAtc

6/12/98 98/2249

6/12/98 98/1870

9/11/00 09/00

6/12/00 C-00-0495/2
4/30/01 5/01-1529

in progress  testovani probiha
13/03/02 0712002ETN107
12/12/97 44-97-1105
7/18/89 33-59846-1
4/9/90 33-59486-2
4/4]02 A-847-2001
5/18/98 ATC0203/98
10/12/00 Z/65/07/2000
12/27/01 C3.1/01/1401/1/
in progress  testovani probiha
4/16/90 92560/ 45.462
9/24/99 0299/95

3/31/89 89/2216




